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RECZNA ZACISKARKA DO KONCOWEK KABLOWYCH

Z.astosowanie

Zaciskarka HPM 400 moga by¢ zaciskane koncowki 1 taczniki kablowe miedziane i
aluminiowe.

Zakres zaciskania V: I

Przewody miedziane od 16 do 400 mm?®
Przewody aluminiowe od 50 do 400 mm?

Najmniejsza liczba wykonanych zaci$ni¢¢ V na koncowkach kablowych — patrz tabela str. 5
Uwaga:
Maksymalna zewnetrzna srednica koncowki lub tqcznikow kablowych wynosi Da=38,5 mm.

Optymalne zaciskanie wszystkich koncowek w danych zakresach przekroju dostosowuje si¢
automatycznie.

L
Zakres zaciskania 6-cio kata:

Przewody miedziane od 16 do 240 mm?
Przewody aluminiowe od 25 do 185 mm?

Najmniejsza liczba wykonanych zaci$nig¢¢ 6-cio kata na koncowkach kablowych — patrz
tabela str. 5

Techniczne dane

Dhugos¢ ok. 550 mm
Szerokos¢ ok. 180 mm

Sita 110 kN

Waga 5,9 kg bez walizki

Maksymalna zewngtrzna Srednica koncowki lub facznikéw kablowych - 38,5 mm



Zaciskanie

Koncowki lub taczniki kablowe wtozy¢ do gtowicy zaciskowe;.

Raczkami recznej pompy (1) tak dtugo pompowac, az uzyskamy opoér, wtedy zakonczy¢
pompowanie.

W zalezno$ci od przekroju kabla moze by¢ nawet do 50 pompowanych cykli.

UWAGA:

Tylko przy zaciskaniu V:
Przy zaciskaniu aluminiowych przewodow mozna znieksztatci¢ koncowke kablowq. Mozna
temu zapobiec obracajqc o 180° co drugie zaciskanie.

UWAGA! - Tylko przy zaciskaniu V:
Nie nalezy zaciska¢ koncowek kablowych dwa razy na
tym samym miejscu, gdyz wtedy przekrdj kabla
zmniejsza sig.

- Do kontroli zaci$nigcia jest na zyczenie sprawdzian
zaci$ni¢¢ (zamowienie nr 6468).

Zaciskanie przewodow aluminiowych

Oksydowane przewody nalezy przed zaci$nigciem
oczyscic¢ papierem $ciernym.

- Uzywac tylko koncoéwek z smarem kwarcowym lub przed
zaci$nigciem nalozy¢ taki smar do koncoéwki kablowe;.

- Odstep migdzy nastgpnym zacisnigciem musi by¢
odpowiedni, taki aby zaci$nigcia nie nachodzity na siebie.

Przy odpowiednim odstepie — bedzie ta sama glebokos¢ zacisnigcia
5 Legenda:
5= dolne narze¢dzie
6= koncowka kablowa




Opis funkcji

Przy pompowaniu raczkami (1), zaciskarka wykonuje automatycznie nastgpujace funkcje:

Przys$pieszony ruch tloczyska razem z narzedziem dolnym az do dotknigcia koncowki
kablowej. Ten ruch uzyskuje si¢ przez rozszerzenie raczek (1).

Odczyt przekroju zaciskanych koncowek lub tacznikow kablowych i okreslenie dla
tych przekrojow oczekiwanych giebokosci zaciskania.

Przetaczanie na cykl zaciskania. Nastapi to w momencie gdy raczki zostana zacisnigte
w kierunku cylindra.

Zakonczenie cyklu zaciskania w przypadku osiagnigcia zamierzonej glgbokosci
zaciskania. W momencie zakonczenia cyklu zaciskania mozna stwierdzi¢ wyrazne
uderzenie powrotne raczek, ktore zostang odbite od cylindra.

Jesli przy zaciskaniu zostanie osiagnig¢ta sita maksymalna cylindra zaciskajacego, uderzenie
powrotne poruszy raczkami do cylindra.

Skok powrotny

1.

Pokretto (2) przekreci¢ o maksymalnie 45° i przytrzymaé, tloczysko (15) powraca.
Pokretto (2) puscié, tloczysko pozostaje nieruchome.

Skok powrotny tloczyska (15) moze zosta¢ zatrzymane w kazdej pozycji.

Skok jatowy moze w ten sposéb by¢ ograniczony do minimum.

Pokretlo (2) przekreci¢ o 90°. Ttoczysko (15) wraca z powrotem do pozycji
wyjsciowe;.
Pokretlo (2) przed rozpoczeciem nastepnego zaciskania przekreci z powrotem o 90 °.



3. Wymiana narzedzi

1. Sruby mocujace (10) i (11) wykreci¢ do momentu, az narzedzie gorne (12) moze zostaé
wyciagnigte oraz narzedzie dolne (13) moze zosta¢ wyciagnigte z ttoczyska (15).
2. Nowe narzedzia zamocowac 1 przykrecic.

UWAGA:
Przy zamocowaniu narzedzia dolnego dla zaciskania 6-cio kqta (13a) zwrocic¢ uwage, ze
strona z otworem centralnym (14) zawsze wskazuje na srube trzymajqcq (11).

W PRZYPADKU NIE PRZESTRZEGANIA INSTRUKCJI, NASTAPI WADLIWY
PROCES ZACISKANIA.

Konserwacja

W przypadku zabrudzenia: Wyczysci¢ gorne 1 dolne narzedzie.
Wyczysci¢ caly cylinder zaciskowy.

Raz w tygodniu: Przetestowac¢ narzedzie gérne i dolne na wypadek uszkodzenia.
W razie konieczno$ci wymieni¢ narzedzia.

Raz w miesiacu: Sprawdzi¢ szczelnos¢ HPM 400 1 w przypadku nie szczelno$ci
zleci¢ naprawe.



Zaciskarka HPM 400
Najmniejsza liczba wykonanych zaci$ni¢¢ na koncéwkach kablowych
Zaciskanie V \Z Zacrg];?? ]E?Irfl zlé)alé%t,nien 4 &
przekroj Al Rodzaj cu Al
mm? narzedzia T Koncowki kablowe
Cu ) i DIN 46235 | DIN 46329
<80 Nfmm= | =80 N/mm= Cu Al Verbinder Verbinder
DIN 46267 DIN 46267
Teil 1 Teil 2
16 1 — — 8 10 1 —
25 1 — — 10 12 1 2
35 1 — — 12 14 1 3
50 1 2 2 14 16 2 3
70 1 3 2 16 18 2 3
95 1 3 2 18 27 2 4
120 2 4 3 20 2 4
150 2* 4 3 22 25 2 5
185 2* 4 3 25 28 3 5
240 4 3 28 32 3 —
300 4 3 — — — —
400 2 4 3 — — — —

* Koncowki do zaciskania wg. DIN 46234 tylko 1x zaciskac.




