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STACYJKA TROJSTAWNA
typ As 560-T

Przeznaczona dla sitownikow tréjstawnych
ze sprzezeniem

Wskaznik sygnatu sprzezenia zwrotnego
(4 + 20mA) OUT w %

Konfigurowalny wskaznik PV w
jednostkach fizycznych

Rozdzielczo$¢ przetwornikow A/C 12 bitow

Sygnalizacja rodzaju pracy na elewaciji
i zwrotnie do systemu komputerowego

Zdalny sygnat zmiany rodzaju pracy BACKUP

PRZEZNACZENIE

Stacyjka sterowania rgcznego As560-T przeznaczona jest
do pracy w uktadach pomiaréw i automatycznej regulacji
proceséw przemystowych, zwlaszcza do rezerwowego
sterowania tréjstawnym elementem wykonawczym w
komputerowych systemach automatyki.
Stacyjka ,,przezroczysta” jest dla zewngtrznego sygnatu
sterowania automatycznego przy braku zasilania stacyjki.
Konstrukcja stacyjki przystosowana jest do zabudowy
tablicowej. Przyjete rozwigzania konstrukcyjne dopuszczaja
lokalizacj¢ stacyjki w sterowni, jak réwniez w szafie
sterowniczej, pulpicie lub na tablicy bezposrednio na
obiekcie.

PODSTAWOWE PARAMETRY TECHNICZNE
1. Wymiary urzadzenia - 72x72x 116,5 mm
2. Wykréj tablicy - 687 x 68**"mm
3. Zasilanie stacyjki - 230Vac / 6VA
4. Sygnal wyjsciowy sterujacy DOH i DOL:

- nominalny ~ 24Vdc do 100mA

- dopuszczalny 12V+80Vdc/ac do S00mA
5. Wejscie pomiarowe ,,PV” (Al) - 0/4 +20mA / 100Q

a. klasa doktadnosci - 0,25 %
b. rozdzielczos$¢ - < 0,025 %
¢. réznicowe z separacja wysoko-rezystancyjna
d. maksymalny sygnat wspélny - + 60V
e. blad dodatkowy od warto$ci - 0,02% / V
napigcia wspélnego

6. Wejscie pomiarowe ,,OUT” (YI) - 4 +20mA / 100Q
a. klasa doktadnosci - 0,25 %
b. rozdzielczos¢ - <0,1 %
¢. réznicowe z separacjg wysoko-rezystancyjna
d. maksymalny sygnat wspdlny - + 60V
e. blad dodatkowy od warto$ci - 0,04% / V

napigcia wspélnego

7. Wyjscie sygnalizacyjne
rodzaju pracy (DO)
8. Wejscie BACKUP (BU)
9. Wyswietlacze cyfrowe -
a. PV~ -
b. ., OUT” -
10. Wyjscie zasilania
obiektowego ,,Uz” -
11. Przylacze kabli obiektowych

OC 4,5+36Vdc/100mA

typu zestyk 24V /6mA

LED - 10mm

4 cyfry, programowalny
3 cyfry, sygnatw [ % ]

24Vdc / 7T0mA
0,5+1,5mm2 5 par
- roztacznych zaciskéw

12. Interfejs do konfigurowania - RS232
13. Warunki pracy
a. temperatura pracy - 0 ++65°C
b. wilgotno$¢ wzgledna - do 90%

PN-EN 61010-1:2002
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3

Wymagania bezpieczenstwa
Wymagania EMC

BUDOWA STACYJKI
Stacyjka przystosowana jest do zabudowy tablicowe;j.
Wymiary okna w tablicy powinny wynosi¢
68 "7 x 68"'mm. Zalecany odstep pomiedzy osiami
sgsiednich wykrojéw powinien wynosi¢ 76mm. Mocowanie
stacyjki w tablicy odbywa si¢ za pomocg dwu S$rub
dociskowych.
W polu elewacyjnym stacyjki znajduja si¢ nastepujace
elementy manipulacyjne i wskazniki:
e Klawisze <P sterowania
rodzaju pracy M
e klawisz przelaczenia rodzaju pracy A/M
e czterocyfrowy wskaznik wielkosci mierzonej PV
trzycyfrowy wskaznik wielko$ci sprzezenia
zwrotnego OUT
e dwie lampki (LED) A i M sygnalizujace rodzaj pracy
e pole na oznaczenie obwodu PiA

stycznikami H/L dla



Na tylnej ptycie stacyjki znajduje si¢ S par + 5 roztacznych
zaciskbw do podigczenia kabli obiektowych, zigcze
interfejsu RS232, kabel zasilania sieciowego.

OPIS DZIALANIA

Automatyczny rodzaj pracy A:

— zewngtrzne sygnaty sterujagce DIH/DIL podawane sa
na wyjscie DOH /DOL, klawisze < P sg nieaktywne.

Reczny rodzaj pracy M:

—na wyjscia DOH/DOL podawany jest sygnal sterujacy
cewkami stycznikéw elementu wykonawczego.
Przyci$nigcie klawisza < lub P> powoduje wysterowanie
odpowiedniej cewki stycznika. Kierunek sterowania
strzatkami < P> mozna odwréci¢ programowo.

Rodzaj pracy sygnalizowany jest lampkami AiM na

elewacji stacyjki oraz zwrotnie do systemu cyfrowego przez

wyjscie dwustanowe DO. Wejscie BU umozliwia zdalne

przetaczenie stacyjki na rodzaj pracy M.

Na wyswietlaczu OUT wys$wietlany jest zawsze sygnal z

nadajnika polozenia elementu wykonawczego. Sygnat

wyswietlany jest w % wprost lub odwrotnie (parametr
programowalny). Dolna najmniej znaczaca kropka
wyswietlacza sygnalizuje dziatanie stycznika DOL. Gérna
najbardziej znaczaca kropka sygnalizuje dziatanie stycznika

DOH.

Jednoczesne miganie obu kropek sygnalizuje brak

podiaczenia stycznikow, lub brak ich zasilania.
Wecisnigcie jednoczesne klawiszy < P w rodzaju pracy

A pozwala na odczytanie zaprogramowanych parametréw

stacyjki P1+P7.  Wcisnigcie  klawisza A/M powoduje

odczyt nastgpnego parametru. Wcidniecie klawisza P

powoduje powrdt do normalnego trybu pracy stacyjki.
Czterocyfrowy  wskaznik umozliwia wysSwietlanie

wielkos$ci mierzonej w jednostkach fizycznych. Jej zakresy
oraz potozenie kropki kodowane sg w programie.

Stan braku zasilania stacyjki:
Przy braku zasilania stacyjki, sygnaly sterowania

automatycznego DIH/DIL podawane sa na wyjscie
DOH/DOL, a wszystkie wskazniki i przetaczniki sa
nieaktywne.
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Schemat ideowy stacyjki.
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Typowy przyktad podtaczenia stycznikéw sterujacych.

PARAMETRY KONFIGUROWANE W
PROGRAMIE AsSETUP:
® Dolny zakres wielko$ci mierzonej PV: ,,-999”...,,49999”
® Gorny zakres wielkosci mierzonej PV: ,,-999...,,49999”
® Potozenie kropki wyswietlacza:
0 —bez kropki ; 1 - XXX.X ; 2 - XX.XX ; 3 - X.XXX
® Wspétczynnik filtracji sygnatu PV (stata czasowa)
| 0 — bez filtracji |2 — 1 sek. | 4 — 4 sek. | 6 — 16 sek.| 8 — 64 sek |

| 1-0.5 sek.

[3-2sek. |5-8sek. |7 —32sek.|

e Sygnalizacja stanu pracy wyj$cia dwustanowego
0 — aktywny OC sygnalizuje M

1 - aktywny OC sygnalizuje A
® Odwracanie sposobu wyswietlania sygnatu sprzezenia
ZWrotnego
0 — sygnat wyswietlany wprost
1 — sygnatl odwrotny (4mA = 100% , 20mA = 0%)

® Odwracanie kierunku dziatania klawiszy sterujacych
0 - »-DOH ;
1 - «-DOH ;

< -DOL
» - DOL

SPOSOB ZAMAWIANIA: STACYJKA TROJSTAWNA typ As 560-T — XX

Opcije

01 — kabel do interfejsu RS232
02 — program AsSETUP na dyskietce




