AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA
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STACYJKA PRADOWA BEZUDAROWA- ZADAJNIK PRADOWY
TYP SZP

e Procesowy sygnal wejsciowy 0...20mA
lub 4...20mA

e Wyjscie zadajnika pradowego 0...20mA
lub 4...20mA

e Programowany czas przejscia ze
sterowania recznego na automatyczne

e Pelna separacja galwaniczna

PRZEZNACZENIE :

Stacyjka pradowa SZP umozliwia:

- pomiar pradu wysylanego przez sterownik do
elementu wykonawczego (wskaznik cyfrowy nr 1);
przelaczenie elementu wykonawczego z pracy
automaty-cznej na prac¢ reczng z zadajnika
pradowego znajdujacego si¢ wewnatrz stacyjki
(wskaznik cyfrowy nr 2);

automatyczne (przycisk) wyrdéwnanie pradu
zadajnika  pradowego z  wartoscia  pradu
wysylanego przez sterownik, przed przetaczeniem
na pracg rgezna (lub odwrotnie). W przypadku
przej$cia z pracy rgcznej na pracg automatyczna,
warunkiem  przelaczenia  bezudarowego  jest
zgodno§¢ czasu trwania wyréwnania pradu
zadajnika  (zadajnik  wraz z  elementem
wykonawczym ustawia si¢ na warto§¢ pradu
sterownika), z czasem realizacji ruchu elementu
wykonawczego (np. przestawienie zasuwy, klapy).
Czas ten programuje si¢ przyciskami na plycie
czolowej w zakresie 1s do 3 minut (fabrycznie
ustawiany jest na 1s lub wg zamowienia). Innym
rozwiazaniem tego zagadnienia jest rgczne
wyréwnanie pradow przyciskami ,,géra” i ,,dé}”;
monitorowanie cyfrowe dodatkowego, dowolnego
wejsScia analogowego (wskaznik cyfrowy 1) -
przycisk ,,Inne”.

- reczne ustawienie dowolnej warto$ci pradu

zadajnika (wskaznik cyfrowy nr 2).

Stacyjka pozwala na odlaczenie obiektu od
sterownika w czasie uruchamiania obiektu albo
potrzeby odlaczenia sterownika w przypadku zmiany
oprogramowania lub awarii. Stacyjka zapewnia
wzajemne oddzielenie galwaniczne obwodow
wejscia pomiarowego (wskaznik cyfrowy nr 1),
wyj$cia zadajnika (wskaznik cyfrowy nr 2) i obwodu
zasilania.

DANE TECHNICZNE
Sygnat wejSciowy ze
sterownika (wskaznik nr 1)
Sygnat wejsciowy

monitorowania

dowolnego

kanatu analogowego

(wskaznik nrl)

Wyjscie zadajnika pradowego

(wskaznik nr2)

zakres
rozdzielczos$é

Przetaczenie praca
reczna/automatyczna

Czas przejscia sterowania
recznego na automatyczne
Automatyczne wyrownanie

pradow

Regulacja warto$ci pradu

zadajnika

Doktadnos¢ pomiaru

wskaznikow

Odstep czasu migdzy
kolejnymi pomiarami

Wskazanie

Separacja galwaniczna

Zasilanie
Obudowa

Napigcie proby

0...20mA,4...20mA

0..20mA, 4..20mA

0...20mA, 4..20mA
0.1mA 1ub 0.4%
przycisk "Auto"

programowany 1s...3min.
przycisk "Wyréwnanie"
przyciski "1" oraz " |"
0.1mA +0.4%

0.3s

mA,% (V)

migdzy obwodami wejscia,
zadajnika i zasilania
1kV,50Hz

24V dc lub 230V,50Hz

tablicowa IP40, wykrdj okna
68x68mm



Widok strony czotowej stacyjki
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pradowe|  Wskaznik cyfrowy nr 2 Wskaznik nr 1 z separacjg
zadajnika
Zasilanie:
Mikroprocesorowy uktad sterowania Przetwornica 24Vdc
230V 50Hz
Schemat blokowy stacyjki SZP
SPOSOB ZAMAWIANIA SZP-__-
Wykonanie T

T24 - tablicowe; zasilanie 24V
T230 - tablicowe; zasilanie 230V

Wskazanie (%,mA)

Przyktad zamowienia :
Zadajnik pradu lub napigcia , obudowa tablicowa;zasilanie 230, wskazanie w %V
typ SZP- T230-%,0...20mA



