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STACYJKA STEROWANIA RECZNEGO typ As 560

Zadawanie sygnalu sterujacego 4+20mA klawiszami przyrostowymi.

¢ Konfigurowalny wskaznik PV w jednostkach
fizycznych.

¢  Wskaznik rzeczywistej wielkosci pradu

wyjsciowego OUT dla rodzaju pracy A i M.

Rozdzielczo$é przetwornikow A/C i C/A 12 bitéw

Bezuderzeniowe przelaczanie A—M

Roéwnowazenie sygnaléw przy przelaczaniu M—A

Sygnalizacja rodzaju pracy na elewacji oraz

zwrotnie do systemu komputerowego.

e Awaryjne przelaczanie rodzaju pracy BACKUP

PRZEZNACZENIE

Stacyjka sterowania r¢cznego As 560 przeznaczona jest do
pracy w ukladach pomiaréw i automatycznej regulacji
procesow  przemystowych, zwlaszcza do rezerwowania
sterowan ciagltych elementem wykonawczym w
komputerowych systemach automatyki.

Stacyjka jest ,przezroczysta” dla zewnetrznego sygnatu
sterowania automatycznego przy braku zasilania stacyjki.
Konstrukcja stacyjki przystosowana jest do zabudowy
tablicowej. Przyjete rozwiazania konstrukcyjne dopuszczaja
lokalizacje stacyjki w sterowni, jak réwniez w szafie
sterowniczej, pulpicie lub na tablicy bezposrednio na obiekcie.

PODSTAWOWE PARAMETRY TECHNICZNE

1. Wymiary urzadzenia - 72x 72 x 116,5 mm

2. Wykr¢j tablicy - 68 x 68 mm
3. Zasilanie stacyjki - 220Vac / 4VA
8VA z zasilaniem obciazenia
obiektowego
4. Sygnat wyjsciowy,,YO” - 420 mA
a. marginesy zakresu - 1 mA

b. rzeczywisty sygnat
sterujacy - 3+21 mA
¢. obcigzenie - <750 Q
d. klasa doktadno$ci - 0,25 %
e. rozdzielczo$¢ - < 0,025 %

f. separacja galwaniczna od pozostatych obwodéw
5. Wejscie pomiarowe ,,PV” 0/4+-20mA / 100

a. klasa doktadnosci - 0,25 %
b. rozdzielczos$¢ - <0,025 %
¢. wejscie réznicowe

d. separacja wysoko rezystancyjna

e. maks. wspolny sygnat - 60V
f. btad od warto$ci napigcia - 0,04% IV

sygnatu wspdlnego

10.

11.

12.

13.

Wejscie pomiarowe
»YA/YM”

parametry jak dla ,,PV”
Wejscie ,,BU”
rezystancyjne

Wyjscie sygnalizacyjne
rodzaju pracy ,,DO”
max. spadek nap. na OC
Wyswietlacze cyfrowe
a. , ,Pv”

b. ,,OUT”

Wyjscie zasilania
obiektowego ,,Uz”
Przylacze kabli
obiektowych

Interfejs do
konfigurowania
Warunki pracy

a. temperatura otoczenia
b. wilgotno$¢ wzgledna

Wymagania bezpieczenstwa -

Wymagania EMC -

4+ 20mA / 1002

opcja 03

logiczne ,,0” < 5002
logiczne ,,1” >10kQ
12V / 6mA

OC 4,5+32VDC/
100mA

<2V

LED - 10mm

4 cyfry

3 cyfry, sygnal wprost
lub odwrotny [ % ]
rozdzielczo$¢ 0,1%

24VDC / 60mA

0,5 ...1,5mm’ 6 par
roztgcznych zaciskow
typu ARK950

RS232

0++55°C

do 90%

PN-EN 61010-1:2002
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3



BUDOWA STACYJKI

Stacyjka przystosowana jest do zabudowy tablicowe;.

Wymiary okna w tablicy powinny wynosié¢

68 **7 x 68*'mm. Zalecany odstep pomiedzy sasiednimi
wykrojami powinien by¢ 76 mm. Mocowanie stacyjki w tablicy
odbywa si¢ za pomoca dwu $rub dociskowych.
W polu elewacyjnym stacyjki znajduja
elementy manipulacyjne i wskazniki:

e klawisze sterowania  przyrostowego  wewngtrznego
zadajnika sygnatu sterujacego dla rodzaju pracy M

klawisz przetaczenia rodzaju pracy A /M

czterocyfrowy wskaznik wielko$ci mierzonej PV
trzycyfrowy wskaznik wielkosci sterujacej OUT

dwie lampki (LED) A i M sygnalizujace rodzaj pracy

pole na oznaczenie obwodu PiA

Na tylnej plycie stacyjki znajduje si¢ szes¢ par roztacznych
zaciskéw (typu ARK950) do podiaczenia kabli obiektowych

si¢ nastgpujace

OPIS DZIALANIA

Rodzaje pracy stacyjki:

e automatyczny rodzaj pracy A — zewngtrzny sygnat sterujacy
YA podawany jest na wyjscie YO ($wieci dioda A)

e rodzaj pracy BACKUP wystepuje gdy w rodzaju pracy A
zadziata wejscie BU=,,0” (np. awaria sterownika PLC).
Nastapi wtedy zdalne przelaczenie sterowania na sygnat
YM (ostatnia warto$¢ sterowania) i bedzie sygnalizowane
migowym $wieceniem lampki M. Po ustapieniu sygnatu BU
stacyjka automatycznie wraca do rodzaju pracy A.

e reczny rodzaj pracy M — na wyjscie YO podawany jest
sygnal YM z wewnetrznego Zrédta pradowego ($wieci
dioda M).

Rodzaj pracy sygnalizowany jest lampkami A i M na elewacji

stacyjki oraz zwrotnie do systemu cyfrowego przez wyjscie

dwustanowe typu OC (stan aktywnosci klucza kodowany jest

w programie AsSETUP).

Wyswietlanie i rownowazenie sygnaléw sterujacych:

Na wyswietlaczu OUT wySwietlany jest zawsze aktywny
sygnat sterujacy YO (YA dla rodzaju pracy A, YM dla
rodzaju pracy M).

W rodzaju pracy M jednoczesne nacis$nigcie klawiszy
sterowania przyrostowego powoduje wyS$wietlanie
nieaktywnego sygnalu YA w polu PV przez okres okoto 1,5
minuty co umozliwia dostrojenie sygnatu YM do sygnatu YA.
Funkcja réwnowazenia moze ale nie musi by¢ stosowana przy
przetaczaniu M — A. Przelaczanie A — M jest zawsze
bezuderzeniowe.

Wartoéci sygnatéw sa wyswietlane w skali 0+100% lub
odwrotnej 100+0% (np. dla zaworé6w NO stopien otwarcia
zaworu), zaleznie od parametru konfiguracyjnego.

Uwaga:
Wyswietlany jest rzeczywisty prad ptynacy w linii.

Wskaznik wielko$ci mierzonej PV:

Czterocyfrowy wskaznik umozliwia wy$wietlanie wielkosci
mierzonej w jednostkach fizycznych.

Jej zakresy oraz potozenie kropki kodowane sa w programie.
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Schemat ideowy stacyjki
Stan braku zasilania stacyjki:
Przy  braku zasilania  stacyjki, sygnal  sterowania
automatycznego YA podawany jest na wyjscie YO, a

wszystkie wskazniki i przetaczniki sg nieaktywne.

PARAMETRY KONFIGUROWANE W PROGRAMIE
AsSETUP:
® Dolny zakres wielko$ci mierzonej PV: -999...9999
® Gorny zakres wielko$ci mierzonej PV: -999...9999
® Potozenie kropki wys$wietlacza:
0 —bez kropki ; 1 - XXX.X ;2 - XX.XX ; 3 - X.XXX
® Wspéiczynnik filtracji sygnalu pomiarowego /stata czasowa/

| 0 — bez filtracji | 2 — 1sek |4 —4sek. | 6 — 16sek. | 8 —64sek. |

[1-05sek. |3 -2sek. |5—8sek. |7—32sek. |
® Sygnalizacja stanu pracy wyj$cia dwustanowego
0 — aktywny OC sygnalizuje M
1 — aktywny OC sygnalizuje A
® Odwracanie sposobu wys$wietlania sygnatu sterujacego
0 — sygnat wySwietlany wprost
1 - sygnatl odwrotny (4mA = 100% , 20mA = 0%)

Podgladanie aktualnie zaprogramowanych parametréw:
e weciSniecie klawiszy : |E| przez okres ~3sek.
powoduje przejscie stacyjki do trybu przegladania
parametrow

w okienku OUT wyswietlany jest numer parametru

w okienku PV wy$wietlana jest warto$¢ parametru
wecisnigcie klawisza A/M powoduje zwigkszenie
numeru parametru

wecisnigcie klawiszy IEHE' powoduje powrét do

trybu podstawowego.

SPOSOB ZAMAWIANIA: Stacyjka Sterowania Recznego typ As 560 - X X
Opcje
01 — kabel do interfejsu RS232

02 — program AsSETUP na dyskietce

03 — do wspétpracy z PLC



