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Globalny lider na rynku
wysokowydajnych tozysk

Jako globalny lider w zakresie wysokowydajnych tozysk firma GGB wyznacza standardy w swojej branzy

i zaopatruje klientow na catym $wiecie w standardowe i indywidualnie dostosowane fozyska $lizgowe.
Eksperci firmy GGB, zatrudniajgcej 1100 pracownikow na catym $wiecie, majg do$wiadczenie i kompetencje
pozwalajgce im tworzy¢ innowacyjne, niezawodne i skuteczne rozwigzania.

Firma GGB oferuje du y wybér produktow i materiatéw, w tym to yska metalowo-polimerowe, lite
polimerowe, z wtokien zwijanych oraz metalowe, bloki tulejowe i ptytki oporowe, a tak e obudowy i zespoty
specjalne, dost pne w standardowych lub indywidualnych rozmiarach i ksztattach oraz wykonane wedtug
precyzyjnych specyfikacji. Eksperci ds. zastosowa wspotpracuj z naszymi klientami od pocz tku do ko ca,
wspomagaj ¢ ich przy projektowaniu, doborze materiatéw, testowaniu, produkcji, monta u i instalacji, aby
znale ¢ jak najlepsze rozwi zanie dla nawet najbardziej wymagaj cych zastosowa .

Nasze produkty sg wykorzystywane kazdego dnia w dziesigtkach tysiecy krytycznych zastosowan na catym
Swiecie. Naszym celem jest zawsze dostarczanie najlepszych, wysokiej jakosci rozwigzan dla naszych klientow,
bez wzgledu na branze. Od pojazdéw kosmicznych po wozki golfowe. Oferujemy najwiekszy wyboér
wysokowydajnych, bezobstugowych tozysk przeznaczonych do wielu zastosowan:

¢ | otnictwo i astronautyka e Budownictwo * Przemyst ogolny
¢ Rolnictwo * Przemyst naftowy i gazowy e Hutnictwo

¢ Motoryzacja ¢ Energetyka ¢ Rekreacja

® Spezarki e Hydraulika

GGBEARINGS.COM



Korzysci ptynace z uzycia produktow

firmy GGB

Nizsze koszty uktadow

tozyska firmy GGB zmniejszajg koszty produkc;ji
watka, eliminujgc koniecznos¢ jego utwardzania i
skrawania rowkow smarowych. Ich kompaktowa i

jednoczesciowa konstrukcja zapewnia oszczednosc¢

miejsca i masy oraz utatwia montaz.

Niskie tarcie, wysoka odpornosc¢
na zuzycie

Niski wspotczynnik tarcia eliminuje konieczno

¢ smarowania, jednocze nie zapewniaj ¢ ptynne
dziatanie, zmniejszone zu ycie i dtu szy okres
eksploatacyjny. Niskie tarcie eliminuje tak e efekt
drga ciernych lub tarcia spoczynkowego w czasie
rozruchu.

Brak koniecznosci obstugi

tozyska firmy GGB sg fozyskami samosmarujgcymi,
dzieki czemu idealnie nadajg sie do zastosowan
wymagajgcych dtugiej zywotnosci bez ciggtej
konserwaciji, a takze w miejscach, gdzie smarowanie
jest ograniczone lub niemozliwe.

Srodowisko

Niezawierajgce smaru, bezotowiowe tozyska firmy
GGB spetniajg coraz bardziej surowe wymagania
okreslone w przepisach dotyczgcych ochrony
Srodowiska, takich jak dyrektywa RoHS Unii
Europejskiej, ktéra ogranicza stosowanie
substancji niebezpiecznych w niektérych typach
sprzetu elektrycznego i elektronicznego.

Obstuga klienta

Elastyczna platforma produkcyjna firmy GGB i
rozlegta sie zaopatrzenia zapewniaj szybk
realizacj i terminowe dostawy.

Ponadto zapewniamy wsparcie in ynierskie i
techniczne w przypadku lokalnym zastosowa .




Czesci specjalne

Kompletnie obrobione tasmy Tuleja owalna z kotnierzem tozysko FlashClick® z Sprawdzian, gteboko ttoczony,
z zagtebieniami podwaéjnym kotnierzem warstwa $lizgowa na

powierzchni zewnetrznej

tozyska potkuliste Tasmy specjalne Specjalne fozyska Czesci specjalne
slizgowe z potpanwia

Oprocz szerokiej gamy produktéw standardowych, firma GGB ma mozliwo$¢ produkcji roznych niestandardowych
konfiguracji tozysk, w ramach swojej oferty produktowej. Nasi inzynierowie ds. materiatow i produkcji sg stale
dostepni i gotowi do wspotpracy z klientami zwigzanej z identyfikowaniem i opracowywaniem innowacyjnych
rozwigzan, ktére sprostajg nawet najwiekszym wyzwaniom zwigzanym z tozyskami.

Konfiguracje niestandardowe mog by wyprodukowane w ka dej ilo ci — nawet pojedynczo — przy u yciu
cz §ci mono- i bimetaliczne, metalowo-polimerowych, polimerowych litych, z wtdkien zwijanych, a nawet z
elementéw toczonych.

Aby sprosta¢ wymaganiom naszych klientow wykorzystujemy wiele technik produkcyjnych, takich jak obrobka
mechaniczna, ttoczenie, ciecie strumieniem wody, gtebokie ttoczenie i formowanie wtryskowe, zazwyczaj z
bardzo krétkim terminem realizacji i po przystepnej cenie.

Zarowno w przypadku standardowych, jak i niestandardowych elementéw produkcja odbywa si zgodnie z
normami systeméw zarz dzania jako ci DIN/ISO 14001 i ISO/TS 16949. Na yczenie klienta mo emy réwnie
przedstawi certyfikaty naszych zaktadow i raporty z testow partii probnych.

Mozna kontaktowac sie z naszym zespotem wsparcia technicznego w celu oméwienia mozliwosci opracowania
niestandardowego rozwigzania w zakresie tozysk do konkretnego zastosowania.

! - GGBEARINGS.COM www.ggbearings.com/en/contact/project




GGB Slovakia s.r.o.

Hlavna 1910

SK-038 52 Suc¢any

Tel: +421 43 40 40 100
Fax: +421 43 40 40 500

poland@ggbearings.com
www.ggbearings.pl

Znaki towarowe

GGB®, DP4®, DP4-B, DU®, DU-B, DP10, DP11, DP31, DX®, DX®10, HI-EX®,
DTS10%, DS, EP®, EP®12, EP®22, EP®43, EP®44, EP®63, EP®64, EP®73,
EP®79, FLASH-CLICK®, KA Glacetal, Multilube, GAR-MAX®, SBC, GAR-FIL,
HSG, MLG, HPMB®, HPM, HPF, GGB-MEGALIFE® XT, Multifil, SICAL®3,
SICAL®3D, PICAL®2, PICAL®3, GGB-CSM®, GGB-CBM®, GGB-BP25,
GGB-FP20, GGB-SHB®, GGB-S016, GGB-SZ, SY, SP, GGB-DB®, UNI,
MINI i EXALIGN® sg zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami
towarowymi firmy GGB i jej podmiotow stowarzyszonych.

MBZ-BQ9, LD® i LDD® s nazwami produktéw firmy Wieland-Werke AG, Niemcy.

Inne produkty i nazwy firm wspomniane w niniejszej broszurze moga byc
zZnakami towarowymi odpowiednich wiascicieli.

Wszelkie uzycie znakdw towarowych firmy GGB bez pisemnej zgody
firmy GGB jest surowo zabronione.

ceeeArINGs.com oI



Najwyzsze standardy w zakresie
zapewnienia jakosci

Nasze Swiatowej klasy zaktady produkcyjne w Stanach Zjednoczonych, Brazylii, Chinach,
Niemczech, Francji i na Stowacji posiadajg certyfikaty jakosci i doskonato$ci zgodnie z
normami ISO 9001, TS 16949, ISO 14001, ISO 50001 i OHSAS 18001. Pozwala to na

korzystanie z najlepszych praktyk w naszej branzy i dostosowanie naszego systemu

zarzadzania do $wiatowych standardéw.e

Petna lista naszych certyfikatoéw jest dost pna na stronie internetowe;j:
www.ggbearings.com/en/company/certificates

Dtuga historia innowacji

Od skromnych pocz tkéw 115 lat temu, firma GGB rozwijata si dzi ki innowacjom i

wiedzy technicznej, aby sta si Swiatowym liderem w produkcji to ysk lizgowych.

1899

Panowie Findlay i Battle zaktadajg
spotke Findlay Motor Metals.

Dwa lata p6zniej nazwe zmieniono

na Glacier Antifriction Metal Company.

)

-1956

Wprowadzenie na rynek DU® - pierwszego

na $wiecie materiatu tozyskowego metalowo-
polimerowego na podfozu stalowym z warstwg
$lizgowa z brazu i PTFE, zapewniajgcego
niezréwnanie niskie tarcie oraz odpornosc¢

na zuzycie. Wprowadzenie na rynek DU-B na
podiozu z bragzu w celu zapewnienia lepszej
odpornosci na korozje, zapewniajgcego lepsza
odporno$¢ na korozje.

7\
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1965

Wprowadzenie do oferty materiatu
metalowo-polimerowego DX® o
minimalnym smarowaniu,
przeznaczonego do pracy w
uktadach smarowanych.

Lata 10

Rozpoczecie produkgji fozysk
$lizgowych w odpowiedzi na
coraz wigksze zapotrzebowanie

1958

na silniki spalinowe.

-
1996

Wprowadzenie nowej
gamy polimeroéw litych EP®.

—

2003

Wprowadzenie bezotowiowego materiatu metalowo-
polimerowego DP31 o lepszych osiggach przy pracy
ze smarowaniem. Nabycie Saver North America,
producenta samosmarujgcych tozysk kompozytowych.
Glacier Garlock Bearings rozwija swojg dziatalno$¢

na terenie Azji.

7\
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Po zawarciu porozumienia z Glacier
zostaje powotana spotka Garlock Inc.,
dystrybutor fozysk.

2007

Wprowadzenie uszczelnionych tozysk
maszynowych do zastosowania w sprzecie

innym niz drogowy.

Nabycie spotki Béhringer Kunststofftechnik GmbH
zajmujgcej sie precyzyjnym wiryskiwaniem
wysokiej jakosci polimerdw litych.

1\

2002

Firma Goodrich Corporation
wydziela swoj dziat inzynierii
produktéw przemystowych i
powotuje spotke

EnPro Industries Inc., ktéra
staje sie nowg spotka nadrzedng
Glacier Garlock Bearings.

GGBEARINGS.COM
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2004 2008

Glacier Garlock Bearings
zmienia nazwe na GGB.
Otwarcie nowego
zaktadu produkcyjnego
na Stowacji w
miejscowosci Sucany.

Otwarcie zaktadu produkcyjnego
w chinskim Suzhou. Nowe tozyska
DX®10 zdobywajg nagrode

Frost & Sullivan dla najbardziej
innowacyjnego produktu roku w
kategorii fozyska do pojazdow
ciezarowych klasy 7 - 8.

2009

Wprowadzenie na rynki euro-
pejskie i azjatyckie gamy
produktéw z widkien zwijanych.
GGB North America uzyskuje
certyfikat AS9100B,
pos$wiadczajgcy zgodnosc¢ z
norma dotyczaca systemow
zarzgdzania jakos$cig w
przemysle lotniczym i
astronautycznym.



1974

Rozpoczgcie odlewania ciggtego

w zaktadzie we francuskim Dieuze.

)

gamy stopéw aluminium SICAL® oraz
precyzyjnej obrébki blokoéw tulejowych

1978

)

Wprowadzenie na terenie USA
gamy produktéw z wiékien
zwijanych, w tym GAR-MAX®.

1995

Wprowadzenie bezotowiowego materiatu metalowo-
polimerowego DP4® na podtozu stalowym,
przeznaczonego do amortyzatoréw motoryzacyjnych
oraz innych produktéw hydraulicznych. Wprowadzenie

zapewniajgcego lepszg odpornos¢ na korozje.

7\

1970s

Wsrdd licencjobiorcow znalezli sie:

SIC (Francja), Garlock Bearings (USA).

-2011

Nabycie Pl Bearing Technologies,
obecnie GGB Chicago, producenta
blokéw tulejowych ze stopu

aluminium PICAL® przeznaczonych
do wymagajgcych zastosowan
hydraulicznych. Zaktady GGB
zdobywaja certyfikat OHS18001

z zakresu systeméw zarzgdzania BHP.

Glacier udziela licencji technologicznej
kilku zamorskim producentom tozysk.

1976

Glacier i Garlock Inc. powotujg
spotke joint venture
Garlock Bearings Inc.

2013

Wprowadzenie nowych,
samosmarujgcych materiatow
metalicznych do produkcji tozysk

- GGB-CSM® oraz GGB-CBM®,

jak rowniez FLASH-CLICK® -
dwuczesciowych, dwukotnierzowych
tozysk z polimeréw litych.

materiatu DP4-B na podtozu z brazu,

@ 1986

1 Wprowadzenie materiatu metalowo-
polimerowego HI-EX®, przeznaczonego
do stosowania w wysokich temperaturach.

2014

Wprowadzenie serii samosmarujgcych
fozysk ze spieku brazu lub spieku zelaza, w
tym GGB-BP25, GGB-FP20 i GGB-SO16.

Trzy zaktady obchodzg okragte rocznice: 40
lat dziatania zaktadu Heilbronn w Niemczech,
a takze Dieuze we Francji oraz
dziesieciolecie zaktadu Sucany na Stowaciji.
10 years for Su¢any, Slovakia.

T
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2010 'f*'I

Wprowadzenie bezotowiowych
materiatéw metalowo-
polimerowych DP10 i DP11,
zapewniajgcych niezrobwnane
osiggi przy minimalnym
smarowaniu oraz przy pracy
na sucho.

2012

Wprowadzenie ma rynek
hydrauliki i sprezarek
metalowo-polimerowych
fozysk z mozliwoscig obrobki
DTS10%. Lozyska GGB
docierajg na Marsa na
poktadzie wystanego tam
przez NASA tazika Curiosity.

7

2015

Wprowadzenie produkowanego
na zamoéwienie, w petni
nadajgcego sig do obrébki
materiatu z wiékien zwijanych
HPMB®. Wprowadzenie
bezotowiowego tozyska GGB-SZ,
przeznaczonego do wysokich
obcigzen z ruchem oscylacyjnym
0 niskiej czestotliwosci.

2016%‘T

Wprowadzenie tozysk
GGB-SHB® ze stali
utwardzanej powierzchniowo.

GGBEARINIGS.COM /]



Zakres produkgji >
Spis materiatow do produkcji tozysk i produktow

DP4°®

DP4-B

DU®

DU-B

DP10

DP11

DP31

DX®

DX°10

HI-EX®

DTS10°

DS

Stal + spiek brazu + PTFE + dodatki

Braz + spiek brazu + PTFE + dodatki

Stal + spiek brazu + PTFE + Pb

Braz + spiek brazu + PTFE + Pb

Stal + spiek brazu + PTFE + smar staty

Stal + spiek brazu + PTFE + smar staly + dodatki

Stal + spiek brazu + PTFE + smary stafe + polimer fluorowy + dodatki
Stal + spiek brazu + POM z kieszonkami smarnymi

Stal + spiek brazu + zaawansowany technicznie polimer z lub bez kieszonek smarnych
Stal + spiek brazu + PEEK + PTFE + dodatki

Stal + spiek brazu + PTFE + dodatki

Stal + spiek brazu + modyfikowany POM

samosmamy, wymagajacy rzadkiego
smarowania

samosmarmy, odpomy na korozje
samosmarny

samosmarmy, odporny na korozje

samosmarny, wymagajacy rzadkiego
smarowania

samosmarny, wymagajacy rzadkiego
smarowania

wymagajacy rzadkiego smarowania
wymagajacy rzadkiego smarowania
wymagajacy rzadkiego smarowania

wymagajacy rzadkiego smarowania
wymagajacy rzadkiego smarowania,
nadajacy sie do obrobki

samosmarny, wymagajacy rzadkiego
smarowania

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

Polimery lite Warunki pracy m

EP®12
EP®22
EP°®43
EP®44
EP®63
EP®64
EP®73
EP®79
KA Glacetal

Multilube

PA6.6T + smar staty + dodatki
POM + smar staty

PBT + smar staty

PPS + smar staty + dodatki
PPS + smar staly + dodatki
PEEK + smar staty + dodatki
PEEK + smar staty + dodatki
PAI + smar staly + dodatki
PAI + smar staty + dodatki
POM + smar staty

POM + smar staty + dodatki

GGBEARINGS.COM

samosmarny
samosmarny
samosmarny
samosmarny
samosmarny
samosmarny
samosmarny
samosmarny

samosmarny

samosmarny, wymagajacy rzadkiego
smarowania

samosmarny

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33



Warstwa $lizgowa: ciggte widkna PTFE i inne widkna o duzej wytrzymatosci, impregnowane w wysokiej
GAR-MAX® temperaturze zywica epoksydowa + ciggte wiokna szklane impregnowane w wysokiej temperaturze samosmarny 34
zywica epoksydowa

Opatentowana tasma PTFE + ciggfe wiokna szklane impregnowane w wysokiej temperaturze zywica

GAR-FIL epoksydowa

samosmarny 35
Warstwa $lizgowa: ciggte widkna PTFE i inne widkna o duzej wytrzymatosci, impregnowane w wysokiej

HSG temperaturze zywica epoksydowa + ciagte wtokna szklane impregnowane w wysokiej temperaturze samosmarny 36
zywica epoksydowa

Warstwa $lizgowa: ciggte wiokna PTFE i inne wiokna o duzej wytrzymatoéci, impregnowane w wysokiej
MLG temperaturze zywica epoksydowa + ciggte wtdkna szklane impregnowane w wysokiej temperaturze samosmarny 37
zywica epoksydowa

Warstwa $lizgowa: ciggte widkna PTFE i inne widkna o duzej wytrzymatosci, impregnowane w wysokiej
HPM temperaturze zywica epoksydowa + ciagte wiokna szklane impregnowane w wysokiej temperaturze samosmarny 38
zywica epoksydowa

Warstwa $lizgowa: nadajaca sie do obrdbki, ciggte widkna PFTE i widkna o duzej wytrzymatosci,
HPMB® impregnowane w wysokiej temperaturze samosmarng zywicg epoksydowa + ciggte widkna szklane samosmarny 39
impregnowane w wysokiej temperaturze zywicg epoksydowa

Opatentowana taSma PTFE + tkanina z ciagtych wiokien szklanych impregnowana i zatopiona w zywicy

HPF epoksydowe samosmarny 40

GGB- Opatentowana tasma PTFE po obu stronach + nawijane warstwowo, ciggte wtdkna szklane impregnowane

MEGALIFE®XT w wysokiej temperaturze zywicg epoksydowa samosmarny 41

Multifil PTFE + opatentowany system dodatkow samosmarny 42

SBC z GAR-MAX® Kompozytowez uszczelniqne +qzyska SBC sa dostepne z materiqfem GAR-MAX i 3 uszczelnione przed samosmarny, wymagajqcy 43
dostepem zanieczyszczen. tozyska SBC sg dostepne opcjonalnie ze stalowa tuleja zewnetrzng rzadkiego smarowania

SBC z HSG Kompozytower uszczelniqne ’rqiyska SBC sa dostepne z rr_1ateria_’rem HSG i sg usz_czelnione przed samosmarny, wymagajqcy 44
dostepem zanieczyszczen. tozyska SBC sa dostepne opcjonalnie ze stalowa tuleja zewnetrzng rzadkiego smarowania

Nazwa materiatu Bloki tulejowe i ptytki oporowe Warunki pracy Strona

SICAL®3 Stopy aluminium do stosowania w réznych tulejach walcowych GGB 45

SICAL®3D Stopy aluminium do stosowania w réznych tulejach walcowych GGB zaleznie od uzytego 45

PICAL®2 Stopy aluminium do stosowania w réznych tulejach walcowych GGB materiatu fozyska 46

PICAL®3 Stopy aluminium do stosowania w réznych tulejach walcowych GGB 46

Metal i bimetal Warunki pracy m

Proszkowy monometaliczny materiat fozyskowy (na bazie brazu, niklu lub zelaza)

GGB-CSM°® + staty smar grafitowy, MoS; SN

Cienkocienny proszkowy bimetaliczny materiat na bazie brazu + podtoze na bazie stali nierdzewnej,
GGB-CBM® stali weglowej lub brazu + staty smar grafitowy samosmarmy 48
GGB-BP25 Spiek brazu impregnowany olejem, podobny do SINT A50, pierwsza grupa impregnacii samosmarny 49
GGB-FP20 Spiek stopu stali impregnowany olejem, podobny do SINT A10, pierwsza grupa impregnacji samosmarny 50
GGB-SHB® tozyska ze stali utwardzanej powierzchniowo smarowanie konwencjonalne 51
GGB-SO16 Spiek stopu stali impregnowany olejem samosmarny 52
GGB-SZ Podtoze stalowe i warstwa $lizgowa z brgzu bezotowiowego \g%r:%g‘;;\é%(i:g AT 53
Sy Podtoze stalowe i warstwa $lizgowa z brazu otowiowego + CuPb10Sn10 ;V%?%?Naé%% rzadkiego 54
SP Podfoze stalowe i warstwa $lizgowa z brazu ofowiowego + CuPb26Sn2 \;v%g:)%vaé%?g R 95
MBZ-B09 Materiat monometaliczny CuSn8 samosmarny 56
LD® Materiat monometaliczny CuSn8 samosmarny 57
LDD® Materiat monometaliczny CuSn8 samosmarny 58
GGB-DB® Materiat tozyskowy do pracy na sucho: braz odlewniczy + wstawki smaru statego samosmarny 59
Braz tozyska ze stopéw brazu smarowanie konwencjonalne 60

Zespoty tozyskowe Warunki pracy

Obudowy fozysk samonastawnych self lubricating
MINI Obudowy tozysk samonastawnych self lubricating 62
EXALIGN® Obudowy tozysk samonastawnych self lubricating 63

ceeeariNGs.com [
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Materiat tozyskowy DP4°

STRUKTURA

Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy

WLASCIWOSCI

 Dobra odporno$¢ na zuzycie i niskie tarcie w szerokim zakresie
obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho

e Bardzo dobra wydajnosé w uktadach smarowanych olejem

e Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych smarem statym

* Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub
obrotowym

o Materiat bezofowiowy, zgodny z wymaganiami okre$lonymi w
dyrektywach EVL, WEEE | RoHS

e Spetnia wymagania normy DIN EN 1797: 2002-02 i ISO 21010:
2004-04 (Zbiorniki kriogeniczne - kompatybilno$¢ gaz/materiaf) w
przypadku instalacji rurowych, zaworow, ztaczek i innych elementéw
dla gazowego i ciektego tlenu o temperaturze maksymalnej 60°C i
ci$nieniu tlenu 25 bar. Szczegbtowe informacje mozna uzyskac od
przedstawiciela firmy GGB.

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach
» Tuleje walcowe « Tuleje kotnierzowe < Plytki $lizgowe
« Podktadki kotnierzowe < Pokfadki oporowe

Na zamodwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,
tozyska slizgowe z potpanwia, ksztatty specjalne ttoczone lub
gteboko ttoczone, fozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami
smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe
projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Uktady hamulcowe, sprzegta, skrzynie biegow i
przekfadnie, zawiasy: drzwi, maski silnika, klapy bagaznika, dachu
kabrioletu, pedatéw; pompy: tiokowe osiowe, ttokowe promieniowe,
topatkowe i zgbate; mechanizmy foteli, uktady kierownicze, kolumny
amortyzatorw i amortyzatory, ukfady wycieraczek itp.

Przemyst: Lotnictwo i astronautyka, maszyny rolnicze, maszyny
budowlane, przetwdrstwo spozywcze i produkcja napojow, urzadzenia
do transportu materiatow, maszyny do ksztattowania: metalu, tworzyw
sztucznych i gumy; urzadzenia biurowe, urzgdzenia medyczne i
naukowe, urzadzenia do pakowania, sitowniki pneumatyczne i
hydrauliczne, pompy i silniki, kolej i tramwaje, maszyny do przemystu
tekstylnego, zawory itp.
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DP4° dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
___ Warstwa $lizgowa 046l
PTFE + dodatki goine
Maksymalne obciazeni statyczne N/mm? 250
g ‘* Spiek brazu SR ) dynamiczne N/mm? 140
min. °C -200
‘ . I Temperatura pracy maks. ¢ 280
B Y -:""‘;:? = — Podtoze stalowe 5 i i 5
Rt = i i Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci ciepingj ~ oWnolegle do powierzehni 10°K i
:_',j?'r r ;?t; porezy ) PN rostopadie do powierzchni 109K 30
1 . =
Na sucho
Wydajnosé w warunkach pracy Maksymalna predko$¢ poslizgu, U m/s 25
Na sucho Dobra Maksymalny wspdtczynnik pU N/mm? x m/s 1,0
Smarowanie olejem Bardzo dobra USRS T EGEE LSl
Smarowanie smarem statym Dobra Smarowanie olejem
Smarowanie woda Niezla Maksymalna predko$¢ poslizgu, U m/s 50
o ) ) Maksymalny wspdtczynnik pU N/mm? x m/s 10,0
Smarowanie cieczami procesowymi  Dobra
Wspétczynnik tarcia f 0,02 - 0,08
Zalecenia
> ) ) na sucho um 0,3-05
Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra smarowanie olejem um <005-04°
Twardos¢ powierzchni watka akeeptowalny brak utwardzenia, HB > 200

* Zaleznie od warunkdw pracy

www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4

wydtuzona zywotno$¢ fozyska

GGBEARINGS.COM . I -



Materiat tozyskowy DP4-B

See

STRUKTURA

Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy

compliant

WLASCIWOSCI RoHS

 Dobra odporno$¢ na zuzycie i niskie tarcie w szerokim zakresie
obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho

* Bardzo dobra wydajno$¢ w ukfadach smarowanych olejem

e Dobra wydajnos¢ w uktadach smarowanych smarem statym

¢ Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub
obrotowym

* Podioze brazowe zapewnia lepszg ochrone przed korozjg w
$rodowiskach wilgotnych/zasolonych

* Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w
dyrektywach EVL, WEEE i RoHS

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach
» Tuleje walcowe « Tuleje kotnierzowe < Plytki $lizgowe
« Podktadki kotnierzowe < Pokfadki oporowe

Na zamdwienie: Elementy standardowe w specjalnych
wymiarach, podktadki oporowe, podktadki oporowe kotnierzowe,
tozyska $lizgowe z pdtpanwia, ksztatty specjalne ttoczone lub
gteboko ttoczone, tozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami
smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi rowkami

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Lotnictwo i astronautyka, maszyny rolnicze, maszyny
budowlane, urzadzenia do transportu materiatéw, maszyny do
ksztattowania: metalu, tworzyw sztucznych i gumy; urzadzenia
biurowe, urzgdzenia medyczne i naukowe, urzagdzenia do
pakowania, sitowniki pneumatyczne i hydrauliczne, pompy i
silniki, kolej i tramwaje, maszyny do przemystu tekstylnego,
zawory itp.

Inne: Budownictwo lagdowe, urzadzenia morskie i przybrzezne,
inne zastosowania w wodzie lub na zewnatrz itp.

DP4-B dane techniczne

Szlif

Wiasciwosci fozyska

___ Warstwa $lizgowa

PTFE + dodatki Ogdine

' 4 Maksymalne obciazenie, p

— Spiek brazu Temperatura pracy

&

— Podfoze bragzowe

Na sucho

Wydajnos¢ w warunkach pracy

Na sucho Dobra Maksymalny wspétczynnik pU

Wspétczynnik tarcia f

Smarowanie olejem Bardzo dobra

Smarowanie olejem

Smarowanie smarem statym Dobra

Smarowanie wods Dobra Maksymalna predko$¢ poslizgu, U
o ) ) Maksymalny wspétczynnik pU

Smarowanie cieczami procesowymi  Dobra

Wspétczynnik tarcia f

Zalecenia

Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra

Twardos¢ powierzchni watka

* Zaleznie od warunkdw pracy

GGBEARINGS.COM

Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej

Maksymalna predkos¢ poslizgu, U

Jednostki Wartosé
statyczne N/mm2 140
dynamiczne N/mm? 140
min. °C - 200
maks. °C 280
réwnolegle do powierzchni 10%/K 18
prostopadle do powierzchni 106/K 36
m/s 2,5
N/mm? x m/s 1,0
0,04 - 0,25*
m/s 5,0
N/mm? x m/s 10,0
0,02 - 0,08
na sucho pm 03-05
smarowanie olejem pm <0,05-0,4*
akceptowalny brak utwardzenia, HB 5200

wydtuzona zywotno$¢ fozyska

www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4-b



Materiat tozyskowy DU°®

STRUKTURA

Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy

WLASCIWOSCI

* Bardzo dobra odporno ¢ na zu ycie i niskie tarcie w
szerokim zakresie obci ze , pr dko ci i temperatur przy
pracy na sucho

» Odpowiedni do zastosowania w uktadach ze smarowaniem

 Nadaje si do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym
lub obrotowym

See

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach
» Tuleje walcowe « Tuleje kotnierzowe < Plytki $lizgowe
« Podktadki kotnierzowe < Pokfadki oporowe

Na zamdwienie: Elementy standardowe w specjalnych
wymiarach, fozyska $lizgowe z pdtpanwia, ksztatty specjalne
ttoczone lub gteboko ttoczone, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Lotnictwo i astronautyka, maszyny rolnicze, maszyny
budowlane, przetwérstwo spozywcze i produkcja napojéw,
urzagdzenia do transportu materiatéw, maszyny do ksztattowania:
metalu, tworzyw sztucznych i gumy; urzadzenia biurowe,
urzadzenia medyczne i naukowe, urzadzenia do pakowania,
sitowniki pneumatyczne i hydrauliczne, pompy i silniki, kolej i
tramwaje, maszyny do przemystu tekstylnego, zawory itp.

DU® dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
___ Warstwa $lizgowa 046l
PTFE + ofow goine
2
Maksymalne obciazenie, p statyczne i m2 i
” ‘— Spiek brazu dynamiczne N/mm 140
A Temperatura prac min. °C - 200
‘ Yy maks. °C 280
T o g, M : - .
%wd g 'f:f;'};; Fodoze stalone Wspétczynnik liniowej rozszerzalno$ci cieplnej rownolegle do powierzchni 10°K )
P LBk Yy prostopadle do powierzchni 106/K 30
Na sucho
Wydajnos¢ w warunkach pracy Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
Na sucho Bardzo dobra Maksymalny wspotczynnik pU N/mm? x m/s 1,8
Smarowanie olejem B Wspotczynnik tarcia f 0,02 - 0,25*
Smarowanie smarem statym Niezta Smarowanie olejem
Smarowanie wods Niezta Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 5,0
o ) ) ) Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 5,0
Smarowanie cieczami procesowymi  Niezta
Wspétczynnik tarcia f 0,02 -0,12
Najlepsza wydajnosé Zalecenia
Na sucho DP4/DP11 &4 Do ; na sucho Hm 03-05
I oo Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra smarowanie olejem um <0,05-04*
] Twardosé ierzchni walk akceptowalny brak utwardzenia, HB 5900
Smarowanie smarem statym DP4 /DX Wardose powlerzehint watka wydtuzona zywotno$c tozyska
Smarowanie woda DP4-B * Zaleznie od warunkéw pracy

Smarowanie cieczami

procesowymi DP4/DP31

www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/du
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Materiat tozyskowy DU-B

STRUKTURA

Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy

WLASCIWOSCI

* Bardzo dobra odpornos¢ na zuzycie i niskie tarcie w szerokim
zakresie obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho

¢ Qdpowiedni do zastosowania w uktadach ze smarowaniem

* Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub
obrotowym

* Podioze brazowe zapewnia lepszg ochrone przed korozjg w
$rodowiskach wilgotnych/zasolonych

e Spetnia wymagania normy EN 1337-2 w przypadku tozysk
konstrukcyjnych do zastosowania w budownictwie lgdowym

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach
« Tuleje walcowe « Tuleje kotnierzowe
« Plytki slizgowe

Na zamowienie: Elementy standardowe w specjalnych
wymiarach, podktadki oporowe, podktadki kotnierzowe,
tozyska $lizgowe z pdtpanwia, ksztatty specjalne ttoczone lub
gteboko ttoczone, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Lotnictwo i astronautyka, maszyny rolnicze, maszyny
budowlane, urzadzenia do transportu materiatow, maszyny do
ksztattowania: metalu, tworzyw sztucznych i gumy; urzadzenia
biurowe, urzadzenia medyczne i naukowe, urzgdzenia do
pakowania, sitowniki pneumatyczne i hydrauliczne, pompy i silniki,
kolej i tramwaje, maszyny do przemystu tekstylnego, zawory itp.

Inne: Urzadzenia morskie i przybrzezne, inne zastosowania w
wodzie lub na zewnatrz

DU-B dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
— Warstwa $lizgowa 046l
PTFE + oféw goine
Maksvmalne obciazeni statyczne N/mm2 140
~ j — Spiek brazu reymatie oheazene,p dynamiczne N/mm? 140
min. °C - 200
: Temperatura pracy maks. o0 280
__ Podioze brazowe Wspétezynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej prr(:)";’t'g:)lzg:g gg ggx:gggm 184 ﬁ ;g
Na sucho
Wydajnosé w warunkach pracy Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
Na sucho Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 1,8
Smarowanie olejem B Wspotczynnik tarcia f 0,02 - 0,25
Smarowanie smarem statym Niezta Smarowanie olejem
Smarowanie wods Dobra Maksymalna predko$¢ poslizgu, U m/s 5,0
o ) ) ) Maksymalny wspdtczynnik pU N/mm? x m/s 5,0
Smarowanie cieczami procesowymi  Niezta
Wspétczynnik tarcia f 0,02 -0,12
Najlepsza wydajnosé Zalecenia
Na sucho DP4-B &4 Wi . na sucho pm 0,3-05
Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra smarowanie olejem um <0,05-04*
Smarowanie olejem DP4-B )
Twardo$¢ powierzchni watka akeeptowalny brak utwardzenia, HB > 200
Smarowanie smarem statym DP4-B P wydtuzona zywotno$¢ fozyska
Smarowanie wodq DP4-B * Zaleznie od warunkdw pracy

Smarowanie cieczami

procesowymi DP4-B

V- W cceearinGs.com

www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/du-b



Materiat tozyskowy DP10

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach
« Tuleje walcowe
* Plytki slizgowe

STRUKTURA

Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy

WLASCIWOSCI

 Dobra odporno$¢ na zuzycie i niskie tarcie w szerokim zakresie
obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho
* Bardzo dobra wydajno$¢ w ukfadach smarowanych, zwtaszcza przy

minimalnym smarowaniu

* Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub

obrotowym

o Materiat bezofowiowy, zgodny z wymaganiami okre$lonymi w

dyrektywach EVL, WEEE i RoHS

Szlif

___ Warstwa $lizgowa

PTFE + smar staty
”~ ‘— Spiek brazu
T X JMI)K?( = B Podfoze stalowe
M:é ; Do éi'-'%"'.g
¢ S R ST

Wydajnos¢ w warunkach pracy

Na sucho Dobra
Smarowanie olejem Dobra
Smarowanie smarem statym Niezta
Smarowanie woda Niezalecane
Smarowanie cieczami procesowymi  Niezta

Najlepsza wydajnosé¢

Smarowanie smarem statym DP4 /DX
Smarowanie woda DP4-B
Smarowanie cieczami DP4 / DP31

procesowymi

Na zamdwienie: Elementy standardowe w specjalnych
wymiarach, fozyska lizgowe z potpanwig, ksztatty specjalne
ttoczone lub gteboko ttoczone, tozyska z wycieciami
ustalajgcymi, otworami smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi
rowkami, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Uktady hamulcowe, sprzegta, zawiasy: drzwi,
maski silnika, klapy bagaznika, dachu kabrioletu, pedatow;
pompy: ttokowe osiowe, ttokowe promieniowe, topatkowe,
zebate; mechanizmy foteli, uktady kierownicze, kolumny
amortyzatordw i amortyzatory, uktady wycieraczek itp.

« Tuleje kotnierzowe
« Pokfadki oporowe
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Przemyst: Maszyny rolnicze, sprezarki spiralne i ttokowe,
maszyny budowlane, przetworstwo spozywcze i produkcja

napojéw, urzadzenia do transportu materiatéw, maszyny do
ksztattowania: metalu, tworzyw sztucznych i gumy; urzadzenia
biurowe, urzadzenia medyczne i naukowe, urzadzenia do
pakowania, sitowniki pneumatyczne i hydrauliczne, pompy i
silniki, kolej i tramwaje, maszyny do przemystu tekstylnego,
zawory itp.

DP10 dane techniczne
Wiasciwosci fozyska

Ogolne
Maksymalne obciazenie, p

Temperatura pracy

Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej

Na sucho

Maksymalna predkos¢ poslizgu, U
Maksymalny wspétczynnik pU
Wspétczynnik tarcia f
Smarowanie olejem
Maksymalna predko$¢ poslizgu, U
Maksymalny wspétczynnik pU
Wspétczynnik tarcia f

Zalecenia

Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra

Twardo$¢ powierzchni watka

* Zaleznie od warunkdw pracy

www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp10

Jednostki Wartosé
statyczne N/mm2 250
dynamiczne N/mm? 140
min. °C - 200
maks. °C 280
réwnolegle do powierzchni 10/K 11
prostopadle do powierzchni 106/K 30
m/s 2,5
N/mm? x m/s 1,0
0,03 - 0,25*
m/s 5,0
N/mm? x m/s 10,0
0,02 - 0,08
na sucho pm 03-05
smarowanie olejem pm <0,05-0,4*
akceptowalny brak utwardzenia, HB 5200

wydtuzona zywotno$¢ fozyska

GGBEARINGS.COM . L‘
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Materiat tozyskowy DP11

See

STRUKTURA

Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy

compliant

WLASCIWOSCI RoHS

* Bardzo dobra odpornos¢ na zuzycie i niskie tarcie w szerokim
zakresie obcigzen, predkosci i temperatur przy pracy na sucho

* Nadaje sie do pracy w ruchu prostoliniowym, oscylacyjnym lub
obrotowym

e Przeznaczony w szczegblnoéci do pracy na sucho z ruchem
oscylacyjnym o wysokiej czestotliwosci i matej amplitudzie

o Materiat bezofowiowy, zgodny z wymaganiami okre$lonymi w
dyrektywach EVL, WEEE i RoHS

DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Tuleje walcowe, tuleje kotnierzowe, podkfadki
oporowe, podktadki kotierzowe, ptytki Slizgowe, tozyska
Slizgowe z potpanwig, ksztatty specjalne ttoczone lub gteboko
ttoczone, niestandardowe projekty fozysk

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Napinacze pasow, sprzegta, dwumasowe kota
zamachowe, amortyzatory két pasowych itp.

Przemyst: Zastosowania charakteryzujgce si¢ ruchem
oscylacyjnym o wysokiej czestotliwosci i matej amplitudzie

DP11 dane techniczne

Szlif
Warstwa Slizgowa Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
— PTFE + smar Ogolne
staty + dodatek
. statyczne N/mm2 250
’, ‘ Maksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 140
— Spiek brazu Temperatura pracy min. °C - 200
4 A maks. 2 280
CeAl L LN swnolegle do powierzchni 109K 11
~Sy LB L1 5l — Podloze stalowe Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej ~ 'OWno'egie do powierzenn
A ey prostopadle do powierzchni 10/K 30
Na sucho
Wydajnosé w warunkach pracy Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
Na sucho Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 1,0
Smarowanie olejem Dobra Wspotezynnik tarcia f 0,04 - 0,25*
Smarowanie smarem statym Niezta Smarowanie olejem
Smarowanie woda Niezalecane Slbealiae il Ges paliiel o m/s 50
Mak I ‘ ik N/mm2 x m, 1
Smarowanie cieczami procesowymi  Niezfa aksymalny wspoiczynnik pU 4 XS 00
Wspétczynnik tarcia f 0,02 - 0,08
Najlepsza wydajnosé¢ Zalecenia
Smarowanie smarem statym DP4 /DX . : na sucho um 03-05
—— . Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra smarowanie olejem i <005 -04*
> . ) akceptowalny brak utwardzenia,
Smarowanie cieczami 0P4 ) P31 Twardo$¢ powierzchni watka wydhuzona zywotnosé fozyska HB > 200
procesowymi o -
* Zaleznie od warunkdw pracy
GGBEARINGS.COM www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp11



Materiat tozyskowy DP31
DOSTEPNOSC
. O e Na zamowienie: Tuleje walcowe, tuleje kotnierzowe, podktadki
| O l oporowe, podkfadki kotierzowe, ptytki Slizgowe, tozyska

$lizgowe z pbtpanwig, tozyska z wycieciami ustalajgcymi,
otworami smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi rowkami,
niestandardowe projekty fozysk

STRUKTURA

. : ZASTOSOWANIA o
Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy . o . R £
Motoryzacja: Spr zarki klimatyzacyjne, skrzynie biegow i =
- g przektadnie, poddawane du ym obci zeniom kolumny o
WEASCIWOSCI amortyzatorow i amortyzatory, pompy o wysokiej 9‘
* Doskonata odpomo$¢ na zuzycie i niskie tarcie w uktadach wydajno ci: ttokowe osiowe, ttokowe promieniowe, ©
smarowanych topatkowe, z bate itp. L]
* Doskonata odpomos¢ na erozje przeplywowa | kawitacyjng Przemyst: Spr zarki: spiralne i tlokowe; sitowniki z
* Bardzo dobra wytrzymato$¢ zmeczeniowa pneumatyczne i hydrauliczne, pompy o wysokiej wydajno
* Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okreslonymi w ci: ttokowe osiowe, ttokowe promieniowe, topatkowe,
dyrektywach EVL, WEEE i RoHS z bate itp.

DP31 dane techniczne

Szlif
_ Warstwa Sizgowa Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
* P ogdns
staty +polimer
fluorowy + dodatek 250

2
Maksymalne obciazenie, p stayozne L

dynamiczne N/mm? 140

; min. ° - 200

i . 1 — Spiek brazu Temperatura pracy maks. og 280

b?".i,u""t.f‘,‘;}':’ , o 2 . rownolegle do powierzchni 10%/K 11
. LT | ; Wspof Kl | I J powierzchni

l;."_;z 3 e %E Podioze stalowe spotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej P e 109K 30

Smarowanie olejem

Wydajnos¢ w warunkach pracy Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 10,0

Na sucho Niezla Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 10,0
Smarowanie olejem Bardzo dobra USRS T EGEE 001-005
Zalecenia
Smarowanie smarem statym Niezta I
: ) Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra smarowanie olejem pm <0,05-0,4*
Smarowanie woda Niezta
T » ierzchni walk akceptowalny brak utwardzenia, HB 200
Smarowanie cieczami procesowymi  Dobra wardos¢ powierzehni watka wydtuzona zywotnosé fozyska >
* Zaleznie od warunkow pracy
Najlepsza wydajnosé
Na sucho DP4 /DP11
Smarowanie smarem statym DP4 /DX
Smarowanie woda DP4-B

www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp31 GGBEARINGS.COM . ’.



Materiat tozyskowy DX°

DOSTEPNOSC

Dost pne w standardowych wymiarach
« Tuleje walcowe « Podkfadki oporowe
« Plytki Slizgowe

Na zamowienie: Elementy standardowe w specjalnych

wymiarach, fozyska $lizgowe z p&tpanwia, ksztatty specjalne
STRUKTURA ttoczone, fozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami
Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe
w projekty fozysk
WLASCIW I RoFIS
SCIWOSC ZASTOSOWANIA

¢ Materiat fozyskowy wymagajacy minimalnego smarowania do . o , _

ukiadow smarowanych smarem statym Iub olejeM Motoryzacja: Przektadnie kierownicze, wspomaganie uktadu

kierowniczego, tuleje pedatéw, prowadnice do foteli
samochodowych, tuleje sworzni zwrotnicy, czopy czotowe klapy
bagaznika, tuleje zaciskéw hamulcowych itp.

¢ Elementy standardowe majg kieszonki smarne w warstwie
$lizgowej; na zaméwienie dostepna gtadka warstwa $lizgowa

o Optymalna wydajnosé przy stosunkowo wysokich obcigzeniach i
niggch predvlgécijach Py W % Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,

« Nadaie sie do pracy w ruchu prostoliniowvm. oscviacvinvm lub prowadnice élizgo_we.do maszyn, sitowniki hydrauliczne, silniki
J€ Si 00 pracy P Wym, oscylacyjny hydrauliczne, wyciggi narciarskie, urzgdzenia pneumatyczne,

obrotovyym . ) urzadzenia medyczne, maszyny do przemystu tekstylnego,
e Szeroki zakres czesci dostepnych z magazynu. Szczegétowe maszyny rolnicze, urzadzenia naukowe itp.

informacje mozna uzyska¢ od przedstawiciela firmy GGB

DX® dane techniczne

o Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
__ Warstwa $lizgowa

POM z kieszonkami Ogolne

Szlif

smarnymi lub
bez, do obrébki Mak Ine obciazeni statyczne N/mm2 140
aksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 70
: min. °C -40
r ‘7 Spiek brazu Temperatura pracy maks. °C 130
as o TP . S 1 ' i -
g‘:- 37 S — Podloze stalowe Wspétczynni liniowej rozszerzalnosci ciepingj _"oWnolegle do powierzchni 10K i
AP § Sx }:::: prostopadle do powierzchni 106/K 29

Smarowanie smarem

Wydajnosé w warunkach pracy Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 25

Na sucho Staba Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 2,8
Smarowanie olejem Dobra Wspotczynnik tarcia f 0,06 - 0,12
Smarowanie smarem statym  Bardzo dobra Zalecenia
Smarowanie wod Staba Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra | pm <04
Smarowanie cieczami procesowymi  Staba Twardos¢ powierzehni watka w celu wydtuzenia okres ekns%rlr(?:t:clﬁ HB i ggg

* Zaleznie od warunkow pracy
Smarowanie woda HPM / HPF / DP4-B
Smarowanie cieczami

procesowymi DP4 /HI-EX/ GAR-FIL

. l:l GGBEARINGS.COM www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx



Materiat tozyskowy DX*10

©=0%

STRUKTURA

Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy

compliant

WLASCIWOSCI RoHS

¢ Doskonaty do rodowisk o du ych obci zeniach i trudnych
warunkach

» Doskonata odporno ¢ chemiczna

¢ Doskonata odporno ¢ na erozj

e Dobra wytrzymato ¢ zm czeniowa

 Dobra odporno ¢ na zu ycie

¢ Mo liwe przeci ganie celu uzyskania ci lejszej tolerancji

» Materiat bezotowiowy, zgodny z wymaganiami okre lonymi w
dyrektywach EVL, RoHS i WEEE

DOSTEPNOSC

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe, podktadki oporowe, ptytki
$lizgowe, tozyska $lizgowe z pdtpanwia, ksztatty specjalne
ttoczone, fozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami
smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe
projekty fozysk

ZASTOSOWANIA

Ogolne: Uktady smarowane smarem statym lub olejem i
poddawane duzym obcigzeniom, wysokiej temperaturze i
wystawione na zanieczyszczenia; idealne do wymiany tulei
bimetalowych lub wykonanych z brazu w celu uzyskania wieksze;
odpornosci na zuzycie

Motoryzacja: Sworznie zwrotnicy, pompy olejowe

Przemyst: Pompy tlokowe, maszyny rolnicze, maszyny
budowlane, windy i dzwigi, mafe tuleje tokowe

DX®10 dane techniczne

Szlif
Warstwa 8lizgowa Wiasciwosci tozyska Jednostki Wartosé
— Zaawansowany .
technicznie Ogélne
pallivarz Maksymalne obciazeni statyczne N/mm? 250
l;l;zzrﬂ;mml aksymalne obcigzenie, p dynamiczne N/mm2 140
min. °C -40
— Spiek brazu Temperatura pracy maks. °C 175
: Smarowanie smarem
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 2,8
Wydajno$¢ w warunkach pracy Wspotczynnik tarcia f 0,01-0,1
Na sucho Niezta Smarowanie olejem
Smarowanie Olejem Bardzo dobra Maksymama predkoéé poé"zgu’ U m/s 10,0
Smarowanie smarem statym  Bardzo dobra Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 2,8
Smarowanie wodg Staba Wspotezynnik tarcia f 0,01 - 0,06
Smarowanie cieczami procesowymi  Niezla Zalecenia
Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pm <04
Najlepsza wydajnosé S normalnie >200
Na sucho GAR-MAX / HSG / Twardo$¢ powierzehni watka w celu wydiuzenia okres eksploatagji HB > 350
GAR-FIL / MLG * Zaleznie od warunkow pracy
Smarowanie woda HPF / HPM / DP4-B
Smarowanie cieczami
procesowymi DP4 / HI-EX / GAR-FIL

www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx10
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Materiat tozyskowy HI-EX®

®mow

STRUKTURA
Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy

compliant

WLASCIWOSCI RoHS

* Materiat fozyskowy wymagajacy minimalnego smarowania i
zapewniajacy dobrg wytrzymato$¢ na zuzycie w warunkach
cienkiego filmu smarowego

* Standardowe fozyska dostarczane z kieszonkami smarnymi w celu
zapewnienia optymalnego zatrzymywania i rozprowadzania smaru
w warstwie $lizgowej

e Dostepny rowniez z warstwa $lizgowa bez kieszonek do uktadow
hydrodynamicznych

e Przeznaczony do pracy w temperaturach siegajacych 250°C/480°F

 Odpowiedni do uzycia z cieczami o niskiej lepkosci

¢ Dobra odporno$¢ chemiczna

e Materiat bezofowiowy, zgodny z wymaganiami okre$lonymi w
dyrektywach EVL, RoHS i WEEE

DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Tuleje walcowe, podkfadki oporowe, ptytki §
lizgowe, tozyska $lizgowe z pétpanwig, ksztatty specjalne
ttoczone, fozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami
smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe
projekty fozysk

ZASTOSOWANIA

Motoryzacja: Pompy paliwowe do silnikéw Diesla, uktady ABS

Przemyst: Silniki i pompy hydrauliczne, sprzet rolniczy,
osprzet elektrowni wiatrowych, fozyska fopat i ukladéw odchylania

HI-EX® dane techniczne

Szlif
Warstwa &lzgowa Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
— PEEK + .PTFE Ogolne
+ dodatki
. statyczne N/mm2 140
Maksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 100
— Spiek brazu min oC - 150
‘ Temperatura pracy maks. o0 950
. A ‘ L finiowai &ni i . rownolegle do powierzchni 106/K 11
a7 i et ;ii— Podloze stalowe Wspdtczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej prostopagle e Sowierzchni 105K 29
AR DTS, e
Smarowanie smarem
Wydajnosé w warunkach pracy Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
Na sucho Dobra Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 2,8
Smarowanie olejem Dobra Wspotczynnik tarcia f 0,08 - 0,12
Smarowanie smarem stalym  Bardzo dobra Smarowanie olejem
Smarowanie woda Dobra Maksymalna predko$¢ poslizgu, U m/s 10,0
o ) ) Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 10,0*
Smarowanie cieczami procesowymi  Dobra
Wspétczynnik tarcia f 0,03 - 0,08
Najlepsza wydajnosé Zalecenia
Na sucho GAR-MAX/HSG /GAR-FIL / MLG Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pm <0,05-04*
P . normalnie > 200
Twardo$¢ powierzehni walka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350

* Zaleznie od warunkow pracy

"‘l GGBEARINGS.COM

www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/hi-ex



Materiat tozyskowy DTS10°

g ’ DOSTEPNOSC

Na zamdwienie: Elementy standardowe w specjalnych
wymiarach, fozyska $lizgowe z p&tpanwia, ksztatty specjalne
ttoczone lub gteboko ttoczone, tozyska z wycigciami ustalajacymi,
otworami smarnymi i skrawanymi/ttoczonymi rowkami,
niestandardowe projekty fozysk

STRUKTURA

Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy ZASTOSOWANIA
i i Przemyst: Sprezarki: spiralne i ttokowe, pompy i silniki:
WLASCIWOSCI zewnetrzne i wewnetrzne zebate, pompy, pompy topatkowe,

i i i i osiowe i promieniowe pompy tokowe, pompy gerotorowe,
e Pierwsze tozysko z warstwg polimeru do stosowania w uktadach sitowniki hydrauliczne itp.

smarowanych, zapewniajace niskie tarcie i dobrg odporno$¢ na
zuzycie, przeznaczone do obrobki w miejscu montazu w celu
uzyskania Scistych tolerancji

* Doskonata odpomo$¢ na zuzycie i niskie tarcie w hydraulicznych
uktadach smarowanych

* Doskonata odporno$¢ chemiczna, wytrzymato$¢ zmeczeniowa,
odpomo$¢ na erozje kawitacyjng i przeptywowg oraz dobre
dziatanie w warunkach suchego rozruchu

¢ Minimalna warstwa $lizgowa o grubo$ci 0,1 mm pozwala na
ostrozng obrdbke otworu montazowego w celu uzyskania lepszej
tolerancji wymiarowej i redukcji odksztatcen geometrycznych przy
zachowaniu cienkiej powierzchni $lizgowej z PTFE

e Kompatybilny z wiekszo$cig standardowych proceséw obrébki,
takich jak toczenie, przecigganie, rozwiercanie | frezowanie

e Materiat bezofowiowy, zgodny z wymaganiami okre$lonymi w
dyrektywach EVL, RoHS i WEEE
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DTS10° dane techniczne

Szlif

Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé

___ Warstwa $lizgowa 0qél
PTFE + dodatki goine

Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm? 140

= . min. ° -2
] Spiek brazu Temperatura pracy ; C 00

maks. °C 280
smarowanie cieczg
— Podioze stalowe Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 10
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 100
— Wspétczynnik tarcia f 0,01-0,08
Wydajnosé w warunkach pracy
) Zalecenia
Na sucho Niezla
Ch to$¢ powierzchni watka, R m <0,05-02°
Smarowanie olejem Bardzo dobra fOPOWAIGSC powlerzehin! Wafka, ha "
) Twardo$¢ powierzchni watka HB > 200
Smarowanie smarem statym Niezla
* Zaleznie od warunkow pracy
Smarowanie woda Niezla

Smarowanie cieczami procesowymi  Dobra

Najlepsza wydajnosé

GAR-MAX /HSG /
Na sucho GAR-FIL/MLG
Smarowanie smarem statym DX /DX10
Smarowanie cieczami HPM / HPF / DP4-B

procesowymi

www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dts10 GGBEARINGS.COM " .



Materiat tozyskowy DS

DOSTEPNOSC
' ] Na zamodwienie: Tuleje walcowe, podktadki oporowe, ptytki
I $lizgowe, tozyska Slizgowe z potpanwia, ksztatty specjalne ttoczone,
niestandardowe projekty fozysk
STRUKTURA ZASTOSOWANIA
Motoryzacja: Przekfadnie kierownicze, wspomaganie uktadu
Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy kierowniczego, tuleje pedatdw, prowadnice do foteli samochodowych,
M B tuleje sworzni zwrotnicy, czopy czotowe klapy bagaznika, tuleje
WEASCIWOSCI et zaciskow hamulcowych itp.

« Samosmarny materiat fozyskowy do pracy w zmiennych warunkach  Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia, |
filmu smarowego prowadnice Slizgowe do maszyn, sitowniki hydrauliczne, silniki

o S , hydrauliczne, wyciagi narciarskie, urzagdzenia pneumatyczne,
o Warstwa $lizgowa moze by¢ poddawana obrébce (ok. 0,4 mm urzadzenia medyczne, maszyny do przemystu tekstylnego,

ponad warstwa spieku brazu) maszyny rolnicze, urzadzenia naukowe itp.
e Odporny na korozje cierng watka przy ruchach oscylacyjnych o

niskiej amplitudzie
» Wydajno$¢ podobna do materiatu DX®, ale przy mniejszym tarciu

DS dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
___ Warstwa $lizgowa Oabine
POM + dodatki 9
Maksymalne obciazenie, p statyczne I 1o
— Spiek br zu ’ G N/mm? 45
min. °C - 60
Temperatura pracy maks. o 130
Podto e stalowe Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 1,5
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 1,4
Wydajnos¢ w warunkach pracy Wspstczynnik tarcia f 0,15-03
Na sucho Dobra Smarowanie smarem
Smarowanie olejem Bardzo dobra Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 25
Smarowanie smarem statym  Bardzo dobra Maksymalny wspotczynnik pU N/mm2 x m/s 2.8
Smarowanie wodg Staba Wspétczynnik tarcia f 0,05-0,1
Smarowanie cieczami procesowymi  Staba Smarowanie olejem
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 10,0*
Nail dainosé
aj epsza wycajnosc Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 10,0*
i HPM / HPF / DP4-B
Smarowanie woda / / Wspétczynnik tarcia f 0,03 - 0,08
Smarowanmqeczaml DP4 /GAR-FIL / Zalecenia
procesowymi HI-EX
Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pm <04
Twardo$¢ powierzchni watka normalnie HB >200

w celu wydtuzenia okres eksploatacii > 350

" GGBEARINGS.COM www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/ds



Materiat tozyskowy EP®

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach
* Proste tuleje walcowe
« Proste tuleje kotierzowe

Na zamdwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,

podktadki oporowe, fozyska Slizgowe z pétpanwig, pytki slizgowe,
STRUKTURA niestandardowe projekty fozysk

Termoplastyczna mieszanka tozyskowa

\"8  ZASTOSOWANIA

WEASCIWOSCI RoFIS . o . .
Ogdlne: Moze by¢ stosowana w granicach okre$lonych dla
e Dobra wydajno$¢ w uktadach pracujacych na sucho wtaciwosci materiatu
* Dobra wydajnos¢ w ukdadach smarowanych | minimalnie Przemyst: Urzadzenia medyczne, markizy i rolety, urzagdzenia
smarowanych

) o . . naukowe, urzgdzenia do gier, urzadzenia biurowe itp.
 Odpornos¢ na korozje w $rodowiskach wilgotnych/zasolonych

e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny
* Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi
* Nieograniczone opcje wymiarow i ksztattéw w ramach mozliwosci

narzedzia wtryskarki
* Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach EVL,
WEEE i RoHS
i EP® dane techniczne
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
Mak Ine obciazeni statyczne N/mm2 80
PA6.6T + aKsymaine oocigzenie, p dynamiczne N/mm2 40
— smar staty min o 0
datk : )
+ dodatki Temperatura pracy maks. oG 140
Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 106K 22
Na sucho
Maksymalna predko$¢ poslizgu, U m/s 1,0
Wydajnos¢ w warunkach pracy dla AvAc = 5 N/mm2 x m/s 0,06
Na sucho Dobra Maksymalny wspéiczynnik pU dla Aw/Ac =10  N/mm2x m/s 0,24
dla Aw/Ac =20  N/mm?x m/s 1,00
Smarowanie olejem Dobra . i )
Wspétczynnik tarcia f 0,15-0,3
Smarowanie smarem statym Dobra .
Zalecenia
i Niezl
SIEICIE S eza Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pm 02-08
Smarowanie  Dobra po przeprowadzeniu . qoes powierzchni walka HV > 200

cieczami procesowymi  testow wytrzymatosci

Najlepsza wydajnosé

Smarowanie woda EP22

www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep GGBEARINGS.COM 'K.



Materiat tozyskowy EP®12

DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Tuleje walcowe, fozyska kotierzowe,
podktadki oporowe, ptytki slizgowe, tozyska $lizgowe z pétpanwia,
niestandardowe projekty fozysk

ZASTOSOWANIA

Ogolne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
wtasciwosci materiatu

STRUKTURA

Termoplastyczna mieszanka tozyskowa

cumpliam

WLASCIWOSCI RoHS

e Dobra wydajno$¢ w uktadach pracujacych na sucho

e Dobra wydajno$¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

 Odpornos¢ na korozje w $rodowiskach wilgotnych/zasolonych

e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny

e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

* Nieograniczone opcje wymiarow i ksztattéw w ramach mozliwosci

Przemyst: Sprzet AGD, meble, urzadzenia biurowe, sprzet
sportowy i wiele innych

narzedzia wtryskarki
* Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach EVL,
WEEE i RoHS
i EP®12 dane techniczne
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
Maksymalne obcigzenie, p statyczne N/mm? 65
POM + . o -
| min. C 40
smar stay Temperatura pracy maks. o0 125
Wspotczynnik liniowej rozszerzalno$ci cieplnej 106/K 120
Na sucho
Maksymalna predko$¢ poslizgu, U m/s 1,0
Wydainosé kach dlaAw/Ac= 5  N/mm2xm/s 0,04
ydajnosc w warunkach pracy Maksymalny wspotczynnik pU dla Aw/Ac=10  N/mm?x m/s 0,09
Na sucho Bardzo dobra dlaAw/Ac=20  N/mm?2x m/s 0,18
Smarowanie olejem Dobra Wspotczynnik tarcia f 0,18-0,3
Smarowanie smarem statym Dobra Zalecenia
Smarowanie woda Niezla Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pum 01-05
Smarowanie Dobra po przeprowadzeniu Twardosc powierzchni watka HV > 200

cieczami procesowymi  testow wytrzymatosci

Najlepsza wydajnosé

Smarowanie woda EP22

YW cceearinGs.com

www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep12



Materiat tozyskowy EP®22

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach

« Proste tuleje walcowe

 Proste tuleje kotnierzowe

Na zamdwienie: Elementy standardowe w specjalnych

wymiarach, podktadki oporowe, fozyska $lizgowe z pdtpanwia,
STRUKTURA ptytki Slizgowe, niestandardowe projekty tozysk

Termoplastyczna mieszanka tozyskowa

, , \"8  ZASTOSOWANIA
WEASCIWOSCI RoHS

e Dobra wydajno$¢ w uktadach pracujacych na sucho

e Dobra wydajno$¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

 Odpornos¢ na korozje w $rodowiskach wilgotnych/zasolonych

e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny

e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

* Nieograniczone opcje wymiarow i ksztattéw w ramach mozliwosci

Ogodlne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
wiasciwo$ci materiatu

Przemyst: Sprzet AGD, urzgdzenia do przemystu chemicznego,
urzadzenia biurowe, sprzet sportowy i wiele innych

narzedzia wtryskarki
* Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach EVL,
WEEE i RoHS
i EP®22 dane techniczne
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm? 50
— :,:;J;my Temperatura pracy mg}i’; :g 1?8
Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 106/K 90
Na sucho
Maksymalna predko$¢ poslizgu, U m/s 1,0
I—— daAAD Nmmams 0D
ymalny wspdtczynnik p a AwAc = N/mm? x m/s 0,10
Na sucho Bardzo dobra dlaAw/Ac=20  N/mm?2x m/s 0,20
Smarowanie olejem Dobra Wspétczynnik tarcia f 0,22 - 0,37
Smarowanie smarem statym Dobra Zalecenia
Smarowanie woda Bardzo dobra Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pum 01-05
Twardo$¢ powierzchni watka HV > 200

Smarowanie Dobra po przeprowadzeniu
cieczami procesowymi  testow wytrzymatosci

www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep22
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Materiat tozyskowy EP°43

Dostepne w standardowych wymiarach
STRUKTURA

» Proste tuleje walcowe
Termoplastyczna mieszanka tozyskowa

« Proste tuleje kotnierzowe

Na zamowienie: Elementy standardowe w specjalnych
wymiarach, podktadki oporowe, fozyska $lizgowe z pdtpanwia,
plytki $lizgowe, niestandardowe projekty tozysk

, , \"8  ZASTOSOWANIA
WEASCIWOSC RS

e Dobra wydajno$¢ w uktadach pracujacych na sucho

e Dobra wydajno$¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

 Odpornos¢ na korozje w $rodowiskach wilgotnych/zasolonych

e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny w czasie pracy w
wysokich temperaturach

e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

* Nieograniczone opcje wymiarow i ksztattow w ramach mozliwosci

Ogodlne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
wiasciwo$ci materiatu

Przemyst: Sprzet AGD, urzadzenia do transportu materiatow,
aparatura przemystowa, automaty do gier i kasetki na gotéwke
oraz wiele innych

narzedzia wtryskarki
* Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach EVL,
WEEE i RoHS
i EP®43 dane techniczne
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
- Maksymalne obcigzenie, p statyczne N/mm? 83
A
— irg’zgztti:y Temperatura pracy m’;}g :g 238
Wspotczynnik liniowej rozszerzalno$ci cieplnej 10/K 45
Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 1,0
eksymaiyvepdzyrk U Janm 10 Nmmeams 0%
ymalny wspdtczynnik p a Aw/Ac /mm?2 x m/s 0,90
Na sucho Bardzo dobra dlaAw/Ac=20  N/mm?2x m/s 3,59
Smarowanie olejem Dobra Wspétczynnik tarcia f 0,11-0,2
Smarowanie smarem statym Dobra Zalecenia
Smarowanie woda Bardzo dobra Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pum 02-08
Smarowanie Dobra po przeprowadzeniu Twardosc powierzchni watka HV > 200

cieczami procesowymi  testow wytrzymatosci

GGBEARINGS.COM

www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep43



Materiat tozyskowy EP°44

. . DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Tuleje walcowe, podkfadki oporowe, ptytki
STRUKTURA

Slizgowe, tozyska $lizgowe z pdtpanwia, ksztatty specjalne
ttoczone, fozyska z wycieciami ustalajgcymi, otworami smarnymi i
Termoplastyczna mieszanka tozyskowa

skrawanymi/ttoczonymi rowkami, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

w Ogodlne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
compliant

) ) wiasciwosci materiatu
WEASCIWOSCI RoHS

e Dobra wydajno$¢ w uktadach pracujacych na sucho

e Dobra wydajno$¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

 Odpornos¢ na korozje w $rodowiskach wilgotnych/zasolonych

e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny w czasie pracy w
wysokich temperaturach

e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

* Nieograniczone opcje wymiarow i ksztattow w ramach mozliwosci

Przemyst: Sprzet AGD, technika zaworowa, montaz podzespotéw
elektronicznych, aparatura przemystowa i wiele innych

narzedzia wtryskarki
* Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach EVL,
WEEE i RoHS
i EP®44 dane techniczne
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
- Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm? 95
A
— irgzzjzfti:y Temperatura pracy mg}i’; :g 238
Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 106/K 27
Na sucho
Maksymalna predko$¢ poslizgu, U m/s 1,0
IRR———" GoAA 10 Nmmams 0
ymalny wspdtczynnik p a Aw/Ac /mm? x m/s .
Na sucho Dobra dlaAw/Ac=20  N/mm?2x m/s 1,69
Smarowanie olejem Bardzodobra  Wspotczynnik tarcia f 0,16 -0,26
Smarowanie smarem stalym  Bardzo dobra Zalecenia
Smarowanie woda Bardzo dobra Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pum 02-08
Smarowanie Dobra po przeprowadzeniu Twardosc powierzchni watka ald > 450

cieczami procesowymi  testow wytrzymatosci

www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep44
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Materiat tozyskowy EP°63

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach
+ Proste tuleje walcowe
+ Proste tuleje kotierzowe

Na zaméwienie: Elementy standardowe w specjalnych wymiarach,

podktadki oporowe, fozyska Slizgowe z pétpanwig, pytki slizgowe,
STRUKTURA niestandardowe projekty fozysk

Termoplastyczna mieszanka tozyskowa

\"8  ZASTOSOWANIA

WEASCIWOSCI RoFIS . o . .
Ogdlne: Moze by¢ stosowana w granicach okre$lonych dla
e Dobra wydajno$¢ w uktadach pracujacych na sucho wtaciwosci materiatu
* Dobra wydajnos¢ w ukdadach smarowanych | minimalnie Przemyst: Sprzet AGD, technika zaworowa, montaz podzespotow
smarowanych

elektronicznych, maszyny rolnicze i wiele innych

 Odpornos¢ na korozje w $rodowiskach wilgotnych/zasolonych

¢ Qdpowiedni do pracy w bardzo wysokich temperaturach

e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

* Nieograniczone opcje wymiarow i ksztattéw w ramach mozliwosci
narzedzia wtryskarki

* Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach EVL,
WEEE i RoHS

EP®63 dane techniczne

Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm? 90
PEEK + ' o 100
il — smar stal min. -
; dodatkiy Temperatura pracy ks, o0 290
Wspotczynnik liniowej rozszerzalno$ci cieplnej 10/K 50
Na sucho
Maksymalna predko$¢ poslizgu, U m/s 1,0
Wvdainosé kach dlaA/Ac= 5  N/mm2xm/s 0,16
ydajnosc w warunkach pracy Maksymalny wspotczynnik pU dla Aw/Ac=10  N/mm?x m/s 0,66
Na sucho Dobra dlaAw/Ac=20  N/mm?2x m/s 2,63
Smarowanie olejem Dobra Wspotezynnik tarcia f 0,12-0,21
Smarowanie smarem statym Dobra Zalecenia
Smarowanie woda Niezla Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pum 01-05
Smarowanie Dobra po przeprowadzeniu TwardoS¢ powierzchni walka HV > 200

cieczami procesowymi  testow wytrzymatosci

Najlepsza wydajnosé

Smarowanie woda EP64

'l:l GGBEARINGS.COM www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep63



Materiat tozyskowy EP°64

DOSTEPNOSC

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe, fozyska kotnierzowe,
podktadki oporowe, ptytki slizgowe, tozyska $lizgowe z
potpanwig, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

STRUKTURA . o , )

. . Ogolne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
Termoplastyczna mieszanka tozyskowa whasciwosci materiatu
WEASCIWOSCI Rgﬁg Przemyst: Sprzet AGD, urzgdzenia do transportu materiatow,

aparatura przemystowa, przenosniki oraz wiele innych

¢ Dobra wydajno$¢ w uktadach smarowanych i minimalnie

smarowanych
* Doskonata odpomo$¢ na erozje przeptywows | kawitacyjng
 Odpornos¢ na korozje w $rodowiskach wilgotnych/zasolonych
¢ Qdpowiedni do pracy w bardzo wysokich temperaturach
e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi
* Nieograniczone opcje wymiarow i ksztattéw w ramach mozliwosci

narzedzia wtryskarki
e Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach EVL,
WEEE i RoHS
i EP®64 dane techniczne
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
Maksymalne obcigzenie, p statyczne N/mm? 125
PEEK + i o0 100
— smar stal min. -
; dodatkiy Temperatura pracy maks. o0 290
Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 106/K 14
Na sucho
Maksymalna predko$¢ poslizgu, U m/s 1,0
Wydainosé kach daAy/Ac= 5 N/mm2x m/s 0,09
ydajnosc w warunkach pracy Maksymalny wspotczynnik pU dla Aw/Ac=10  N/mm?x m/s 0,35
Na sucho Dobra dlaAwAc=20  N/mm?x m/s 1,40
Smarowanie olejem Bardzo dobra Wspotezynnik tarcia f 03-05
Smarowanie smarem stalym  Bardzo dobra Zalecenia
Smarowanie woda Dobra Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pum 01-05
) . Twardo$¢ powierzchni watka HV > 450
Smarowanie Dobra po przeprowadzeniu

cieczami procesowymi  testow wytrzymatosci

www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep64 GGBEARINGS.COM 'L‘l



Materiat tozyskowy EP°73

89O

STRUKTURA

Termoplastyczna mieszanka tozyskowa

rumpliam

WLASCIWOSCI RoHS

e Dobra wydajno$¢ w uktadach pracujacych na sucho

e Dobra wydajno$¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

 Odpornos¢ na korozje w $rodowiskach wilgotnych/zasolonych

e Bardzo dobra stabilnos¢ wymiarowa

* Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

* Nieograniczone opcje wymiarow i ksztattéw w ramach mozliwosci
narzedzia wtryskarki

 Zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach EVL,
WEEE i RoHS

DOSTEPNOSC

Na zamdwienie: Tuleje walcowe, tozyska kotnierzowe,
podktadki oporowe, ptytki slizgowe, tozyska $lizgowe z
potpanwig, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Ogolne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
wtasciwosci materiatu

Motoryzacja: Automatyczne skrzynie biegéw, pompy,
uszczelnienia turbosprezarek, pierécienie ttokowe, gniazda
zawordw, uszczelnienia

Przemyst: Piece do pracy ciagfej, piece suszamicze do powlekania,
maszyny do przemystu tekstylnego i wiele innych

Inne: Lotnictwo i astronautyka: Zmniejszenie masy dzieki
zastgpieniu aluminium lub stopdw metali, przy jednoczesnym
zapewnieniu doskonatej stabilnosci i lepkosci; przeznaczone do
pracy w skrajnie wysokich lub niskich temperaturach, np. topaty
sprezarki silnikow turboodrzutowych

EP®73 dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
- Maksymalne obcigzenie, p statyczne N/mm? 105
+
— irg’zzzt;:y Temperatura pracy mg}l’; :g ) 528
Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10/K 25
Na sucho
Maksymalna predko$¢ poslizgu, U m/s 2,5
— daAAD Nmmims 0
ymalny wspotczynnik pl a Aw/A = N/mm?2 x m/s 0,39
Na sucho Dobra dlaAw/Ac=20  N/mm?2x m/s 1,57
Smarowanie olejem Dobra Wspotezynnik tarcia f 0,19 - 0,31
Smarowanie smarem statym Dobra Smarowanie
Smarowanie woda Niezla Maksymalna predko$c poslizgu, U m/s 50
Smarowanie Dobra po przeprowadzeniu Zalecenia
cieczami procesowymi  testow wytrzymatosci Chropowatosé powierzchni walka, Ra um 02-08
Twardo$¢ powierzchni watka HV > 200

Najlepsza wydajnos¢

Smarowanie woda EP64

:{‘l GGBEARINGS.COM

www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep73



Materiat tozyskowy EP°79

DOSTEPNOSC

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe, fozyska kotierzowe, podktadki
oporowe, ptytki $lizgowe, fozyska Slizgowe z potpanwig,
niestandardowe projekty fozysk

ZASTOSOWANIA

STRUKTURA : — . ,
. . Ogolne: Moze by¢ stosowana w granicach okreslonych dla
Termoplastyczna mieszanka tozyskowa w wiasciwosci materiatu
WEASCIWOSCI RoHS Motoryzacja: Automatyczne skrzynie biegow
iy , L Przemyst: Sprzet AGD, zawory sterujgce, armatura, maszyny
* Doskonata odporno$¢ na erozje przeptywowa | kawitacyjng do przemystu tekstylnego i wiele innych

* Doskonata wydajno$¢ w ukfadach w petni smarowanych
 Odpornos¢ na korozje w Srodowiskach wilgotnych/zasolonych

¢ Doskonata stabilnos¢ wymiarowa

e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

* Nieograniczone opcje wymiarow i ksztattéw w ramach mozliwosci

narzedzia wiryskarki
e Zgodno$¢ z wymaganiami okreslonymi w dyrektywach EVL,
WEEE i RoHS
i EP®79 dane techniczne
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
Maksymalne obcigzenie, p statyczne N/mm? 130
PAI +
— smar stal min. °C - 200
; dodatkiy Temperatura pracy maks. oG 260
Wspotczynnik liniowej rozszerzalno$ci cieplnej 10/K 9
Smarowanie
Maksymalna predko$¢ poslizgu, U m/s 10,0
Mak I : ik N/mm2 1
D e aksymalny wspétczynnik pU /mm? x m/s 0,0
) Wspétczynnik tarcia f 0,005 - 0,1
Na sucho Niezalecane
Zalecenia
Smarowanie olejem Bardzo dobra
) Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pm 02-08
Smarowanie smarem statym  Bardzo dobra
Twardo$¢ powierzchni watka HV > 500
Smarowanie woda Niezla
Smarowanie Dobra po przeprowadzeniu

cieczami procesowymi  testow wytrzymatosci

Najlepsza wydajnos¢

Na sucho EP73

Smarowanie woda EP64

www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep79 GGBEARINGS.COM " .



Materiat tozyskowy KA Glacetal

STRUKTURA

Termoplastyczna mieszanka tozyskowa

cumpliam

WLASCIWOSCI RoHS

e Dobra wydajnos¢ w uktadach pracujacych przy niskim obcigzeniu

* Dobra wydajno$¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

 Odpornos¢ na korozje w $rodowiskach wilgotnych/zasolonych

e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do ceny

e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach
« Okragte podktadki oporowe
Czesci niestandardowe wykonywane na zamoéwienie

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Podktadki oporowe sg wykorzystywane jako tozyska
oporowe w potaczeniu z wszystkimi tulejami walcowymi
zgodnymi z normg ISO 3547, aby zapobiec tarciu metalu o
metal i korozji ciernej.

KA Glacetal dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
Maksvmalne obciazeni statyczne N/mm2 20
— aksymalne obcigzenie, p dynamiczne N/mm? 10
~ smarstaly min. oG - 40
Temperatura pracy maks. o0 80
Smarowanie smarem
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 1,5
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 0,35
Wydajno$¢ w warunkach pracy Wsptczynnik tarcia f 0,08 - 0,12
Na sucho Niezla Zalecenia
Smarowanie olejem Dobra Chropowatosé powierzchni watka, Ra Hm <04
Smarowanie smarem statym Dobra » ) ) normalnie HB >200
. , TwardoS¢ powierzehni walka w celu wydtuzenia okres eksploatacii > 350
Smarowanie wodg Niezla
Smarowanie :
Niezla

cieczami procesowymi

Najlepsza wydajnosé

Na sucho EP22
Smarowanie woda EP22
Smarowanie EP22

cieczami procesowymi

GGBEARINGS.COM

www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ka-glacetal



Materiat tozyskowy Multilube

STRUKTURA

Termoplastyczna mieszanka tozyskowa

rumpliam

WLASCIWOSCI RoHS

e Dobra wydajno$¢ w uktadach pracujacych na sucho

e Dobra wydajno$¢ w uktadach smarowanych i minimalnie
smarowanych

 Odpornos¢ na korozje w $rodowiskach wilgotnych/zasolonych

e Dobry stosunek wydajnosci do ceny

e Bardzo dobry stosunek wydajnosci do wagi

* Nieograniczone opcje wymiarow i ksztattéw w ramach mozliwosci
narzedzia wiryskarki

DOSTEPNOSC
Na zamdwienie: Tuleje walcowe, tozyska kotnierzowe, podktadki

oporowe, ptytki $lizgowe, fozyska Slizgowe z pétpanwig,
niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: taczniki, zawieszenia foteli

Multilube dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
2
Maksymalne obciazenie, p d statyozne N/mmz o
4 POM + ynamiczne N/mm 30
[ smar staly min. o 40
+ dodatki Temperatura pracy maks. °C 80
chwilowa °C 120
Wspétczynnik liniowej rozszerzalno$ci cieplnej 10/K 101
Na sucho
Wydajnos¢ w warunkach pracy Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 15
Na sucho Dobra Maksymalny wspétczynnik pU N/mm2 x m/s 0,6
Smarowanie olejem Dobra Wspdiczynnik tarcia f 0.1-02
Zalecenia
Smarowanie smarem statym Dobra
: : Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pm 02-08
Smarowanie wodg Niezla . 200
P . normalnie >
Smarowanie Niesla Twardos¢ powierzehni watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 350

cieczami procesowymi

Najlepsza wydajnos¢

Smarowanie woda EP22

Smarowgnle ‘ EP22
cieczami procesowymi

www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/multilube
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Materiat tozyskowy GAR-MAX®

STRUKTURA

Materiat kompozytowy z widkien zwijanych

('umpham

WLASCIWOSCI RoHS

» Wysoka obcigzalnosé

* Doskonata odpormo$¢ na wstrzasy i utrate osiowania

* Doskonata odpomo$¢ na zanieczyszczenia

e Bardzo dobre wiasciwosci cierne i bardzo dobra odporno$¢ na
zuzycie

e Dobra odporno$¢ chemiczna

* Bardzo dobra odpornosé na zuzycie przy pracy na sucho

* Dostepne rozmiary tozysk GAR-MAX® zgodne z norma DIN ISO
4379 jako zmienniki tradycyjnych, smarowanych fozysk z brazu.

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach
« Proste tuleje walcowe

Cz sci niestandardowe wykonywane na zamoéwienie: Tuleje
walcowe o niestandardowych dtugo ciach i grubo ciach cianek,
niestandardowe projekty tulei

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Linki uktadu kierowniczego, czopy czotowe
sitownikéw hydraulicznych, o yska sworznia zwrotnicy,

podno niki wysi gnikowe, podno niki no ycowe, d wigi, wyci gi,
zasuwy podnoszone, koparki, koparki do rowdw, tadowarki o
sterowaniu burtowym, fadowarki czotowe itp.

GAR-MAX® dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
# — Warstwa $lizgowa Ogédlne
. statyczne N/mm2 210
Maksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 140
min. °C -195
Temperatura pracy maks. 0 160
| podioze Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,13
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 1,05
Wydajno$¢ w warunkach pracy Wspbtczynnik tarcia f 0,05-0,3*
Na sucho Bardzo dobra Zalecenia
Smarowanie olejem Niezla Chropowatosé powierzchni watka, Ra m 015-04
Smarowanie smarem statym Niezla L ) normalnie HB > 350
. . TwardoS¢ powierzehni walka w celu wydtuzenia okres eksploatacii > 480
Smarowanie wodg Niezla
] * Zaleznie od warunkéw pracy
Smarowanie Staba

cieczami procesowymi

Najlepsza wydajnosé

Smarowanie olejem GAR-FIL
Smarowanie smarem statym DX /DX10
Smarowanie woda HPF /HPM
Smarowanie GAR-FIL

cieczami procesowymi

JRY: W cceeariNGs.com

www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/gar-max



Materiat tozyskowy GAR-FIL

STRUKTURA

Materiat kompozytowy wzmocniony z widkien
zwijanych z opatentowang tasma PTFE

Cumpliam

WELASCIWOSCI RoHS

e Dobra odporno$¢ chemiczna

* Powierzchnia fozyska nadajaca sie do obrobki

* Mozliwo$¢ pracy przy duzych predkoSciach obrotowych

e Bardzo dobre wtasciwosci cierne i bardzo dobra odporno$¢ na
zuzycie

e Doskonata odpomo$¢ na zanieczyszczenia

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach
+ Proste tuleje walcowe

Czesci niestandardowe wykonywane na zaméwienie: Tuleje
walcowe o niestandardowych wymiarach, niestandardowe
projekty fozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Zawory, podno$niki nozycowe, kota pasowe,
przeguby nozycowe itp.

GAR-FIL dane techniczne

Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
Maksymalne obcigzenie, p dyﬁ?r%gizg m;m mz 138
Temperatura pracy m;ng :g - ;gg
Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 1,23
Wspétczynnik tarcia f 0,02 - 0,12*
Na sucho Bardzo dobra Zalecenia
Smarowanie olejem Bardzo dobra Chropowatosé powierzchni watka, Ra m <04
Smarowanie smarem statym Niezla Twardo$¢ powierzchni watka HB > 200
Smarowanie wodg Niezla ~ *Zaleznie od warunkow pracy
Smarowanie

cieczami procesowymi Bardzo dobra

Najlepsza wydajnosé

Smarowanie smarem statym DX/ DX10

Smarowanie woda HPF / HPM

www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/gar-fil

GGBEARINGS.COM 'L‘



_36

Materiat tozyskowy HSG

STRUKTURA

Materiat kompozytowy z widkien zwijanych

('umpham

WLASCIWOSCI RoHS

» Wysoka obcigzalno$¢ (dwa razy wieksza niz w przypadku
standardowych fozysk GAR-MAX®)

* Doskonata odpomo$¢ na wstrzasy i utrate osiowania

* Doskonata odpomo$¢ na zanieczyszczenia

e Bardzo dobre wiasciwosci cierne i bardzo dobra odporno$¢ na
zuzycie

e Dobra odporno$¢ chemiczna

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach
« Proste tuleje walcowe

Czesci niestandardowe wykonywane na zaméwienie: Tuleje
walcowe o niestandardowych dtugosciach i grubo$ciach $cianek,
tozyska kotnierzowe, otwory szesciokatne i kwadratowe, powtoka
na Srednicy zewnetrznej, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Linki uktadu kierowniczego, czopy czotowe sitownikéw
hydraulicznych, tozyska sworznia zwrotnicy, podno$niki
wysiegnikowe, podno$niki nozycowe, dzwigi, wyciggi, zasuwy
podnoszone, koparki, koparki do rowdw, fadowarki o sterowaniu
burtowym, tadowarki czotowe itp.

HSG dane techniczne

- Wiasciwosci tozyska Jednostki Wartosé
— Warstwa $lizgowa Ogélne
. statyczne N/mm2 415
Maksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 140
min. °C -195
Temperatura pracy maks. o0 160
Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,13
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 1,05
Wydajno$¢ w warunkach pracy Wspbtczynnik tarcia f 0,05-0,3*
Na sucho Bardzo dobra Zalecenia
Smarowanie olejem Niezla Chropowatosé powierzchni watka, Ra m 015-04
Smarowanie smarem statym Niezla L ) normalnie HB > 350
. . TwardoS¢ powierzehni walka w celu wydtuzenia okres eksploatacii > 480
Smarowanie wodg Niezla
* Zaleznie od warunkéw pracy
Smarowanie )
Niezla

cieczami procesowymi

Najlepsza wydajnosé

Smarowanie olejem GAR-FIL
Smarowanie smarem statym DX /DX10
Smarowanie woda HPF / HPM
Smarowanie GAR-FIL

cieczami procesowymi

GGBEARINGS.COM

www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hsg



Materiat tozyskowy MLG

STRUKTURA

Materiat kompozytowy z widkien zwijanych

('umpham

WLASCIWOSCI RoHS

o Materiat tozyskowy z wiokien zwijanych do zastosowar o nizszych
obcigzeniach

» Wysoka obcigzalnosé

* Dobra odpormno$¢ na utrate osiowania

* Doskonata odpomo$¢ na wstrzgsy

¢ Dobre wtasciwosci cieme i dobra odporno$¢ na zuzycie

e Dobra odpornos¢ chemiczna

DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Tuleje walcowe, niestandardowe projekty
tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Sprzet budowlany i do rob6t ziemnych, przenosniki,
dzwigi, wciggniki, czopy czofowe sitownikdw hydraulicznych itp.

MLG dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
< — Warstwa $lizgowa Ogélne
. statyczne N/mm2 210
Maksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 140
Temperatura pracy m;nlg' :g ) lgg
— Podtoze Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,13
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 1,05
Wydajno$¢ w warunkach pracy Wspbtczynnik tarcia f 0,05-0,3*
Na sucho Bardzo dobra Zalecenia
Smarowanie olejem Dobra Chropowatosé powierzchni watka, Ra m 015-04
Smarowanie smarem statym Staba Twardo$¢ powierzchni watka HB > 350
Smarowanie woda Niezla * Zaleznie od warunkéw pracy
Smarowanie Niezla

cieczami procesowymi

Najlepsza wydajnosé

Smarowanie smarem statym DX/ DX10
Smarowanie woda HPF / HPM
Smarowanie

GAR-FIL

cieczami procesowymi

www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/mlig
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Materiat tozyskowy HPM

I!.'

STRUKTURA

Materiat kompozytowy z widkien zwijanych

('umplum

WLASCIWOSCI RoHS

e Przeznaczony do uzycia w instalacjach wytwarzania energii wodne

» Wysoka obcigzalnosé

* Doskonata odporno$¢ na wstrzasy i skrajne obcigzenia

* Niskie tarcie, doskonata odpomos$¢ na zuzycie | zywotno$¢

* Doskonata odporno$¢ na korozje

e Stabilno$¢ wymiarowa — bardzo mata absorpcja wody, niewielkie
pecznienie

e Przyjazny $rodowisku

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach
« Proste tuleje walcowe

Czesci niestandardowe wykonywane na zaméwienie: Tuleje
walcowe o niestandardowych wymiarach, niestandardowe
projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: tozyska serwomotordw, segmenty $lizgowe pierécieni
roboczych, tozyska tacznikow, tozyska fopatek regulacyjnych,
tozyska topatek kierujacych, segmenty $lizgowe zastawek
wlotowych, tozyska wateczkowe zastawek wlotowych, tozyska
zastawek przelewowych, tozyska zastawek odpadéw, fozyska
siatek na ryby, tozyska czopow zawieszenia obrotowego, fozyska
topat, tozyska wtryskiwaczy, tozyska deflektoréw, tozyska czopow
zawieszenia obrotowego kulowego i motylkowego itp.

HPM dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
= Warstwa $lizgowa
4 Mak Ine obciazeni statyczne N/mm? 210
aksymalne obcigzenie, p dynamiczne N/mm? 140
min. °C -195
Temperatura pracy k o
& Podoze Mas. C 160
Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,13
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 1,23
Wydajnos¢ w warunkach pracy Wsptezynnik tarcia f 0,03 -0,12*
Na sucho Bardzo dobra Zalecenia
Smarowanie olejem Niezla Chropowatosé powierzchni watka, Ra um 02-08
Smarowanie smarem statym Staba L . normalnie HB >180
. Twardos¢ powierzehni watka w celu wydiuzenia okres eksploatacji > 480
Smarowanie wodg Bardzo dobra
* Zaleznie od warunkow pracy
Smarowanie Staba

cieczami procesowymi

Najlepsza wydajnosé

Smarowanie smarem statym  GAR-FIL / HPF

Smarowanie woda DX/ DX10

Smarowanie

cieczami procesowymi GAR-FIL/HPF
GGBEARINGS.COM

www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpm



Materiat tozyskowy HPMB®

STRUKTURA

Materiat kompozytowy z widkien i
zywicy epoksydowej

('umpham

WELASCIWOSCI RoHS

« Srednica zewnetrzna i wewnetrzna nadajg sie do obrobki,
umozliwiajgc osiggniecie doskonatego poziomu precyzji oraz
toleranciji kolistosci | walcowosci.

* Dostepne sg wstepnie obrobione, bardzo precyzyjne tozyska HPMB
do natychmiastowego montazu

» Wysoka precyzja dzieki fatwej obrébce powtoki na miejscu przed
montazem

* Doskonata precyzja dzigki mozliwosci obrobki poinstalacyjnej
powtoki fozyska (mozliwe jest uzyskanie tolerancji IT7 w przypadku
Srednicy wewnetrznej)

» Wysoka obcigzalnosé

* Doskonata odpomo$¢ na wstrzasy i skrajne obcigzenia

* Niskie tarcie z nieznacznymi drganiami ciernymi

DOSTEPNOSC

Na zamdwienie: Gotowe tuleje walcowe, wstepnie obrobione tuleje
walcowe, kotnierzowe tuleje walcowe (niezbedny przeglad projektu)

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Kolejowe systemy stabilizacji, linki hamulcow
kolejowych, wtryskarki — tuleje prowadzace, czopy czotowe
sitownikéw hydraulicznych, turbiny wodne — topatki regulacyjne,
serwomotory, faczniki, zastawki wodne, zawory

» Dobra odporno$¢ na zuzycie zapewniajgca wydtuzong zywotnosé

¢ Doskonata odporno$¢ na korozje

e Stabilnos¢ wymiarowa — bardzo mata absorpcja wody, niewielkie
pecznienie

e Przyjazny $rodowisku dzieki pracy bez smarowania

HPMB® dane techniczne

Szlif

Wiasciwosci fozyska
o — Warstwa $lizgowa

— Podfoze

Wydajnos¢ w warunkach pracy

Na sucho Bardzo dobra
Smarowanie olejem Niezla
Smarowanie smarem statym  Niezalecane
Smarowanie woda Bardzo dobra
Smarowanie Do przetestowania

przez uzytkownika
koncowego

Najlepsza wydajnosé
Smarowanie smarem statym  GAR-FIL / HPF
DX /DX10

cieczami procesowymi

Smarowanie woda

Smarowanie

cieczami procesowymi GAR-FIL / HPF

Ogélne
N statyczne N/mm2 210

Maksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm2 140
Temperatura pracy m?llgl :g ) ]gg
Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10/K 12,6
Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,13
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 1,23
Wspétczynnik tarcia f 0,03 -0,12*
Zalecenia
Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pm 02-08

P . normalnie >180
Twardos¢ powierzehni watka w celu wydtuzenia okres eksploatacii HB > 480

* Zaleznie od warunkow pracy

www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpmb

GGBEARINGS.COM 'L‘l



Materiat tozyskowy HPF

DOSTEPNOSC
. Dostepne w standardowych wymiarach
] « Proste tuleje walcowe

« Ptytki $lizgowe
Cz $ci niestandardowe wykonywane na zaméwienie: Tuleje

STRUKTURA walcowe 0 niestandardowych wymiarach, niestandardowe
projekty to ysk
Materiat kompozytowy z widkien zwijanych w
WELASCIWOSCI RoHS ZAST?fovaN A |
. , ) ; , rzemyst: Lozyska serwomotorow, segmenty $lizgowe pierscieni
. Prze;naczopy dg uzycia w llnstala.lqach Wyltwgrzanla energii wodnej roboczych, fozyska tacznikow, fozyska fopatek regulacyjnych,
* Powierzchnia tozyska nadajgca sie do obrobki tozyska topatek kierujacych, segmenty $lizgowe zastawek
¢ Wysoka obcigzalnos¢ wlotowych, fozyska wateczkowe zastawek wiotowych, fozyska
« Doskonafa odpornosé na wstrzasy i skrajne obcigzenia zastawek przelewowych, fozyska zastawek odpadow, fozyska
« Niskie tarcie, doskonata odpomosé na zuzycie | zywotnos¢ siatek na ryby, fozyska czopéw zawieszenia obrotowego, tozyska

topat, tozyska wtryskiwaczy, tozyska deflektoréw, tozyska czopow

* Doskonata odpornosc na korozjg zawieszenia obrotowego kulowego i motylkowego itp.

e Stabilno$¢ wymiarowa — bardzo mata absorpcja wody, niewielkie
pecznienie
e Przyjazny $rodowisku

HPF dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
g s s N statyczne N/mm? 140
Maksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 140
min. °C -195
Temperatura pracy k o
— Podfoze MAKS. C 140
Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 1,23
Wydajnos¢ w warunkach pracy Wsptezynnik tarcia f 0,02-0,1*
Na sucho Bardzo dobra Smarowanie smarem
Smarowanie olejem Bardzo dobra Wsptczynnik tarcia f 0.02 - 0.08*
Smarowanie smarem statym Staba Zalecenia
Smarowanie woda Bardzo dobra Chropowato$é powierzchni watka, Ra um 02-08
i i 180
Smarowanie Dobra Twardo$¢ powierzchni watka normalnie HB -

cieczami procesowymi

w celu wydtuzenia okres eksploataci > 480

* Zaleznie od warunkow pracy
Najlepsza wydajnosé

Smarowanie smarem statym DX/DX10

E !‘ GGBEARINGS.COM www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpf



Materiat tozyskowy GGB-MEGALIFE® XT

STRUKTURA

Opatentowana dwustronna tasma PTFE
na rdzeniu z wiékna szklanego

cnmplianl

WLASCIWOSCI RoHS

* Doskonata odpomo$¢ na wstrzgsy

» Wysoka obcigzalnos¢

* Doskonata odpomo$¢ na utrate osiowania

e Doskonata odpomo$¢ na zanieczyszczenia

e Dobra predkos¢ powierzchniowa

e Bardzo dobre wiasciwosci cierne i bardzo dobra odporno$¢ na
zuzycie

¢ Dobra odporno$¢ chemiczna

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach
« Okragte podktadki oporowe

Na zamowienie: Podktadki oporowe o niestandardowych
wymiarach, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Przektadki kot pasowych, przektadki zebatek, wyciggi
maszty wozkéw widtowych, sworznie zwrotnicy, linki uktadu
kierowniczego, zasuwy podnoszone, dzwigi, koparki, linki
sitownikdéw zawordw itp.

GGB-MEGALIFE® XT dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci tozyska Jednostki Wartosé
. Ogolne
¥ 8 — Warstwa $lizgowa
' Maksymalne obcigzenie statyozne iy 10
b BRI, [ dynamiczne N/mm?2 140
in. °C -195
> Temperatura pracy min o
- — maks. C 175
Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,5
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 1,23
Wydajnos¢ w warunkach pracy Wspotczynnik tarcia f 0,02 -0,12*
Na sucho Bardzo dobra Zalecenia
Smarowanie olejem Niezla Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra Hm <04
Smarowanie smarem statym Staba Twardo$¢ powierzchni watka HB > 200
Smarowanie wodg Bardzo dobra  * Zaleznie od warunkow pracy
Smarowanie

cieczami procesowymi Niezla

Najlepsza wydajnosé

Smarowanie olejem HPF
Smarowanie smarem statym DX
Smarowanie wodg HPF

www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/megalife-xt

ceeeariNGs.com [
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STRUKTURA

Opatentowana tasma PTFE

WLASCIWOSCI

Materiat tozyskowy Multifil

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach

« Ptytki 8lizgowe

Tasma o grubosci od 0,38 do 3,2 mm i szeroko$ci 305 mm

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Prowadnice obrabiarek, toza i inne zastosowania

w Slizgowe
compliant

RoHS

* Materiat fozyskowy o doskonatych wtasciwo$ciach Slizgowych, ktéry
mozna potaczy¢ z dowolnym czystym, sztywnym podfozem.

 Redukuje drgania

Szlif

Tasma PTFE z
| — opatentowanymi
dodatkami

Wydajnos¢ w warunkach pracy

Bardzo dobra

Na sucho

Smarowanie olejem Bardzo dobra

Smarowanie smarem stalym  Bardzo dobra
Smarowanie wodg Dobra

Smarowanie

cieczami procesowymi Dobra

GGBEARINGS.COM

Multifil dane techniczne
Wiasciwosci fozyska

Ogolne
Maksymalne obciazenie, p
Temperatura pracy

Na sucho

Maksymalna predko$¢ poslizgu, U
Maksymalny wspétczynnik pU
Wspétczynnik tarcia f
Smarowanie smarem / olejem
Maksymalny wspotczynnik pU
Wspodtczynnik tarcia f

Zalecenia

Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra
Twardo$¢ powierzchni watka

Jednostki Wartosé
statyczne N/mm? 70
dynamiczne N/mm2 35
min. °C -200
maks. °C 280
m/s 2,5
N/mm2 x m/s 0,32
0,07
N/mm?2 x m/s 1,25
0,05
pm 02-04
HB > 200

www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/multifil



SBC z materiatem tozyskowym GAR-MAX®

DOSTEPNOSC

Na zamodwienie: Uszczelnione zespoty GGB SBC z materiatem
GAR-MAX® z zewnetrzng powtoka stalowa lub bez niej,
niestandardowe projekty tozysk

STRUKTURA ZASTOSOWANIA
Przemyst: Linki uktadu kierowniczego, czopy czotowe sitownikéw
Uszczelniony materiat kompozytowy hydraulicznych, fozyska sworznia zwrotnicy, podnogniki
z wiékien zwijanych wysiegnikowe, podno$niki nozycowe, dzwigi, wyciagi, zasuwy
W podnoszone, koparki, koparki do rowdw, fadowarki o sterowaniu
WEASCIWOSCI NRE|  burtowym, tadowarki czotowe itp.

e Samosmarny

¢ Wysoka obcigzalnos¢ statyczna

e Doskonata odpomo$¢ na obcigzenie udarowe i utrate osiowania

* Bardzo dobre wlasciwosci cierne i bardzo dobra odporno$é
nzuzycie

e Dobra odporno$¢ chemiczna

e Uszczelniony przed dostepem zanieczyszczen w celu wydtuzenia
okresu uzytkowania

e Przyjazny dla $rodowiska, eliminuje konieczno$¢ stosowania
automatycznego uktadu smarowania i smaru

SBC z GAR-MAX® dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
— Warstwa $lizgowa o statyczne N/mm2 210
Maksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm?2 140
praca ciggta °C 93
. Temperatura pracy praca okresowa oG 104
“& — Podtoze
Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,13
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 1,05
Wydajnos¢ w warunkach pracy Zalecenia
N h Bardzo dobra
@ suero ‘ Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pm 0,15-0,4
Smarowanie olejem Niezla normalnie " > 350
Twardo$¢ powierzchni watka o M
Smarowanie smarem stalym Niezla w celu wydtuzenia okres eksploatacji > 480
STEERERTE wodq Niezla * Zaleznie od warunkow pracy
Smarowanie )
Niezla

cieczami procesowymi

www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-gar-max GGBEARINGS.COM ! :l



SBC z materiatem tozyskowym HSG

STRUKTURA

Uszczelniony materiat kompozytowy
z widkien zwijanych

compuam

WELASCIWOSCI Ll

e Samosmarny

¢ Wysoka obcigzalnos¢ statyczna

e Doskonata odpomo$¢ na obcigzenie udarowe i utrate osiowania

e Bardzo dobre wiasciwosci cierne i bardzo dobra odporno$¢ na
zuzycie

e Dobra odporno$¢ chemiczna

e Uszczelniony przed dostepem zanieczyszczen w celu wydtuzenia
okresu uzytkowania

* Przyjazny dla $rodowiska, eliminuje konieczno$¢ stosowania
automatycznego uktadu smarowania i smaru

DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Uszczelnione zespoty GGB SBC z materiatem
HSG z zewnetrzna powtoka stalowg lub bez niej,
niestandardowe projekty fozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Linki uktadu kierowniczego, czopy czotowe sitownikéw
hydraulicznych, tozyska sworznia zwrotnicy, podno$niki
wysiegnikowe, podno$niki nozycowe, dzwigi, wyciagi, zasuwy
podnoszone, koparki, koparki do rowdw, fadowarki o sterowaniu
burtowym, tadowarki czotowe itp.

SBC z HSG dane techniczne

Bardzo dobra

Na sucho Wiasciwosci tozyska Jednostki Wartosé
Smarowanie olejem Niezla Ogolne
Smarowanie smarem statym Niezla . statyczne N/mm? 415
: Maksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 140
Smarowanie woda Niezla oraca ciagla . %
Smarowanie Niezl Temperatura pracy praca okresowa °C 104
cieczami procesowymi lezla
Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,13
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 1,05
Zalecenia
Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pum 015-04
) . . normalnie > 350
Twardo$¢ powierzehni watka w celu wydtuzenia okres eksploatacji HB > 480

* Zaleznie od warunkow pracy

! ! l GGBEARINGS.COM

www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-hsg



Materiat tozyskowy SICAL®3 / SICAL®3D

DOSTEPNOSC

i ‘-'6 3 Na zamowienie: Rozwigzania i projekty opracowane pod katem
Z wysokiej wydajno$ci, z zamontowanymi tozyskami lub bez nich,
zgodne z wymaganiami klienta

ZASTOSOWANIA
STRUKTURA : . . .
Przemyst i motoryzacja: Hydrauliczne, zwnetrzne pompy i
Wysokowytrzymaty stop aluminium o silniki zgbate

wiasciwosciach tocznych i odpornosci
nha zuzycie

WLASCIWOSCI

 Odpowiedni do pracy w uktadach smarowanych olejem

» Wysoka obcigzalnosé

* Dobra wytrzymato$¢ zmeczeniowa i odporno$¢ na zuzycie
* Wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna

e Dobre tarcie

¢ Doskonate mozliwosci obrobki
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Szlif

—— Stop aluminium

Wydajnos¢ w warunkach pracy

Na sucho Staba
Smarowanie olejem Bardzo dobra
Smarowanie smarem statym Staba
Smarowanie wodg Niezla
Smarowanie Staba

cieczami procesowymi

www.ggbearings.com/en/products/bushing-blocks-and-thrust-plates/sical-3
GGBEARINGS.COM 4
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Materiat tozyskowy PICAL®2 / PICAL®3

DOSTEPNOSC

i ‘-" 3 Na zamowienie: Rozwigzania i projekty opracowane pod katem
Z wysokiej wydajno$ci, z zamontowanymi tozyskami lub bez nich,
zgodne z wymaganiami klienta

ZASTOSOWANIA
STRUKTURA : . . .
Przemyst i motoryzacja: Hydrauliczne, zwnetrzne pompy i
Wysokowytrzymaty stop aluminium o silniki zgbate
wiasciwosciach tocznych i odpornosci
nha zuzycie
WLASCIWOSCI

e Odpowiedni do pracy w ukladach smarowanych olejem
¢ Wysoka obcigzalnos¢

» Wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna

e Dobre tarcie

¢ Doskonate mozliwosci obrobki

— Stop aluminium
— . . a

e

Wydajnos¢ w warunkach pracy

Na sucho Niezalecane
Smarowanie olejem Bardzo dobra

Smarowanie smarem statym  Niezalecane

Smarowanie wodg Niezla
Smarowanie )
cieczami procesowymi Niezalecane
! ! GGBEARINGS.COM www.ggbearings.com/en/products/bushing-blocks-and-thrust-plates/pical-2
o ' www.ggbearings.com/en/products/bushing-blocks-and-thrust-plates/pical-3



Materiat tozyskowy GGB-CSM®

STRUKTURA

Material monometaliczny wytworzony
metoda metalurgii proszkéw

WELASCIWOSCI

e Samosmarny i bezobstugowy ze smarem statym (grafit, MoS2),
réwnomiernie rozprowadzonym w metalowe;j strukturze

» Wysoka obcigzalnos¢ i zakres temperatur roboczych do 600°C w
zaleznosci od stosowanego stopu

DOSTEPNOSC

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe, tuleje kotierzowe, podktadki
oporowe, ptytki §lizgowe, fozyska Slizgowe z potpanwig, osiowe i
promieniowe pierscienie segmentowe, samonastawne fozyska
kuliste, specjalne ksztatty, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Ogdiny przemyst maszynowy, uktady pracujace w
podwyzszonych temperaturach oraz narazone na korozje, klapy
odprowadzania spalin lub dymu, zawory, turbiny, odlewnie Zeliwa,
przemyst stalowy i aluminiowy, piece, dmuchawy, konstrukcje
stalowe, budownictwo lgdowe i wodne, turbiny (wodne, parowe i
gazowe), pompy i sprezarki, oczyszczalnie Sciekow, piece do
obrébki cieplnej, walcowanie gorace, przemyst spozywczy i
produkcji napojow, urzadzenia pakujgce, maszyny rolnicze i
budowlane, urzadzenia do transportu, wtryskarki do opon itp.
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* Dostepne réwniez stopy odporne na korozje
* Dostepne stopy bezotowiowe

GGB-CSM® dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci tozyska Jednostki Wartosé
| Smar staly: Ogolne
grafit, MoS2
L statyczne N/mm2 100 - 260
Maksymalne obcigzenie, p dynamiczne N/mm2 55 - 130
Struktura min o 200
_ metalowa: na Temperatura pracy ' 0 -
bazie brazu, niklu maks. C 600
Iub Zelaza Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 106/K 13-18
Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 02-05
Wydajnos¢ w warunkach pracy Maksymalny wspéiczynnik pU N/mm? x m/s 08-15
Na sucho Dobra wspetezynnik tarcia f 011-05
Smarowanie olejem Dobra Smarowanie cieczg
Smarowanie smarem statym Dobra Wspbiczynnik tarcia f 0,08 - 0,18
Smarowanie woda w zaleznosci od stopu Zalecenia
Smarowanie w zaleznoci od Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra im 02-08
cieczami procesowymi ptynu lub stopu HB > 180
Twardos¢ powierzchni watka HRC > 45

* Wiasciwosci fozyska zalezne od oleju lub smaru statego

www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-csm

ceeeariNGs.com [N



Materiat tozyskowy GGB-CBM®

R

STRUKTURA

Cienkoscienny materiat bimetaliczny
wytworzony metoda metalurgii proszkéw

cnmplianl

WLASCIWOSCI RoHS

e Samosmarny i bezobstugowy ze smarem statym (grafit),
réwnomiernie rozprowadzonym w warstwie Slizgowej

» Wysoka obcigzalno$¢ i praca w temperaturach od -150°C do 280°C

* Dostepne rdzne podioza metalowe: stal nierdzewna, stal weglowa
lub braz

* Dostepne stopy bezotowiowe

DOSTEPNOSC

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe, tuleje kotierzowe, podktadki
oporowe, podktadki wzdtuzne, ptytki $lizgowe tozyska $lizgowe
z pétpanwig, osiowe i promieniowe pierécienie segmentowe,
tozyska kuliste, niestandardowe projekty tozysk.

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Ogdiny przemyst maszynowy, uktady pracujace z
wysokim obcigzeniem, odlewnie zeliwa, przemyst stalowy i
aluminiowy, piece, dmuchawy, przemyst spozywczy i produkcji
napojow, urzadzenia pakujace, maszyny rolnicze i budowlane,
urzadzenia do transportu, wiryskarki do opon itp.

GGB-CBM® dane techniczne

Szlif
R Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartos¢
) ; .
E‘?g?c s =5 Smar staly: grafit Ogélne
?i"? 3 Stuktura Vakevmalne obiasent statyczne N/mm? 260 - 280
g = metalova na LSS Coe e ) dynamiczne N/mm? 80 - 150
bazie brazu min °C -150
Temperatura pracy ' o
Podoze: stal maks. C 280
— nierdzewna, stal Wspotezynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 10K 12-16
weglowa lub braz
Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 03-05
Wydajnos¢ w warunkach pracy Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 05-10
Na sucho Dobra Wspotozynnik tarcia f 0,10- 02
Smarowanie olejem Dobra Smarowanie ciecza
Smarowanie smarem statym Dobra Wspbiczynnik tarcia f 0,10- 0,15
Smarowanie woda Dobra Zalecenia
(?ig](?zrgrvr\:?giricesow . Zaleanie od cieczy Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra Hm 02-08
y Twardo$¢ powierzchni watka HB >180 - > 250

* Wiasciwosci fozyska zalezne od oleju lub smaru statego

V%ol cceearinGs.com

www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-cbm



Materiat tozyskowy GGB-BP25

DOSTEPNOSC
Na zamoéwienie: Tuleje walcowe i kotnierzowe o

Dostepne w standardowych wymiarach
STRUKTURA niestandardowych wymiarach, tozyska kuliste, pétwyroby rurowe i

« Gtfadkie tuleje walcowe

pretowe, niestandardowe projekty fozysk
Spiek brazu impregnowany olejem, podobny do
SINT A50, pierwsza grupa impregnaciji

WLASCIWOSCI

* Bezobstugowy do ogdinych zastosowar technicznych

e Optymalna wydajno$¢ przy stosunkowo niewielkich obcigzeniach i
wysokich predko$ciach

» Wytworzony metoda metalurgii proszkéw i dlatego odpowiedni w
przypadku ztozonych ksztattow

ZASTOSOWANIA

Przemyst: tozyska silnikow utamkowych, sprzet AGD oraz
narzedzia reczne

Metal i bimetal

GGB-BP25 dane techniczne

Szlif
- e | BP25 Wiasciwosci tozyska Jednostki Wartosé
: ¥ Wu‘.“i skladzci)e:
*.. { '-r i A Ogélne
- gk ~ o
% LT o Sne-10s Maksymalne obciazeni statyczne N/mm2 20
‘_.‘_. . '_'i*&-ﬂ’-" Wy aksymalne obcigzenie, p dynamiczne N/mm?2 10
R e i in. o . *
5 ";-,f,i., Cu reszta Temperatura pracy m?lg. og 988/03/08*
N '\.t_'..ﬁ-u:_ > i
7 _+  Piewszagrupa Minimalna gesto$é g/em? 6.2
S A T impregnacji
SR -ad o inimalna porowato$¢ pozorna o
. b < N e (do 80°C) Minimalna p 08¢ p o, 23
Impregnacja olejem
Wydajnos¢ w warunkach pracy Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,1-6,0*
Na sucho Dobra (PTFE/MoS;) Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 0,1-1.8*
Smarowanie olejem Dobra Wspotczynnik tarcia f 0,05 - 0,25%
Smarowanie smarem statym Niezla Zalecenia
Smarowanie woda Niezalecane Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pm <0,23-0,6"
Smarowanie i Twardo$¢ powierzchni watka HB > 240 - > 355*
Niezalecane

cleczami procesowym * Wiasciwosci fozyska zalezne od oleju lub smaru statego

www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-bp25 GGBEARINGS.COM E L.‘




Materiat tozyskowy GGB-FP20

- DOSTEPNOSC
; ' Na zamowienie: proste tuleje walcowe,

proste tuleje kotierzowe, czesci niestandardowe

ZASTOSOWANIA

STRUKTURA Przemyst: tozyska silnikow utamkowych, sprzet AGD oraz
narzedzia reczne
Spiek brazu impregnowany olejem, podobny

do SINT A50, pierwsza grupa impregnaciji w
WELASCIWOSCI b

* Bezobstugowy do ogdinych zastosowar technicznych

e Optymalna wydajno$¢ przy stosunkowo niewielkich obcigzeniach i
wysokich predko$ciach

» Wytworzony metoda metalurgii proszkéw i dlatego odpowiedni w
przypadku ztozonych ksztattow

GGB-FP20 dane techniczne

Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
, Ogine
'y z goffn/"nf Maksymalne obciazenie, p d statyczne iy 45
Res;ta - g ynamlczhe N/mm2 80-225
ey | ey e G 50,50
(up t0 80°C) Minimalna gestos¢ glem? 5,6
Minimalna porowato$¢ pozorna % 20
Impregnacja olejem
Maksymalna predko$¢ poslizgu, U m/s 0,1-4,0"
Na sucho Dobra (PTFE/MoS,) Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 0,1-1.8*
Smarowanie olejem (mpregnacia OE;_);;&; ZVspéicz.ynnik tarcia f 0,05 - 0,25
alecenia
Smarowanie smarem statym  Niezalecane Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm <0,2-03*
Smarowanie woda Niezalecane Twardo$¢ powierzchni watka HB > 240 - > 355*
Smarowanie * Wiagciwosci fozyska zalezne od oleju lub smaru stafego

cieczami procesowymi Niezalecane

l’ . GGBEARINGS.COM www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-fp20



Materiat tozyskowy GGB-SHB®

STRUKTURA

tozyska ze stali utwardzanej powierzchniowo

WELASCIWOSCI

¢ Do uktadéw ze smarowaniem

e Warstwa $lizgowa gtadka lub rowkowana
¢ Odpowiednie do smarowania smarami statymi
» Mafa predko$¢ obrotowa przy wysokim cinieniu

Szlif

Stal E410, E470
(20MnVs,

AISI A381)

zgodnie z EN 10305

Wydajnos¢ w warunkach pracy

Na sucho Staba

Smarowanie olejem Dobra
Smarowanie smarem stalym  Bardzo dobra
Smarowanie woda Niezalecane

Smarowanie

! . ) Zaleznie od cieczy
cieczami procesowymi

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach

« Tuleje walcowe

Na zamowienie: fozyska z réznymi rowkami smarnymi, czesci
niestandardowe

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Maszyny do rob6t ziemnych, koparki, maszyny
do odwiertdw, maszyny rolnicze, chwytaki, ty ki, sitowniki
hydrauliczne
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GGB-SHB® dane techniczne

Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne

Maksymalne obcigzenie, p dyﬁt;%g;zg wm mi ?gg
Wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm2 550
Temperatura pracy maks. °C 150
Gestos¢ 78
Wspotczynnik liniowej rozszerzalno$ci cieplne; 106/K 12
Smarowanie smarem

Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,1
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 15
Wspotczynnik tarcia f 0,2
Zalecenia

Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pm <08
Twardosé powierzchni watka HRC 58 - 62

www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-shb GGBEARINGS.COM “ .



Materiat tozyskowy GGB-SO16

STRUKTURA
Spiek stopu stali impregnowany olejem W
WELASCIWOSCI N

e Bezobstugowy do ogdlinych zastosowan technicznych

e Lepsza wydajno$¢ w poréwnaniu z GGB-FP20 przy wysokich
obcigzeniach i niskich predko$ciach

o Wytworzony metoda metalurgii proszkéw i dlatego odpowiedni w
przypadku ztozonych ksztattow

DOSTEPNOSC

Pétwyroby wykonywane na zaméwienie

ZASTOSOWANIA

Przemyst: tozyska silnikow utamkowych, sprzet AGD oraz
narzedzia reczne, zastosowania o wysokich obcigzeniach:
sprzet budowlany, kolejowy, wojskowy

GGB-S016 dane techniczne

Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogoine
- | (2)?;/ ° (OD,US% c Maksymalne obciazenie, p dyﬁt;%g;ﬂg wm mz 128
- I T ¢ min. °C 0
emperatura pracy maks. o0 105
Minimalna gestos¢ g/cm3 6
Minimalna porowato$¢ pozorna % 16
Impregnacja olejem
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,3
Na sucho Niezalecane Maksymalny wspotczynnik pU N/mm? x m/s 09
Smarowanie olejem (mpregnacia oll:z;j)é)r:]a; ZVspéicz.ynnik tarcia f 0,05-0,15*
alecenia
Smarowanie smarem statym Niezalecane Chropowatos¢ powierzchni watka, Ra ym <0.2*
Smarowanie woda Niezalecane Twardos¢ powierzchni watka HB > 355
Smarowanie * Wiagciwosci fozyska zalezne od oleju lub smaru stafego

cieczami procesowymi Niezalecane

oY cceearinGs.com

www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-so16



Materiat tozyskowy GGB-SZ

- . ) DOSTEPNOSC
( . 4 6 . ’ ; Na zaméwienie: Tuleje walcowe i plytki $lizgowe o
— niestandardowych wymiarach, niestandardowe projekty tozysk
ZASTOSOWANIA
Przemyst: Sprzet rolniczy, maszyny do robot ziemnych,
STRUKTURA maszyny do przemystu tekstylnego, tuleje sworznia zwrotnicy,
Materiat bimetaliczny z podtozem stalowym tozyska pomp olejowych, mechanjczny sprzet do transportu i
i warstwa slizgowa z brazu bezotowiowego podnoszenia, pojazdy cigzarowe itp.

WLASCIWOSCI

* Bezotowiowy z kieszonkami smarnymi stuzacymi jako zbiomiki
smaru, dostepny rowniez bez kieszonek

» Wysoka obcigzalno$é, bardzo dobra wytrzymatosé zmeczeniowa w
wysokich temperaturach

¢ Odpowiedni do trudnych warunkéw pracy

e Szczegoblne dobrze sprawdza sie przy duzych obcigzeniach z
ruchem oscylacyjnym o niskiej czestotliwoSci

 Odpowiedni do precyzyjnie toczonych watkéw
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GGB-SZ dane techniczne

Szlif
] Warstwa glizgowa Wiasciwosci tozyska Jednostki Wartosé
. ¥ —skada sie j
Lo w przyblizeniu z Ogolne
% S L L statyczne N/mm? 300
X 5 é? 61 65- ;E)SO/ZO Maksymalne obcigzenie, p dynamiczne N/mm? 140
v = Inne: Fe, Sb, min. °C -40
i Ni maks, 1,5% Temperatura pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 150
_— *='c“r‘ Cureszta maks. przy smarowaniu olejem °C 250
E .__; ENT 7.‘5 ‘,}fg“;_‘— Podtoze stalowe . .
g '{j-‘_{::: P Smarowanie smarem / olejem
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
Wydajnosé w warunkach pracy Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 2,8
’ ; ; Ze smarowaniem 0,05-0,12
Wspétczynnik tarcia f ; . ' ’
Na sucho Staba poiczynn! I Smarowanie olejem 0,04 -0,12
Smarowanie olejem Dobra Zalecenia
Smarowanie smarem statym  Bardzo dobra Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pm <08
: i 200
S d Staba P . _ normalmg >
marowanie wodg Twardo$¢ powierzchni watka w celu wydtu enia okres eksploatacji HB > 350
Smarowanie

. N . * Zaleznie od warunkéw pracy
cleczami procesowymi Staba

www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-sz GGBEARINGS.COM “-



Materiat tozyskowy SY

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach

« Tuleje walcowe

« Podktadki oporowe

Na zamdwienie: Tuleje walcowe i podktadki oporowe o

niestandardowych wymiarach, ptytki slizgowe,
niestandardowe projekty fozysk

STRUKTURA

Materiat bimetaliczny z podtozem stalowym
i warstwa slizgowa z brazu otfowiowego

WLASCIWOSCI

e Szczegoblne dobrze sprawdza sie przy duzych obcigzeniach z
ruchem oscylacyjnym o niskiej czestotliwoSci

¢ QOdpowiedni do pracy w trudnych warunkach

» Wysoka obcigzalnos¢, bardzo dobra wytrzymatos¢ zmeczeniowa w
wyzszych temperaturach

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,
sitowniki hydrauliczne, sprzet rolniczy, pojazdy cigzarowe itp.

SY dane techniczne

Szlif
G Warstwa Slizgowa Wiasciwosci tozyska Jednostki Wartosé
. ' — z kieszonkari ,
b smamymi Ogolne
e CuPb10Sn10 Maksymalne obciazeni statyczne N/mm? 300
% ) skiada sie w aksymalne obcigzenie, p dynamiczne N/mm2 140
" przyblizeniu z
3 - Cu 80% min. °C - 40
x &0 107 Temperatura pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 150
= ﬁ'c“r‘ maks. przy smarowaniu olejem °C 250
§ ..;,.;:‘ v 5 ‘?f::_."ff— Podtoze stalowe .
S :ﬁ P Smarowanie smarem
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
Wydajnosé w warunkach pracy Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 2,8
’ ; ; Ze smarowaniem 0,05 -0,12
Wspoétczynnik tarcia f ; . ’ ’
Na sucho Staba poiczy Smarowanie olejem 0,04-0,12
Smarowanie olejem Dobra Zalecenia
Smarowanie smarem statym  Bardzo dobra Chropowato$é powierzchni watka, Ra pm <08
: i 200
Smarowanie wod Staba 56 pOWi i . normalnlg_ z
a TwardoS¢ powierzehni walka w celu wydtu enia okres eksploatacji HB > 350
Smarowanie Staba * Zaleznie od warunkéw pracy

cieczami procesowymi

oYW cceeariNGs.com

www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/sy



Materiat tozyskowy SP

DOSTEPNOSC

Na zamowienie: Tuleje walcowe, podktadki oporowe, ptytki
$lizgowe, niestandardowe projekty tozysk

ZASTOSOWANIA
STRUKTURA Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,
prowadnice $lizgowe do maszyn, sitowniki hydrauliczne, silniki
Materiat bimetaliczny z podtozem stalowym hydrauliczne, urzadzenia pneumatyczne, urzgdzenia medyczne,
i warstwa $lizgowa z brazu otowiowego maszyny do przemystu tekstylnego, maszyny rolnicze itp.

WELASCIWOSCI

* Do uktadéw smarowanych z gtadka warstwa $lizgowa
e Odpowiedni do uktadéw smarowanych olejem i smarem statym
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SP dane techniczne

Szlif
I aay 2ar.7 Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartogé
.;:,f‘] ';b 7 i '-ﬁ— Warstwa $lizgowa Y
B 4% Ogéine
4% Yogs é CI:P326$n2
s '-\-.,q“‘.‘" <% .8 skadasiew 2
i P Ea- 1 prydizenuz Maksymalne obciazenie, p statyczne N/mm 250

3 = ) dynamiczne N/mm2 120
ANPERST

& e % cure min. °C -40
é’: SR TS o 2%° Temperatura pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 150
- PRy ).'

A paionall, Cofie maks. przy smarowaniu olejem °C 250
i @l B Bz
- w_ A &' 77 : Smarowanie smarem / olejem
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
Wydajnosé w warunkach pracy Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 2,8
5 ; ; Ze smarowaniem 0,05-0,12
Wi k t f ’ ’
Na sucho Staba spotczynnik tarcia SO 004-0.12
Smarowanie olejem Dobra Zalecenia
Smarowanie smarem statym Dobra Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra Hm S0
: i 200
Smarowanie woda Staba  Twardosc¢ powierzchni walka normanie HB >

w celu wydtu enia okres eksploatacji > 350
Smarowanie Staba

! ¢ . * Zaleznie od warunkéw pracy
cleczami procesowymi

www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/sp GGBEARINGS.COM “1



Materiat tozyskowy MBZ-BO9

DOSTEPNOSC

Dostepne w standardowych wymiarach
« Tuleje walcowe

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych wymiarach,
tuleje kotnierzowe, ptytki Slizgowe, niestandardowe projekty tozysk

STRUKTURA ZASTOSOWANIA
Monometaliczny materiat CuSn8 z Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,
kieszonkami smarnymi sitowniki hydrauliczne, urzadzenia pneumatyczne, urzadzenia
w . medyczne, maszyny do przemystu tekstylnego, maszyny rolnicze itp.
WELASCIWOSCI RoHS
* Materiat fozyskowy wykonany z tasmy brazowej z kieszonkami
smarnymi
* Dobra odporno$¢ na zuzycie, odpowiedni do trudnych warunkéw
pracy
» Optymalna wydajno$¢ przy stosunkowo wysokich obcigzeniach i
niskich predko$ciach

MBZ-B09 dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
Cusng - - e oboiazen statyczne N/mm? 120
. o skladzie aksymaine obcigzenie, p dynamiczne N/mm? 40
—Sn8% .
3 P <0,05 % min. °C - 40
» % G e Temperatura pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 150
N maks. przy smarowaniu olejem °C 250
- Vi, . .
X LAl Smarowanie smarem / olejem
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2.5
Wydajnosé w warunkach pracy Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 2.8
Na sucho Poor Wspétezynnik tarcia f 0.06 - 0.15
. . Zalecenia
Smarowanie olejem Good
Chropowato$¢ powierzchni watka, Ra pm <038
Smarowanie smarem statym Good .
Twardosé ierzchni walk normalnie HB > 200
e — Poor Wardosc powlerzehni waika w celu wydtu enia okres eksploatacii HB > 350
Smarowanie Poor

cieczami procesowymi

‘l ° GGBEARINGS.COM www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/mbz-b09



Materiat tozyskowy LD®

DOSTEPNOSC

Na zamodwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych wymiarach,
niestandardowe projekty fozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,
sitowniki hydrauliczne, urzgdzenia pneumatyczne, urzadzenia
medyczne, maszyny do przemystu tekstylnego, maszyny rolnicze itp.

STRUKTURA

Monometaliczny materiat CuSn8 ze

zbiornikami smaru

WELASCIWOSCI

e QOdporny na zuzycie materiat tozyskowy, wykonany z perforowanej
tadmy brazowej, do uktadéw smarowanych

e Lepsza wydajno$¢ niz MBZ-B09: wigksze zbiomiki smaru wydtuzaja
okres miedzyobstugowy, zanieczyszczenia i osady sg spychane do

perforacji, co zmniejsza zuzycie

e Optymalna wydajno$¢ przy stosunkowo wysokich obcigzeniach i

w©
i
()
£
Q0
w©
i
()
=

niskich predko$ciach

i LD® dane techniczne

sy Wiasciwosci tozyska Jednostki Wartosé

Ogolne
|
L. CuSn8 L statyczne N/mm? 120
L.- rr ¥y o sktadzie Maksymalne obcigzenie, p dynamiczne N/mm2 40
\ . Sn 8% . o
e P <0,05% Temperatura pracy . min. OC -40
l' vy B e maks. przy smarowaniu smarem C 150
.- b "
Bl i 5,,‘ Smarowanie smarem / olejem
LU L] v
s Maksymalna predkosé poslizgu, U mis 25
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 2.8
Wydajno$¢ w warunkach pracy Wspdtczynnik tarcia f 0.06 - 0.15
Na sucho Poor Zalecenia
Smarowanie olejem Fair Chropowatosé powierzchni watka, Ra im <08
Smarowanie smarem statym Good 56 DOWI i normalnie HB > 200
fy Twardos¢ powierzchni watka w celu wydtu enia okres eksploatacji HB > 350

Smarowanie woda Poor
Smarowanie Poor

cieczami procesowymi

www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/Id
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Materiat tozyskowy LDD®

STRUKTURA

Monometaliczny materiat CuSn8 ze zbiornikami
smaru i zintegrowanym wargowym
Mplmm

pierscieniem uszczelniajgcym

WEASCIWOSCI RoHS

¢ Odporny na zuzycie materiat tozyskowy, wykonany z brazu ze
zintegrowanym uszczelnieniem, do uktadéw smarowanych

e Zintegrowany wargowy pierscien uszczelniajgcy a zmniejsza luz
instalacyjny, chroni tozysko przed zanieczyszczeniem i wyctuza
okres uzytkowania po smarowaniu

e Odpowiedni do uzycia ze wszystkimi standardowymi smarami
statymi

* Optymalna wydajno$¢ przy stosunkowo wysokich obcigzeniach i
niskich predko$ciach

DOSTEPNOSC

Na zamdwienie: Tuleje walcowe o niestandardowych wymiarach,
niestandardowe projekty fozysk

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,
sitowniki hydrauliczne, urzgdzenia pneumatyczne, urzadzenia
medyczne, maszyny do przemystu tekstylnego, maszyny
rolnicze itp.

LDD® dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
CuSn8
o . statyczne N/mm? 120
' v <S> nsk*ggﬂe- Maksymalne obcigzenie, p dynamiczne N/mm? 40
~ P<0,05% i o
. , min. C - 40
5 % Cureszia Temperatura pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 150
| - 4 ey Smarowanie smarem
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 2,8
Wydajno$¢ w warunkach pracy Wsp6tczynnik tarcia f 0,06 - 0,15
Na sucho Niezalecane Zalecenia
Smarowanie olejem Staba Chropowatosé powierzchni watka, Ra Hm <08
Smarowanie smarem statym Dobra o , normalnie HB > 200
_ . TwardoS¢ powierzehni walka w celu wydtu enia okres eksploatacji HB > 350
Smarowanie wodg Niezalecane
Smarowanie Niezalecane

cieczami procesowymi

GGBEARINGS.COM
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Materiat {ozyskowy GGB-DB®

DOSTEPNOSC

Na zamoéwienie: Tuleje walcowe, tuleje kotierzowe, podktadki
oporowe, ptytki $lizgowe, fozyska czopdw skretnych, tozyska
Slizgowe z pétpanwia, osiowe i promieniowe pierscienie
segmentowe, samonastawne fozyska kuliste, specjalne ksztatty,
niestandardowe projekty fozysk

STRUKTURA -
Monometaliczny materiat CuSn8 wykonany z brazu ZASTOSOWANIA 1]
odlewniczego ze wstawkami smaru statego Przemyst: Przemyst przybrzezny, urzgdzenia podwodne, £
budownictwo mostowe i lgdowe, urzadzenia stosowane w o)
CHARACTERISTICS przemysle hutniczym i stalowym, dzwigi i przeno$niki, urzagdzenia —
stosowane w gornictwie gtebinowym i odkrywkowym, maszyny -
* Bezobstugowy materiat fozyskowy do zastosowar o wysokich budowlane i do robét ziemnych itp. ]
obcigzeniach >3
* Doskonata wydajno$¢ przy wysokich obcigzeniach i pracy
okresowej

* Dostepny réwniez ze wstawkami grafitowymi do stosowania w
temperaturze powyzej 250°C

GGB-DB® dane techniczne

Szlif
Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
1 Warstwa $lizgowa j
— zfilmem Ogolne
dotarciowym L statyczne N/mm2 200
Maksymalne obciazenie, p dynamiczne N/mm? 100
___ Wstawki smaru min. o -50
& ) Temperatura pracy maks. przy smarowaniu smarem °C 350
2 — Brz Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 0,5
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 1,5
Wydajnos¢ w warunkach pracy Wsp6tczynnik tarcia f 0,05-0,18
Na sucho Dobra Zalecenia
Smarowanie olejem Dobra Chropowatosé powierzchni watka, Ra um 02-08
Smarowanie smarem stalym Dobra Twardo$¢ powierzchni watka HB >200
Smarowanie woda Dobra
Smarowanie .
Niezla

cieczami procesowymi
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Materiat tozyskowy braz

DOSTEPNOSC

Na zamdwienie: Tuleje walcowe ze stopu brazu zgodne z
ISO 4379, czesci specjalne zgodne z normami ISO, DIN lub
projektem klienta, stopy specjalne

ZASTOSOWANIA
STRUKTURA : : .
Przemyst: Mechaniczny sprzet do transportu i podnoszenia,
Stop brazu tozyskowego zgodny z ISO 4379 technika specjalna i ogdlna, maszyny rolnicze, maszyny do
WP przemystu tekstylnego, technika motoryzacyjna itp.
WELASCIWOSCI ROHS

* Typowy materiat fozyskowy do ogdlnych zastosowan technicznych
ze smarowaniem
e Odpowiedni do uktadéw smarowanych olejem i smarem statym

Braz dane techniczne

Wiasciwosci fozyska Jednostki Wartosé
Ogolne
Maksymalne obciazenie, p dyﬁ?r%gigg m;m mz ?88
Temperatura pracy maks. przy smarowaniu smarpelrr; :g 138
Na sucho
Maksymalna predkos¢ poslizgu, U m/s 2,5
Maksymalny wspétczynnik pU N/mm? x m/s 2,8
Wspétczynnik tarcia f 0,09-0,15
Na sucho Niezalecane Zalecenia
Smarowanie olejem Dobra Chropowatosé powierzchni watka, Ra pm 02-08
Smarowanie smarem stalym Dobra Twardo$¢ powierzchni watka HB > 350
Smarowanie woda Niezalecane
Smarovanie Niezalecane

cieczami procesowymi
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Obudowy tozysk samonastawnych UNI

DOSTEPNOSC

Na zamoéwienie

ZASTOSOWANIA

Przemyst: Elektrownie wiatrowe, myjnie samochodowe,

urzadzenia czyszczace, systemy bebnowe, urzadzenia do
STRUKTURA fazowania, manipulatory, taSmy przeno$nikéw (kofa pasowe),
Materiat obudowy: GGG40 maszyny drukarskie, urzadzenia grzewcze i wentylacyjne, wyciagi,
Materiat elementu kulistego: 16MnCr5 dzwigi, maszyny do przemystu tekstyinego, konstrukcje maszyn

specjalnych, maszyny piekarnicze, urzgdzenia morskie

WLASCIWOSCI

* Regulacja tozyska w celu kompensacji niewspotosiowosci

¢ Moze by¢ stosowane jako tozysko kotnierzowe lub stojace,
odpowiednie do duzych obcigzen

¢ Samonastawno$¢ elementu sferycznego zapobiega dziataniu
skrajnych obcigzen na tozysko

* Regulacja do + 5°

* Element sferyczny jest zabezpieczony przed znieksztatceniami

» W zalezno$ci od wybranego typu obudowy, elementu sferycznego i
tozyska mozliwych jest bardzo wiele rozwigzan, od prostych po
najbardziej wymagajace

* Rozne fozyska z zakresu produkcji firmy GGB pozwalajg na
zaprojektowanie optymalnych rozwigzan
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UNI dane techniczne

Wartosci graniczne obciazenia dla sit promieniowych

Maks. obcigzenie promieniowe [N] Maks. obcigzenie promieniowe [N]  Maks. obcigzenie $cinajace [N]

Rozmiar Identyfikator tulei (obudowa) ($ruba) (éruba)
1 10-25 20 000 10 000 1000
2 28 - 40 30 000 15000 1500
3 45 - 60 50 000 25000 2500
4 65 - 80 90 000 45000 4500
5 85-100 125 000 62 500 6 000

Przedstawione dane dla obudéw fozyskowych UNI zostaty okreslone dla $rub 12,9 (DIN EN 20898, cze$¢ 1), gdyz stabilnoé¢ obudowy przekracza dopuszczalne obciazenie $rub mocujgcych.

www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/uni GGBEARINGS.COM '.‘ .



Obudowy tozysk samonastawnych MINI

DOSTEPNOSC

*

'.‘. - Na zaméwienie
9
\ ZASTOSOWANIA
Przemyst: Elektrownie wiatrowe, myjnie samochodowe,
urzadzenia czyszczace, systemy bebnowe, urzadzenia do
STRUKTURA fazowania, manipulatory, taSmy przeno$nikéw (kofa pasowe),
Materiat obudowy: AIMgSi12 maszyny drukarskie, urzadzenia grzewcze i wentylacyjne, wyciagi,
Materiat elementu sferycznego: 9SMn28K dzwigi, maszyny do przemystu tekstylnego, konstrukcje maszyn
Jest mozliwe zastosowanie stali nierdzewnej i specjainych, maszyny piekarnicze, urzadzenia morskie

innych materiatow

WELASCIWOSCI

* Regulacja tozyska w celu kompensacji niewspotosiowosci

* Moze by¢ stosowane jako fozysko kotnierzowe lub stojace,
odpowiednie do duzych obcigzen

e Samonastawno$¢ elementu sferycznego zapobiega dziataniu
skrajnych obcigzen na tozysko

* Regulacja do + 5°

e Element sferyczny jest zabezpieczony przed znieksztatceniami

o W zalezno$ci od wybranego typu obudowy, elementu sferycznego i
tozyska mozliwych jest bardzo wiele rozwigzan, od prostych po
najbardziej wymagajace

* Rozne fozyska z zakresu produkcji firmy GGB pozwalajg na
zaprojektowanie optymalnych rozwigzan

MINI dane techniczne

Wartosci graniczne obcigzenia dla sit promieniowych

Maks. obcigzenie promieniowe [N] Maks. obciazenie promieniowe [N]  Maks. obcigzenie Scinajace [N]

Rozmiar Identyfikator tulei (obudowa) (éruba) (éruba)

0 8-15 10 000 5000 500

Obciazenia dopuszczalne dla obudéw tozyskowych MINI zostaly zdefiniowane na podstawie stabilnosci obudowy lub wytrzymatosci $rub mocujacych (6 mm $rednicy), w zaleznosci od kierunku obciazenia.

'” GGBEARINGS.COM www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/mini



Obudowy tozysk samonastawnych EXALIGN®

DOSTEPNOSC

q Q g Na zaméwienie
ZASTOSOWANIA

Przemyst: Elektrownie wiatrowe, myjnie samochodowe,

urzadzenia czyszczace, systemy bebnowe, urzadzenia do
STRUKTURA : fazowania, manipulatory, taSmy przeno$nikéw (kofa pasowe),
Materiat obudowy: Zeliwo maszyny drukarskie, urzadzenia grzewcze i wentylacyjne, wyciagi,
Materiat elementu sferycznego: Zeliwo dzwigi, maszyny do przemystu tekstyinego, konstrukcje maszyn

specjalnych, maszyny piekarnicze, urzgdzenia morskie
WELASCIWOSCI

* Regulacja tozyska w celu kompensacji niewspotosiowosci

¢ Moze by¢ stosowane jako tozysko kotnierzowe lub stojace,
odpowiednie do duzych obcigzen

¢ Samonastawno$¢ elementu sferycznego zapobiega dziataniu
skrajnych obcigzen na tozysko

* Regulacja do + 5°

* Element sferyczny jest zabezpieczony przed znieksztatceniami

o W zalezno$ci od wybranego typu obudowy, elementu sferycznego i
tozyska mozliwych jest bardzo wiele rozwigzan, od prostych po
najbardziej wymagajace

* Rozne fozyska z zakresu produkcji firmy GGB pozwalajg na
zaprojektowanie optymalnych rozwigzan
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EXALIGN® dane techniczne

Wartosci graniczne obciazenia Typ PB Typ FL / DF 4-otworowe /
dla sit promieniowych 2-otworowa podstawa tozyskowa 2-otworowe tozysko kotnierzowe

Rozmiar Identyfikator tulei Max. obcigzenie promieniowe (N) Max. obcigzenie promieniowe (N)
1 10-15 4 250 3750
2 20-25 7700 5900
3 30 9500 8000
4 35-40 17 000 11000
5 45 23 000 12 000
6 50 25000 14 500
7 55 - 60 30000 16 000
8 70-75 38000 17 000
9 80 -85 45500 27 000
10 90-100 74500 30500

www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/exalign GGBEARINGS.COM '*'



Zakres produkgji >
Przeglad wymiarow standardowych

DP4® Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy

DP4-B Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy 69
DU® Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy 72
DU-B Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy 77
DX® Materiat kompozytowy metalowo-polimerowy 80
EP® Tribologicznie zoptymalizowany materiat kompozytowy 83
EP®22 Tribologicznie zoptymalizowany materiat kompozytowy 85
EP®43 Tribologicznie zoptymalizowany materiat kompozytowy 87
EP®63 Tribologicznie zoptymalizowany materiat kompozytowy 89
KA Glacetal Polioksymetylen (POM) 91
GAR-MAX® Materiat kompozytowy z widkien zwijanych 92
GGB-BP25 Materiat monometaliczny 93
MBZ-B09 Materiat monometaliczny 97
LD® Materiat monometaliczny 98
EXALIGN® Obudowy fozysk samonastawnych 99
UNI Obudowy fozysk samonastawnych 102
MINI Obudowy fozysk samonastawnych 103

'm l GGBEARINGS.COM



DP4°

Tuleje
walcowe

0,3 min.

Co

Detal Z

*B +£0,25

L Di (Dia) —1Sa[~—

o

a

Potgczenie z tulejg

AN

*B +0,5 dla D;> 80 mm

Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z norma ISO 3547 i specyfikacjg firmy GGB

Wymiary Tolerancja instalacjie Wymiary Tolerancja instalacjie
G G B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokos¢ Waga  Obudowa Di G G B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokos¢  Waga D:
QD @ Do B g czop - QD @ Do g i
0203DP4 2 3,5 3 0,1 1810DP4 18 20 10 4,5
0205DP4 2 35 5 0,2 1815DP4 18 20 15 6,7 +0,051
0303DP4 3 4,5 8 0,2 1820DP4 18 20 20 8,5 +0,001
0305DP4 3 4,5 5 0,3 1825DP4 18 20 25 11,0
0306DP4 3 45 6 04 % o 2010DP4 20 23 10 7.4
0403DP4 4 585) 8 0,2 2015DP4 20 23 15 11,1
0404DP4 4 65 4 0,3 2020DP4 20 23 20 15,1
0406DP4 4 585 6 0,5 2025DP4 20 23 25 18,0
0410DP4 4 5E5) 10 0,8 2030DP4 20 238 30 22,6
0505DP4 5 7 5 0,7 2215DP4 22 25 15 12,0
0508DP4 5 7 8 1,1 2220DP4 22 25 20 16,6
0510DP4 5 7 10 1,3 2225DP4 22 25 25 21,0
0604DP4 6 8 4 0,6 2230DP4 22 25 30 24,2 +0,061
0606DP4 6 8 6 0,9 2415DP4 24 27 15 13,0 +0,001
0608DP4 6 8 8 1,2 2420DP4 24 27 20 18,0
0610DP4 6 8 10 1,6 s 2425DP4 24 27 25 235
0705DP4 7 9 5 0,9 ' 2430DP4 24 27 30 26,0
0710DP4 7 9 10 1,8 2515DP4 25 28 15 14,0
0806DP4 8 10 6 1,0 2520DP4 25 28 20 20,0
0808DP4 8 10 8 1,6 2525DP4 25 28 25 23,0
0810DP4 8 10 10 2,0 2530DP4 25 28 30 30,0
0812DP4 8 10 12 2,4 2550DP4 25 28 50 47,5
1006DP4 10 12 6 1,5 2815DP4 28 32 15 21,5
1008DP4 10 12 8 2,0 2820DP4 28 32 20 29,0
1010DP4 10 12 10 2,5 2825DP4 28 32 25 37,0 H7
1012DP4 10 12 12 &1 2830DP4 28 32 30 43,5 ?
1015DP4 10 12 15 3,7 3010DP4 30 34 10 15,5
1020DP4 10 12 20 52 3015DP4 30 34 15 22,0
1208DP4 12 14 8 2,3 3020DP4 30 34 20 30,0
1210DP4 12 14 10 2,8 3025DP4 30 34 25 38,6
1212DP4 12 14 12 3,3 Hr 3030DP4 30 34 30 45,5
1215DP4 12 14 15 4,3 7 3040DP4 30 34 40 62,0
1220DP4 12 14 20 6,0 3220DP4 32 36 20 25
1225DP4 12 14 25 7,6 3230DP4 32 36 30 49,0 :g’ggg
1310DP4 13 15 10 B3 3240DP4 32 36 40 65,0 '
1320DP4 13 15 20 6,5 3520DP4 35 39 20 35,0
1410DP4 14 16 10 3,4 tggg? 3530DP4 35 39 30 52,7
1412DP4 14 16 12 4,2 ’ 3535DP4 35 39 35 62,0
1415DP4 14 16 15 583 3540DP4 35 39 40 71,0
1420DP4 14 16 20 6,9 3550DP4 35 39 50 89,0
1425DP4 14 16 25 8,8 3720DP4 37 41 20 40,0
1510DP4 15 17 10 3,6 4020DP4 40 44 20 40,0
1512DP4 15 17 12 4,2 4030DP4 40 44 30 60,0
1515DP4 15 17 15 54 4040DP4 40 44 40 81,0
1520DP4 15 17 20 7,5 4050DP4 40 44 50 100,0
1525DP4 15 17 25 9,4 4520DP4 45 50 20 56,5
1610DP4 16 18 10 3,9 4530DP4 45 50 30 84,0
1612DP4 16 18 12 46 4540DP4 45 50 40 1150 o
1615DP4 16 18 15 5,9 4545DP4 45 50 45 130,0 ’
1620DP4 16 18 20 8,0 4550DP4 45 50 50 143,0
1625DP4 16 18 25 9.9 Pozostate wymiary dostepne na zyczenie.
1720DP4 17 19 20 8,5 +0,051/+0,001 D; . = Tolerancje srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w srodku

obudowy H7 lub H6 przy Di< 4 mm.

GGBEARINGS.COM '.11
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DP4°

Tuleje

walcowe

Detal Z

*B +0,25 Potaczenie z tulejg

o

N

*B +0,5 dla D;> 80 mm

L D; (Dia) —1S3~—

Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z norma ISO 3547 i specyfikacjg firmy GGB

Wymiary Tolerancja instalacjie Wymiary Tolerancja instalacjie
G G B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokos¢ Waga Obudowa Di G G B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokos¢ Waga Obudowa D:
@b @D, g " czop ia @D @D, B g czop 15l
5020DP4 50 55 20 62,0 14060DP4 140 145 60 500,0
5030DP4 50 85 30 95,0 140100DP4 140 145 100 840,0
5040DP4 50 55 40 125,0 15060DP4 150 155 60 535,0
5050DP4 50 55 50 158,0 15080DP4 150 155 80 720,0 :8838
5060DP4 50 5 60 185,0 150100DP4 150 155 100 895,0
5520DP4 55 60 20 70,0 16080DP4 160 165 80 765,0
5530DP4 55 60 30 105,0 160100DP4 160 165 100 960,0 Hr
5540DP4 55 60 40 135,5 180100DP4 180 185 100 1075,0 he
5550DP4 55 60 50 172,0 200100DP4 200 205 100 1190,0
5560DP4 55 60 60 207,0 210100DP4 210 215 100 1250,0 igggg
6020DP4 60 65 20 75,5 220100DP4 220 225 100  1300,0
6030DP4 60 65 30 113,0 H7 +0,095 250100DP4 250 255 100  1500,0
6040DP4 60 65 40 1485 17 +0,005 300100DP4 300 305 100  1790,0 +0,196/+0,096
6050DP4 60 65 50  188,0 Pozostate wymiary dostgpne na zyczenie.
6060DP4 60 65 60 224,0 D; . = Tolerancje srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w srodku
6070DP4 60 65 70 263,0 obudowy H7 lub H6 przy Di< 4 mm.
6530DP4 65 70 30 121,0
6550DP4 65 70 50 205,0
6570DP4 65 70 70 283,0
7040DP4 70 75 40 174,0
7050DP4 70 75 50 217,5
7070DP4 70 75 70 303,0
7560DP4 75 80 60 280,0
7580DP4 75 80 80 359,0
8040DP4 80 85 40 198,0
8060DP4 80 85 60 295,0
8080DP4 80 85 80 395,0
80100DP4 80 85 100 490,0
8530DP4 85 90 30 250,0
8560DP4 85 90 60 310,0
85100DP4 85 90 100 520,0
9060DP4 90 95 60 333,0
90100DP4 90 95 100 551,0
9560DP4 95 100 60 350,0 +0,138
95100DP4 95 100 100 580,0 +0,038
10050DP4 100 105 50 310,0
10060DP4 100 105 60 370,0
100115DP4 100 105 115 705,0 H7
10560DP4 105 110 60 380,0 ne
105115DP4 105 110 115 735,0
11060DP4 110 115 60 410,0
110115DP4 110 115 115 775,0
11550DP4 115 120 50 350,0
11570DP4 115 120 70 450,0
12050DP4 120 125 50 365,0
12060DP4 120 125 60 435,0
120100DP4 120 125 100 730,0 10190
125100DP4 125 130 100 755,0 +0:090
13060DP4 130 135 60 470,0
130100DP4 130 135 100 780,0
13560DP4 135 140 60 480,0
GGBEARINGS.COM



B 0,25 Potgczenie z tulejg
Do - Dj

max = >

DP4°

! Tuleje
kotnierzowe

0,3 min.

20°£8°_ -

—

Co

Detal Z Sy

Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z norma ISO 3547 i specyfikacjg firmy GGB

Nr czesci Dane techniczne

Wymiary Tolerancja instalacji
GGB Wewnetrzna Zewnetrzna Kotnierza Szerokos¢ Waga  Obudowa Dia Szeroko ©
@ Dj @ Do @ Dy B g czop ! kotnierza S

BB0304DP4 3 45 7 4,0 0,3 H6 10,044 757008

BB0404DP4 4 55 9 4,0 0,5 h6 +0,004  T12-005

BB0505DP4 5 7 10 5,0 0,7

BB0604DP4 6 8 12 4,0 1,0

BB0608DP4 6 8 12 8,0 1,6 +0,048

BB0806DP4 8 10 15 55 1,6 -0,002

BB080SDP4 8 10 15 7,5 2,1

BB0810DP4 8 10 15 9,5 2,4

BB1007DP4 10 12 18 7,0 2,5

BB1009DP4 10 12 18 9,0 3,0

BB1012DP4 10 12 18 12,0 3,7

BB1017DP4 10 12 18 17,0 5,4

BB1207DP4 12 14 20 7,0 3,0

BB1209DP4 12 14 20 9,0 3,6 -

BB1212DP4 12 14 20 12,0 4,5 1.0%02

BB1217DP4 12 14 20 17,0 5,2 et

BB1412DP4 14 16 22 12,0 5.1 '

BB1417DP4 14 16 22 17,0 7,0

BB1509DP4 15 17 23 9,0 4,5

BB1512DP4 15 17 23 12,0 5,8

BB1517DP4 15 17 23 17,0 7,7 H7

BB1612DP4 16 18 24 12,0 58 7

BB1617DP4 16 18 24 17,0 8,3

BB1812DP4 18 20 26 12,0 6,5

BB1817DP4 18 20 26 17,0 9,0 boe

BB1822DP4 18 20 26 22,0 10,8 ’

BB2012DP4 20 23 30 11,5 10,7

BB2017DP4 20 23 30 16,5 15,2

BB2022DP4 20 23 30 21,5 19,0 +0.061 o0
0,001 5oz

BB2512DP4 25 28 35 11,5 13,0 ;

BB2517DP4 25 28 35 16,5 19,0

BB2522DP4 25 28 35 21,5 23,0

BB3016DP4 30 34 42 16,0 295

BB3026DP4 30 34 42 26,0 455

BB3516DP4 35 39 47 16,0 35,0 10078, o0

BB3526DP4 35 39 47 26,0 52,0 -0,003 et

BB4016DP4 40 44 53 16,0 40,0

BB4026DP4 40 44 53 26,0 55,5

BB4516DP4 45 50 58 16,0 56,0 40,003 0

2,5%%1
BB4526DP4 45 50 58 26,0 80,0 -0,003 :

Pozostate wymiary dostepne na Zyczenie.
D; o = Tolerancje srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w srodku obudowy H7 lub H6 przy Di< 4 mm.

GGBEARINGS.COM




o
i:% dp=0,125
DP4° n T
P I N
. / :
Podktadki = |l ? AR
£ ‘ ,
oporowe \ [N/
D;+0,25
ST_OE» - e——dp+0,12 —=
Do -0,25
Nr czesci Dane techniczne
Wymiary
GG B Wewnetrzna Zewnetrzna Grubos¢ Otwor na kotek ~ Obwad Gtebokos¢  Waga
@ Dj @ Do St ustalajacy @ dp otworu @ dp watebieniaHa g
WC08DP4 10 20 1,5 = - 2,5
WC10DP4 12 24 1,5 1,75 18 3,6
WC12DP4 14 26 1,5 2,25 20 4,0
WC14DP4 16 30 1,5 2,25 22 5,6
WC16DP4 18 32 1,5 2,25 25 59
WC18DP4 20 36 1,5 3,25 28 0,95 7,6
WC20DP4 22 38 1,5 3,25 30 az 8,2
WC22DP4 24 42 15 3,25 33 120 g5
WC24DP4 26 44 1,5 3,25 35 10,8
WC25DP4 28 48 1,5 4,25 38 12,9
WC30DP4 32 54 1,5 4,25 43 16,4
WC35DP4 38 62 1,5 4,25 50 20,6
WC40DP4 42 66 1,5 4,25 54 22,5
WC45DP4 48 74 2,0 4,25 61 1,45 37,1
WC50DP4 52 78 2,0 4,25 65 az 39,5
WC60DP4 62 90 2,0 4,25 76 170 500

Pozostate wymiary dostepne na Zyczenie.

DP4° 7
P{ytkl Uwaga: !
e £ 3
Sllzgowe Dostepne réwniez w dtugosciach powyzej = ;
500 mm i obrabiane z kazdej strony.
A
L Ss + 0,02

Elementy dziurkowane i ksztattowane dostgpne na zyczenie.

m Dane techniczne

Wymiary
GG B Dtugo$¢  Szerokos$¢ Szeroko$é Grubos$¢ Waga
L catkowita W uzytkowa Wy, min. Ss g
S07190DP4 500 200 190 0,72 712,0
S10190DP4 500 200 190 0,99 730,0
S15190DP4 500 200 190 1,50 1130,0
S$20190DP4 500 200 190 1,96 1500,0
S$25240DP4 500 254 240 2,44 2440,0

Pozostate wymiary dostepne na Zyczenie.

'.1:' GGBEARINGS.COM



DP4-B

Tuleje
walcowe

0,3 min.

Co

Detal Z

*B +0,25 Potaczenie z tulejg

o

N\

*B +0,5 dla D;> 80 mm

L—D,(D@—»Sa«

Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z norma ISO 3547 i specyfikacjg firmy GGB

Wymiary Tolerancja instalacjie Wymiary Tolerancja instalacjie
G G B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokos¢ Waga  Obudowa Di G G B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokoé¢ Waga Obudowa D:
QD @ Do B g czop - QD @ Do B g czop i
0203DP4B 2 38 3 0,2 5540DP4B 55} 60 40 155,0
0205DP4B 2 8Y5 5 0,3 6040DP4B 60 65 40 168,0
0306DP4B 3 4,5 6 0,5 He +0,044 6050DP4B 60 65 50 208,0
0404DP4B 4 5,5 4 0,3 h6 +0,004 6060DP4B 60 65 60  249,0
0406DP4B 4 585 6 0,5 6070DP4B 60 65 70 290,0 % :g:ggg
0410DP4B 4 SE5) 10 0,8 6570DP4B 65 70 70 282,0
0505DP4B 5 7 5 0,8 7050DP4B 70 75 50 245,0
0510DP4B 5 7 10 1,5 7070DP4B 70 75 70 342,0
0606DP4B 6 8 6 1,1 7580DP4B 73 80 80 368,0
0610DP4B 6 8 10 18 s 8060DP4B 80 8 60 3250
0808DP4B 8 10 8 1,8 80100DP4B 80 85 100 550,0
0810DP4B 8 10 10 253 85100DP4B 85 90 100 523,0
0812DP4B 8 10 12 2,7 9060DP4B 90 95 60 365,0
1010DP4B 10 12 10 2,7 90100DP4B 90 95 100 6150 H7 +0,138
1015DP4B 10 12 15 41 95100DP4B 95 100 100 583,0 E +0,038
1208DP4B 12 14 8 2,5 10060DP4B 100 105 60 410,0
1210DP4B 12 14 10 3,2 100115DP4B 100 105 115 785,0
1212DP4B 12 14 12 3,9 105115DP4B 105 110 115 737,0
1215DP4B 12 14 15 5,0 110115DP4B 110 115 115 772,0
1410DP4B 14 16 10 3.7 fggé? Pozostate wymiary dostgpne na zyczenie.
1415DP4B 14 16 15 5,6 D;, = Tolerancje srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w srodku
1420DP4B 14 16 20 7,5 obudowy H7 lub H6 przy Di< 4 mm.
1515DP4B 15 17 15 6,0
1525DP4B 15 17 25 10,0
1615DP4B 16 18 15 6,5 Fazowanie wewnetrzne i zewnetrzne [zgodnie z norma ISO 3547-1]
1625DP4B 16 18 25 10,5
1825DP4B 18 20 25 12,0 H7 -0,001 [wymiar nominalny]| [wymiar nominalny] | zewnetrzne C, | wewnetrzne Cj
2015DP4B 20 23 18 12,3 7 2-4 0,75 0,5+0,3 -0,1az-0,4
2020DP4B 20 23 20 16,5 5-18 1,0 0,6 +0,4 -0,1az-0,5
2025DP4B 20 23 25 20,0 20-25 1,5 0,6 +0,4 -0,1 az-0,7
2030DP4B 20 23 30 25,0 +0.061 28 - 40 2,0 1,1+0,5 -0,1az-0,7
2215DP4B 22 25 15 13,5 0,001 45 - 300 2,5 1,6 +0,8 -0,2 az-1,0
2220DP4B 22 25 20 18,0
2225DP4B 22 25 25 23,0
2515DP4B 25 28 15 15,0
2525DP4B 25 28 25 25,5
2830DP4B 28 32 30 48,0
3020DP4B 30 34 20 33,0
3030DP4B 30 34 30 50,0
3040DP4B 30 34 40 67,0
3240DP4B 32 36 40 72,0 fg'ggg
3520DP4B 35 39 20 39,0 '
3530DP4B 35 39 30 58,5
4030DP4B 40 44 30 66,5
4050DP4B 40 44 50 118,6
4530DP4B 45 50 30 95,0 +0,093
4550DP4B 45 50 50 155,0 -0,003
5040DP4B 50 55 40 140,0 +0,095
5060DP4B 50 55 60 210,0 -0,005

GGBEARINGS.COM '&l



B +0,25 Potgczenie z tulejg
Do - Dj

max = >

DP4-B

Tuleje
kotnierzowe

0,3 min.

20°£8°_ -

—

Co

Detal Z Sy

Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z norma ISO 3547 i specyfikacjg firmy GGB

Nr czesci Dane techniczne

Wymiary Tolerancja instalacji
GGB Wewnetrzna Zewnetrzna Kotnierza Szerokos¢ Waga  Obudowa Dia Szeroko ¢
@ Dj @ Do @ Dy B g czop ! kotnierza S

BB0304DP4B 3 45 7 4,0 0,3 H6 10,044 757005
BB0404DP4B 4 55 9 4,0 05 h6 +0,004  T12-005
BB0505DP4B 5 7 10 5,0 1,0
BB0608DP4B 6 8 12 8,0 1,7 +0,048
BB0806DP4B 8 10 15 5,5 1,8 :
BB0810DP4B 8 10 15 9,5 2,8
BB1007DP4B 10 12 18 7,0 2,7
BB1012DP4B 10 12 18 12,0 41
BB1207DP4B 12 14 20 7,0 3.2
BB1209DP4B 12 14 20 9,0 38 1 04085
BB1212DP4B 12 14 20 12,0 5,0 +0,049 ol
BB1417DP4B 14 16 22 17,0 75 -0,001
BB1512DP4B 15 17 23 12,0 6,0
BB1517DP4B 15 17 23 17,0 8,0
BB1612DP4B 16 18 24 12,0 6,5 il
BB1617DP4B 16 18 24 17,0 8,5 i
BB1812DP4B 18 20 26 12,0 7,0 +0,051
BB1822DP4B 18 20 26 22,0 11,9 -0,001
BB2012DP4B 20 23 30 11,5 12,2
BB2017DP4B 20 23 30 16,5 16,5 10061 4501
BB2512DP4B 25 28 35 11,5 15,0 -0,001 2
BB2522DP4B 25 28 35 21,5 25,0
BB3016DP4B 30 34 42 16,0 34,0
BB3026DP4B 30 34 42 26,0 50,0 +0,073 (401
BB3526DP4B 35 39 47 26,0 58,0 -0,003 il
BB4026DP4B 40 44 53 26,0 66,0
BB4526DP4B 45 50 58 260 950 o | 2

Pozostate wymiary dostepne na Zyczenie.
D; » = Tolerancje srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w srodku obudowy H7 lub H6 przy Di< 4 mm.

.‘. GGBEARINGS.COM



DP4-B ’

P{ytkl Uwaga: A
“pn E
sl|zgowe Dostepne réwniez w dfugosciach powyzej s =

500 mm i obrabiane z kazdej strony.

L+3

Ss +0,02

]| |

Elementy dziurkowane i ksztattowane dostgpne na zyczenie.

Nr czesci Dane techniczne

Wymiary
G G B Diugo$¢  Szerokos$c Szerokos$¢ Grubo$é Waga
L catkowita W uzytkowa Wy min. Ss g
S07190DP4 500 95 85 0,72 290,0
S10190DP4 500 193 180 0,99 770,0
S15190DP4 500 193 180 1,50 1200,0
S20190DP4 500 193 180 1,96 1620,0
S$25240DP4 500 193 180 2,44 2060,0

Pozostate wymiary dostepne na Zyczenie.

GGBEARINGS.COM .‘ -



DU®

Tuleje

walcowe

Detal Z

*B +0,25 Potaczenie z tulejg

o

N

*B +0,5 dla D;> 80 mm

L D; (Dia) —1S3~—

Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z norma ISO 3547 i specyfikacjg firmy GGB

Wymiary Tolerancja instalacjie Wymiary Tolerancja instalacjie
G G B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokos¢ Waga  Obudowa Di G G B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokoé¢ Waga Obudowa D:
QD @ Do B g czop - QD @ Do B g czop i
0203DU 2 3P 3 0,1 1810DU 18 20 10 4,5
0205DU 2 3,5 5 0,2 1815DU 18 20 15 6,8 +0,051
0303DU 3 4,5 8 0,2 1820DU 18 20 20 8,7 +0,001
0305DU 3 4,5 5 0,3 1825DU 18 20 25 11,3
0306DU 3 45 6 04 % o 2010DU 20 23 10 75
0403DU 4 515) 8 0,2 2015DU 20 23 15 11,4
0404DU 4 585 4 0,3 2020DU 20 23 20 1848
0406DU 4 585 6 0,5 2025DU 20 23 25 19,0
0410DU 4 5E5) 10 0,8 2030DU 20 238 30 23,0
0505DU 5 7 5 0,7 2215DU 22 25 15 12,5
0508DU 5 7 8 1,1 2220DU 22 25 20 16,8
0510DU 5 7 10 1,4 2225DU 22 25 25 21,0
0604DU 6 8 4 0,6 2230DU 22 25 30 25,2 +0,061
0606DU 6 8 6 1,0 2415DU 24 27 15 13,5 +0,001
0608DU 6 8 8 1,3 2420DU 24 27 20 18,0
0610DU 6 8 10 1,7 o 2425DU 24 27 25 230
0705DU 7 9 5 0,9 ' 2430DU 24 27 30 27,5
0710DU 7 9 10 1,9 2515DU 25 28 15 13,9
0806DU 8 10 6 1,0 2520DU 25 28 20 19,0
0808DU 8 10 8 1,6 2525DU 25 28 25 23,5
0810DU 8 10 10 2,0 2530DU 25 28 30 28,0
0812DU 8 10 12 2,4 2550DU 25 28 50 47,5
1006DU 10 12 6 1,5 2815DU 28 32 15 21,5
1008DU 10 12 8 2,1 2820DU 28 32 20 29,0
1010DU 10 12 10 2,6 2825DU 28 32 25 37,0 H7
1012DU 10 12 12 3,1 2830DU 28 32 30 44,0 7
1015DU 10 12 15 3,8 3010DU 30 34 10 185
1020DU 10 12 20 52 3015DU 30 34 15 22,9
1208DU 12 14 8 2,4 3020DU 30 34 20 30,5
1210DU 12 14 10 3,0 3025DU 30 34 25 38,6
1212DU 12 14 12 3,7 Lald 3030DU 30 34 30 46,0
1215DU 12 14 15 4,5 7 3040DU 30 34 40 62,5
1220DU 12 14 20 6,1 3220DU 32 36 20 32,5
1225DU 12 14 25 7,7 3230DU 32 36 30 49,0 18’833
1310DU 13 18 10 &8 3240DU 32 36 40 65,3 ’
1320DU 13 15 20 6,5 3520DU 35 39 20 35,7
1410DU 14 16 10 BY5 tggg? 3530DU 35 39 30 53,0
1412DU 14 16 12 4,2 ; 3535DU 35 39 35 62,0
1415DU 14 16 15 5,4 3540DU 35 39 40 71,0
1420DU 14 16 20 7,0 3550DU 35 39 50 90,0
1425DU 14 16 25 8,9 3720DU 37 41 20 40,0
1510DU 15 17 10 3,7 4020DU 40 44 20 40,5
1512DU 15 17 12 4,5 4030DU 40 44 30 61,0
1515DU 15 17 15 515 4040DU 40 44 40 81,0
1520DU 15 17 20 7,5 4050DU 40 44 50 101,0
1525DU 15 17 25 9,5 4520DU 45 50 20 56,5
1610DU 16 18 10 4,0 4530DU 45 50 30 85,0
1612DU 16 18 12 48 4540DU 45 50 40 1150 e
1615DU 16 18 15 6,0 4545DU 45 50 45 130,0 ’
1620DU 16 18 20 8,0 4550DU 45 50 50 143,5
1625DU 16 18 25 10,0 Pozostate wymiary dostepne na zyczenie.
1720DU 17 19 20 8,5 +0,051/+0,001 D; . = Tolerancje srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w srodku

BB ccserrings.com

obudowy H7 lub H6 przy Di< 4 mm.



DU®

Tuleje

walcowe

0,3 min.

Co

Detal Z

*B +0,25 Potaczenie z tulejg

o

N\

*B +0,5 dla D;> 80 mm

L—D,(D@—»Sa«

Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z norma ISO 3547 i specyfikacjg firmy GGB

Wymiary Tolerancja instalacjie Wymiary Tolerancja instalacjie
G G B Wewngtrzna Zewnetrzna Szerokos¢  Waga  Obudowa Di G G B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokoé¢ Waga  Obudowa D:
oD @ Do g " czop L2 @D @ Do B g czop 15l
5020DU 50 55 20 62,0 14060DU 140 145 60 500,0
5030DU 50 55) 30 95,0 140100DU 140 145 100 840,0
5040DU 50 55 40 126,5 15060DU 150 155 60 535,0
5050DU 50 55 50 1580 15080DU 150 155 80 7200 :8%38
5060DU 50 55] 60 188,0 150100DU 150 155 100 895,0 ’
5520DU 55 60 20 70,0 16080DU 160 165 80 765,0
5530DU 55} 60 30 105,0 160100DU 160 165 100 960,0 Ly
5540DU 55 60 40 137,7 180100DU 180 185 100 1075,0 it
5550DU 55) 60 50 172,0 200100DU 200 205 100 1190,0
5560DU 55 60 60 207,0 210100DU 210 215 100 1250,0 :gégg
6020DU 60 65 20 75,5 220100DU 220 225 100 1300,0 ’
6030DU 60 65 30 113,0 H7 +0,095 250100DU 250 255 100 1500,0
6040DU 60 65 40 149,7 7 +0,005 300100DU 300 305 100 1790,0 +0,196/+0,096
6050DU 60 65 50 188,0 Pozostate wymiary dostgpne na zyczenie.
6060DU 60 65 60 224,0 D; . = Tolerancje srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w srodku
6070DU 60 65 70 264,5 obudowy H7 lub H6 przy Di< 4 mm.
6530DU 65 70 30 121,0
6550DU 65 70 50 205,0
Si0n s 65 i o 2D Fazowanie wewnetrzne i zewnetrzne [zgodnie z norm3 ISO 3547-1]
7040DU 70 75 40 174,0
7050DU 70 75 50 217,5 Grubosé scianki S3 Fazowane Fazowanie
7070DU 70 75 70 303,0 [wymiar nominalny]| [wymiar nominalny] | zewnetrzne C, | wewnetrzne Cj
7560DU 75 80 60 280,0 2-4 0,75 0,5+0,3 -0,1az-0,4
7580DU 75 80 80 360,0 5-18 1,0 0,6 +0,4 -0,1az-0,5
8040DU 80 85 40 198,0 20-25 1,5 0,6 +0,4 -0,1az-0,7
8060DU 80 85 60 297,0 28 - 40 2,0 1,1+£0,5 -0,1 az-0,7
8080DU 80 85 80 395,0 45 - 300 2,5 1,6 £0,8 -0,2az-1,0
80100DU 80 85 100 492,5
8530DU 85 90 30 250,0
8560DU 85 90 60 310,0
85100DU 85 90 100 520,0
9060DU 90 95 60 333,0
90100DU 90 95 100 551,0
9560DU 95 100 60 350,0 +0,138
95100DU 95 100 100 580,0 +0,038
10050DU 100 105 50 310,0
10060DU 100 105 60 370,0
100115DU 100 105 115 705,0 Ll
10560DU 105 110 60 380,0 B
105115DU 105 110 115 735,0
11060DU 110 115 60 410,0
110115DU 110 115 115 775,0
11550DU 115 120 50 350,0
11570DU 115 120 70 450,0
12050DU 120 125 50 365,0
12060DU 120 125 60 435,0
120100DU 120 125 100 730,0
125100DU 125 130 100 755,0 :8;38
13060DU 130 135 60 470,0
130100DU 130 135 100 780,0
13560DU 135 140 60 480,0

GGBEARINGS.COM .‘.



B +0,25 Potgczenie z tulejg
Do - Dj

) pu® -
l Tuleje
kotnierzowe

0,3 min.
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—

Co

Detal Z Sy

Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z norma ISO 3547 i specyfikacjg firmy GGB

Nr czesci Dane techniczne

Wymiary Tolerancja instalacji
GGB Wewnetrzna Zewnetrzna Kotnierza Szerokos¢ Waga  Obudowa Dia Szeroko ©
@ Dj @ Do @ Dy B g czop ! kotnierza S

BB0304DU 3 45 7 4,0 0,3 H6 10,044 757008
BB0404DU 4 5,5 9 4,0 0,5 h6 +0,004 12008
BB0505DU 5 7 10 5,0 0,7
BB0604DU 6 8 12 4,0 1,0
BB0608DU 6 8 12 8,0 1,7 +0,048
BB0806DU 8 10 15 55 1,7 -0,002
BB0808DU 8 10 15 75 2,1
BB0810DU 8 10 15 9,5 25
BB1007DU 10 12 18 7,0 2,6
BB1009DU 10 12 18 9,0 3,1
BB1012DU 10 12 18 12,0 3,8
BB1017DU 10 12 18 17,0 5,4
BB1207DU 12 14 20 7.0 3,1
BB1209DU 12 14 20 9,0 3,7 10005
BB1212DU 12 14 20 12,0 46 V02
BB1217DU 12 14 20 170 62 0983
BB1412DU 14 16 22 12,0 5.2
BB1417DU 14 16 22 17,0 7.1
BB1509DU 15 17 23 9,0 45
BB1512DU 15 17 23 12,0 6,0
BB1517DU 15 17 23 17,0 8,0 H7
BB1612DU 16 18 24 12,0 6,0 7
BB1617DU 16 18 24 17,0 8,5
BB1812DU 18 20 26 12,0 6,5
BB1817DU 18 20 26 170 9,0 e
BB1822DU 18 20 26 22,0 11,0
BB2012DU 20 23 30 11,5 11,0
BB2017DU 20 23 30 16,5 15,5
BB2022DU 20 23 30 21,5 19,0 10061 4 5+04
BB2512DU 25 28 35 11,5 14,0 -0,001 a2
BB2517DU 25 28 35 16,5 19,0
BB2522DU 25 28 35 21,5 23,5
BB3016DU 30 34 42 16,0 30,0
BB3026DU 30 34 42 26,0 46,0
BB3516DU 35 39 47 16,0 35,0 +0073  , +0
BB3526DU 35 39 47 26,0 52,5 -0,003 T
BB4016DU 40 44 53 16,0 40,0
BB4026DU 40 44 53 26,0 60,0
BB4516DU 45 50 58 16,0 56,0 +0,093 5 g+
BB4526DU 45 50 58 26,0 85,0 -0,003 a2

Pozostate wymiary dostepne na Zyczenie.
D; » = Tolerancje srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w srodku obudowy H7 lub H6 przy Di< 4 mm.
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oporowe £ N1/
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S oo Di+0,25
T - g’;ﬂ;; - Stan dostawy:
Podtoze stalowe ocynkowane
Nr czesci Dane techniczne
Wymiary
GG B Wewnetrzna Zewnetrzna Grubo$é  Otwor na kotek ~ Obwéd Gtebokos¢  Waga
@ Dj @ Do St ustalajacy @ dp otworu @ dp watebieniaHa g

WCo08DU 10 20 1,5 = - 2,5
WC10DU 12 24 1,5 1,75 18 3,6
WC12DU 14 26 1,5 2,25 20 4,0
WC14DU 16 30 1,5 2,25 22 5,6
WC16DU 18 32 5] 2,25 25 59
WC18DU 20 36 1,5 3,25 28 0,95 7,6
WC20DU 22 38 1,5 3,25 30 az 8,2
WC22DU 24 42 15 3,25 33 120 g5
WC24DU 26 44 1,5 3,25 35 10,8
WC25DU 28 48 1,5 4,25 38 12,9
WC30DU 32 54 iE5) 4,25 43 16,4
WC35DU 38 62 1,5 4,25 50 20,6
WC40DU 42 66 1,5 4,25 54 22,5
WC45DU 48 74 2,0 4,25 61 1,45 37,1
WC50DU 52 78 2,0 4,25 65 az 39,5
WC60DU 62 90 2,0 4,25 76 170 500

Pozostate wymiary dostepne na Zyczenie.

DU°®
Podktadki
kotnierzowe

Do-05 Stan dostawy: Jezyczek ustalajacy jest wyciety, ale nie zagiety.
4,8-0,6 Podtoze stalowe jest nieostoniete i lekko naoliwione.

| Nrozesci | Dane techniczne

Wymiary
GG B Wewnetrzna Koinierza Zewnetrzna ~ Obwaéd Waga
Di @ Dy @ Do otworu @ d g

BS40DU 40,2 44 75 65 48,0
BS50DU 51 55 85 75 55,0
BS60DU 61 65 95 85 65,0
BS70DU 71 75 110 100 85,0
BS80DU 81 85 120 110 95,0
BS90DU 91 95 130 120 105,0
BS100DU 101 105 140 130 115,0

GGBEARINGS.COM .L‘



DU® 9
1 Uwaga: .
If”(_ytkl : .
Sllzgowe Dostepne rowniez w dtugosciach powyzej § ;
500 mm i obrabiane z kazdej strony.
A
L8 Ss +0,02

Elementy dziurkowane i ksztattowane dostgpne na zyczenie.

Nr czesci Dane techniczne

Wymiary
G G B Ditugo$¢  Szerokos$é Szerokos$¢ Grubo$é Waga
L catkowita W uzytkowa Wy min. Ss g
S07190DU 500 200 190 0,72 544,0
S10190DU 500 200 190 0,99 690,0
S15240DU 500 254 240 1,50 1450,0
S$20240DU 500 254 240 1,98 1940,0
S$25240DU 500 254 240 2,48 2440,0
S30240DU 500 254 240 3,04 2980,0

Pozostate wymiary dostepne na Zyczenie.

.l. GGBEARINGS.COM



DU-B

Tuleje

walcowe

Detal Z

*B +£0,25

L D; (Dia) —1S3~—

o

a

Potaczenie z tulejg

AN

*B +0,5 dla D;> 80 mm

Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z norma ISO 3547 i specyfikacjg firmy GGB

Wymiary Tolerancja instalacjie Wymiary Tolerancja instalacjie
G G B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokos¢ Waga  Obudowa Di G G B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokoé¢ Waga Obudowa D:
Q@ Dj @ Do B g czop L2 QD @ Do [¢] czop i
0203DUB 2 B85 8 0,2 5540DUB 55 60 40 155,0
0205DUB 2 BY5 5 0,3 6040DUB 60 65 40 168,0
0306DUB 3 4,5 6 0,5 H6 +0,044 6050DUB 60 65 50 208,0
0404DUB 4 55 4 03 h6 +0,004 6060DUB 60 65 60  249,0
0406DUB 4 5¥5 6 0,5 6070DUB 60 65 70 290,0 % :g’ggg
0410DUB 4 585 10 0,8 6570DUB 65 70 70 282,0 '
0505DUB 5 7 5 0,8 7050DUB 70 75 50 245,0
0510DUB 5 7 10 1,5 7070DUB 70 75 70 342,0
0606DUB 6 8 6 1,1 7580DUB 75 80 80 368,0
0610DUB 6 8 10 18 s 8060DUB 80 8 60 3250
0808DUB 8 10 8 1,8 80100DUB 80 85 100 550,0
0810DUB 8 10 10 2,3 85100DUB 85 90 100 523,0
0812DUB 8 10 12 2,7 9060DUB 90 95 60 365,0
1010DUB 10 12 10 2,7 90100DUB 90 95 100 6150 H7 +0,138
1015DUB 10 12 15 41 95100DUB 95 100 100 583,0 E +0,038
1208DUB 12 14 8 2,5 10060DUB 100 105 60 410,0
1210DUB 12 14 10 3,2 100115DUB 100 105 115 785,0
1212DUB 12 14 12 3,9 105115DUB 105 110 115 737,0
1215DUB 12 14 15 5,0 e 110115DUB 110 115 115 772,0
1410DUB 14 16 10 3.7 t01001 Pozostate wymiary dostgpne na Zyczenie.
1415DUB 14 16 15 5,6
1420DUB 14 16 20 7,5
1515DUB 15 17 15 6,0
1525DUB 15 17 o5 10,0 Fazowanie wewnetrzne i zewnetrzne [zgodnie z norma ISO 3547-1]
1615DUB 16 18 15 6,5 Grubosé scianki S3 Fazowane Fazowanie
1625DUB 16 18 25 10,5 [wymiar nominalny]| [wymiar nominalny] | zewnetrzne C, | wewnetrzne Cj
1820DUB 18 20 20 95 +0,031 2-4 0,75 0,5+0,3 -0,1az-0,4
1825DUB 18 20 25 12,0 H7 -0,001 5.18 10 0.6+0.4 01az-05
2015DUB 20 23 15 12,3 f7 20- 25 15 0.6+04 012207
2020DUB 20 29 20 16,5 28 - 40 2,0 1,1+05 -0,1az-07
2025DUB 20 23 25 20,0 45 - 300 25 1,6+0,8 -0,2az-1,0
2030DUB 20 23 30 25,0
+0,061
2215DUB 22 25 15 188 -0,001
2220DUB 22 25 20 18,0
2225DUB 22 25 25 23,0
2515DUB 25 28 15 15,0
2525DUB 25 28 25 2515
2830DUB 28 32 30 48,0
3020DUB 30 34 20 33,0
3030DUB 30 34 30 50,0
3040DUB 30 34 40 67,0
3240DUB 3236 40 720 e
3520DUB 885 39 20 39,0 ’
3530DUB 35 39 30 58,5
4030DUB 40 44 30 66,5
4050DUB 40 44 50 118,6
4530DUB 45 50 30 95,0 +0,003
4550DUB 45 50 50 159,0 -0,003
5040DUB 50 55 40 140,0 +0,095
5060DUB 50 55 60 210,0 -0,005

GGBEARINGS.COM ."



B +0,25 Potgczenie z tulejg
Do - Dj

max = >

DU-B
Tuleje
kotnierzowe

0,3 min.

20°£8°_ -

—

Co

Detal Z Sy

Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z norma ISO 3547 i specyfikacjg firmy GGB

Nr czesci Dane techniczne

Wymiary Tolerancja instalacji
GGB Wewnetrzna Zewnetrzna Kotnierza Szerokos¢ Waga  Obudowa Dia Szeroko ©
@ Dj @ Do @ Dy B g czop ! kotnierza S

BB0304DUB 3 45 7 4,0 0,3 H6 10,044 75005
BB0404DUB 4 5,5 9 4,0 0,5 h6 +0,004 17005
BB0505DUB 5 7 10 5,0 1,0
BB0608DUB 6 8 12 8,0 1,7 +0,048
BB0806DUB 8 10 15 5,5 1,8 :
BB0810DUB 8 10 15 9,5 2,8
BB1007DUB 10 12 18 7,0 2,7
BB1012DUB 10 12 18 12,0 41
BB1207DUB 12 14 20 7,0 3.2
BB1209DUB 12 14 20 9,0 3,8 104005
BB1212DUB 12 14 20 12,0 5,0 +0,049 ol
BB1417DUB 14 16 22 17,0 75 -0,001
BB1512DUB 15 17 23 12,0 6,0
BB1517DUB 15 17 23 17,0 8,0
BB1612DUB 16 18 24 12,0 6,5 il
BB1617DUB 16 18 24 17,0 8,5 i
BB1812DUB 18 20 26 12,0 7,0 10,051
BB1822DUB 18 20 26 22,0 11,9 -0,001
BB2012DUB 20 23 30 11,5 12,2
BB2017DUB 20 23 30 16,5 16,5 +0.061 20
BB2512DUB 25 28 35 115 15,0 0001 190z
BB2522DUB 25 28 35 21,5 25,0
BB3016DUB 30 34 42 16,0 34,0
BB3026DUB 30 34 42 26,0 50,0 +0,073 (401
BB3526DUB 35 39 47 26,0 58,0 -0,003 il
BB4026DUB 40 44 53 26,0 66,0
BB4526DUB 45 50 58 260 950 fg'ggg 2579}

Pozostate wymiary dostepne na Zyczenie.
D; » = Tolerancje srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w srodku obudowy H7 lub H6 przy Di< 4 mm.

.‘:‘ GGBEARINGS.COM



DU-B ’

P{ytkl Uwaga: )
S E S
Sllzgowe Dostepne réwniez w dtugosciach powyzej s ;

500 mm i obrabiane z kazdej strony.

Ss +0,02

Elementy dziurkowane i ksztattowane dostgpne na zyczenie.

Nr czesci Dane techniczne

Wymiary
GGB Diugo$¢  Szerokos$c Szerokos$¢ Grubo$é Waga
L catkowita W uzytkowa Wy min. Ss g
S07085DUB 500 95 85 0,72 290,0
S$10180DUB 500 193 180 0,99 770,0
S15180DUB 500 193 180 1,50 1200,0
S$20180DUB 500 193 180 1,96 1620,0
$25180DUB 500 193 180 2,44 2060,0

Other dimensions available on request.

GGBEARINGS.COM .L..



i DX®
l PM DX
Tuleje
walcowe )
(PM=na gotowo) 20% —lc,

Nr czesci Dane techniczne

Detal Z

0,3 min.

*B +0,25 Otwér smarowania

Do

Potgczenie z tulejg

: |
L D maJsa -

*dla D; >80 mm = B+0,5

Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z norma ISO 3547 i specyfikacjg firmy GGB

Nr czesci Dane techniczne

: Tolerancja : Tolerancja
GGB Wym'aryl A instalaci%e GGB SR - instalaci%e
Wewn. Zewn. Szeroko$¢ smarowa- Waga Obudowa Wewn. Zewn. Szeroko$¢ smarowa- Waga Obudowa _
@D; @Dy B na@d. 9 czop e @ D; @Do B na@d. g czop )
PM0808DX 8 10 8 - 1,2 PM3520DX 35 39 20 6 285
PM0810DX 8 10 10 - 1,5 UM PM3530DX 35 39 30 6 425 O
+0,048 +0,073
PM0812DX 8 10 12 - 1,8 PM3535DX 35 39 35 6 49,5
PM1010DX 10 12 10 3 1.9 PM3550DX 35 39 50 6 73,0
PM1012DX 10 12 12 4 22 PM4020DX 40 44 20 6 32,0
PM1015DX 10 12 15 4 27 PM4030DX 40 44 30 6 48,5
PM1020DX 10 12 20 4 35 PM4040DX 40 44 40 6 64,0
PM1210DX 12 14 10 3 21 PM4050DX 40 44 50 6 82,5
PM1212DX 12 14 12 4 25 PM4520DX 45 50 20 8 47,0
PM1215DX 12 14 15 4 33 PM4530DX 45 50 30 8 72,0
PM1220DX 12 14 20 4 44 PM4540DX 45 50 40 8 96,0 :8:832
PM1225DX 12 14 25 4 57 PM4545DX 45 50 45 8 1080
PM1415DX 14 16 15 4 37 18:822 PM4550DX 45 50 50 8 1205
PM1420DX 14 16 20 4 49 PM5030DX 50 55 30 8 80,2
PM1425DX 14 16 25 4 6,3 PM5040DX 50 55 40 8 1050
PM1510DX 5 17 10 3 2.7 PM5045DX 50 55 45 8  119,0
PM1512DX 15 17 12 4 3.2 PM5050DX 50 55 50 8 1350
PM1515DX 15 17 15 4 4,0 PM5060DX 50 55 60 8 1615
PM1525DX 15 17 25 4 6,8 PM5520DX 55 60 20 8 57,0
PM1615DX 16 18 15 2 43 PM5525DX 55 60 25 8 72,0
PM1620DX 16 18 20 4 5.8 PM5530DX 55 60 30 8 86,0 +0,185
PM1625DX 16 18 25 4 71 PM5540DX 55 60 40 8 115,0 +0,095
PM1815DX 18 20 15 2 47 PM5550DX 55 60 50 8 1440
PM1820DX 18 20 20 4 6,4 :g'gg] PM5560DX 55 60 60 8 1760
PM1825DX 18 20 25 4 8,0 : PM6030DX 60 65 30 8 950 -
PM2010DX 20 23 10 2 59  hs PM6040DX 60 65 40 8 1260
PM2015DX 20 23 15 4 8,4 PM6050DX 60 65 50 8 1700
PM2020DX 20 23 20 4 11,3 PM6060DX 60 65 60 8  190,0
PM2025DX 20 23 25 4 14,0 PM6070DX 60 65 70 8 2200
PM2030DX 20 23 30 4 17,5 PM6540DX 65 70 40 8 1360
PM2215DX 22 25 15 6 95 PM6560DX 65 70 60 8 2030
PM2220DX 22 25 20 6 12,5 PM6570DX 65 70 70 8 2373
PM2225DX 22 25 25 6 15,6 :8:821 PM7040DX 70 75 40 8 1445
PM2230DX 22 25 30 6 18,5 PM7050DX 70 75 50 8 1810
PM2425DX 24 27 25 6 17,0 PM7060DX 70 75 60 8 2205 +0,247
PM2430DX 24 27 30 6 20,0 PM7065DX 70 75 65 8 2340 +0,115
PM2515DX 25 28 15 6 10,0 PM7070DX 70 75 70 8 2550
PM2520DX 25 28 20 6 14,0 PM7080DX 70 75 80 8 2920
PM2525DX 25 28 25 6 17,5 PM7540DX 75 80 40 95 153,
PM2530DX 25 28 30 6 210 PM7560DX 75 80 60 95 2340
PM2825DX 28 32 25 6 285 PM7580DX 75 80 8 95 3050
PM2830DX 28 32 30 6 341 PM8040DX 80 8 40 95 1640
PM283130DX 28 31 30 6 235 PM8050DX 80 8 50 95 2065
PM3020DX 30 34 20 6 27.0 PM8060DX 80 85 60 95 2490
PM3025DX 30 34 25 6 40,0 +0,143 PM8080DX 80 85 80 95 3200 +0,250
PM3030DX 30 34 30 6 53,5 +0,073 PM80100DX 80 85 100 95 4150 +0,118
PM3040DX 30 34 40 6 285 PM8540DX 85 90 40 95 1750
PM3220DX 32 36 20 6 425 PM8560DX 85 90 60 95 2600
PM3230DX 32 3 30 6 495 PM8580DX 85 90 80 95 4350
PM3240DX 32 36 40 6 73,0

& (

GGBEARINGS.COM

Pozostate wymiary, w tym rozmiary w calach i rozmiary posrednie ponad 300
mm, dostepne na zyczenie.

D, o = Tolerancje Srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w Srodku obudowy
H7.

Pozostaty zapas tulei PM DX o Srednicy Di < 40 mm w niektdrych przypadkach
Jestocynkowany. Tuleje MB DX (do obrébki) na Zyczenie.



DX°®
PM DX
Tuleje

walcowe

(PM=na gotowo)

20°£8°_ -

—

0,3 min.

Co

Detal Z

Nr czesci Dane techniczne

*B +0,25 Otwér smarowania

Do

Potgczenie z tulejg

§ |
\‘[‘7 Di (D\,a) JSS -

*dla D; >80 mm = B+0,5

Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z norma ISO 3547 i specyfikacjg firmy GGB

Nr czesci Dane techniczne

: Tolerancja : Tolerancja
GGB el - instalaci%e GGB LT A instalaci%e
Wewn. Zewn. Szeroko$¢ smarowa- Waga Obudowa . Wewn. Zewn. Szeroko$¢ smarowa- Waga Obudowa .
@D; @ Do B na@d. 9 czop ! @ D; @Do B na@d. 9 czop )
PM9040DX 90 95 40 9,5 190,0 PM25060DX 250 255 60 755,0
PM9060DX 90 95 60 9,5 280,0 PM250100DX 250 255 100 1275,0
PM9080DX 90 95 80 9,5 370,0 PM28050DX 280 285 50 700,0
PM9090DX 90 95 90 9,5 415,0 PM28060DX 280 285 60 840,0 H7 +0,263
PM90100DX 90 95 100 9,5 467,0 PM28080DX 280 285 80 1120,0 hg +0,153
PM95100DX 95 100 100 9,5 480,0 PM280100DX 280 285 100 1428,0
PM10050DX 100 105 50 9,5 255,0 PM280120DX 280 285 120 1720,0
PM10060DX 100 105 60 9,5 305,0 PM30080DX 300 305 80 1220,0
PM10080DX 100 105 80 95 4150 Pozostate wymiary, w tym rozmiary w calach i rozmiary posrednie ponad 300
PM10095DX 100 105 95 9,5 485,0 mm, dostepne na Zyczenie.
PM100115DX 100 105 115 9,5 585,0 "E_)",7a = Tolerancje Srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w Srodku obudowy
PM105110DX 105 110 110 9,5 595,0 Po'zostafy zapas tulei PM DX o Srednicy Di < 40 mm w niektérych przypadkach
PM105115DX 105 110 115 95 6230 Jjestocynkowany. Tuleje MB DX (do obrébki) na zyczenie.
PM11060DX 110 115 60 9,5 340,0
PM110110DX 110 115 110 9,5 620,0
:m:;ggggi 1;3 1;2 28 S:g 222:8 Fazowanie wewnetrzne i zewnetrzne [zgodnie z norma ISO 3547-1]
PM120100DX 120 125 100 9,5 615,0 Grubosé scianki S3  Fazowane Fazowanie
PM120110DX 120 125 110 9,5 675,0 +0,260 [wymiar nominalny]| [wymiar nominalny] | zewnetrzne C, | wewnetrzne Cj
PM12560DX 125 130 60 9,5 3850 +0.150 8-18 1.0 0,6+04 -01az-05
PM125100DX 125 130 100 9,5 645,0 20 - 25 (28) 1,5 0,6+0,4 -0,1az-0,7
PM13060DX 130 135 60 395,0 28 - 40 2,0 1,1+0,5 -0,1az-0,7
PM13080DX 130 135 80 530,0 45 - 300 25 1,6+0,8 -0,2az-1,0
PM130100DX 130 135 100 660,0
PM13560DX 135 140 60 490,0 H7
PM14050DX 140 145 50 360,0 he
PM14060DX 140 145 60 430,0
PM14080DX 140 145 80 575,0
PM140100DX 140 145 100 717,0
PM15050DX 150 155 50 385,0
PM15080DX 150 155 80 610,0
PM150100DX 150 155 100 765,0
PM16050DX 160 165 50 413,0
PM16060DX 160 165 60 488,0
PM16080DX 160 165 80 648,0
PM160100DX 160 165 100 815,0
PM17060DX 170 175 60 520,0
PM170100DX 170 175 100 865,0
PM18050DX 180 185 50 465,0
PM18060DX 180 185 60 545,0
PM180100DX 180 185 100 920,0
PM19060DX 190 195 60 580,0
PM190100DX 190 195 100 975,0
PM20060DX 200 205 60 610,0 10,263
PM20080DX 200 205 80 815,0 +0,153
PM200100DX 200 205 100 1025,0
PM22060DX 220 225 60 665,0
PM220100DX 220 225 100 1120,0
PM24060DX 240 245 60 725,0
PM240100DX 240 245 100 1225,0

GGBEARINGS.COM l:‘ .



_ 8/

DX®
Podktadki
oporowe

[
Ha % dp=0,125
%D\ /// N
5 / ‘ \
a I e \
- \ |
. /
N [
\\\"/ %
2
D;+0,25
St-0,09
— - e——dp+0,12 —=
Do -0,25

m Dane techniczne

Wymiary
GG B Wewnetrzna Zewnetrzna Grubos¢ Otwor na kotek ~ Obwad Gtebokos¢  Waga
@ Dj @ Do St ustalajacy @ dp otworu @ dp watebieniaHa g

WC08DX 10 20 1,58 = - 2,2
WC10DX 12 24 1,58 1,75 18 3,0
WC12DX 14 26 1,58 2,25 20 3,3
WC14DX 16 30 1,58 2,25 22 4,4
WC16DX 18 32 1,58 2,25 25 4,9
WC18DX 20 36 1,58 3,25 28 0,95 6,2
WC20DX 22 38 1,58 3,25 30 az 6,7
WC22DX 24 42 1,58 3,25 33 120 g3
WC24DX 26 44 1,58 3,25 35 8,5
WC25DX 28 48 1,58 4,25 38 10,5
WC30DX 32 54 1,58 4,25 43 1375
WC35DX 38 62 1,58 4,25 50 16,9
WC40DX 42 66 1,58 4,25 54 18,7
WC45DX 48 74 2,60 4,25 61 1,45 41,3
WC50DX 52 78 2,60 4,25 65 170 442

Pozostate wymiary dostepne na Zyczenie.

DX°®
Ptytki
Slizgowe

Uwaga: Dostepne réwniez w dtugosciach powyzej 500 mm i obrabiane z kazdej strony.

CACACACACACACACACACACACACASACACACACACACACACAS)
0000000000 OOOOOOOOOOOO
OCO000000O0000O0OOOOOOOOOO0
000000000000 OOOOOLOOOOO
OCO0O0000O0000O0OOOOOOOOOOO0
000000000000 OOO0O0OOOOOO
OCO0O000O0O0000O0O0OOO0OOOOOOO0
000000000000 OOOOOOOOOO
COO0000O0000O0O0OO0OO0OOOOOO0
000000000000 OOOOOLOOOOO
OCO0O0000O00O00O0O0OOOO0OOOOOO0
000000000000 OOOOOLOOOOO

avaVaVaVaTaTaVaVaVaTavalaVaVaVaVaTaVTaVaVYaV¥ala)

Wy min.

L+3

Nr czesci Dane techniczne

Wymiary
GGB Dilugo$¢  Szerokos$é Szerokos$¢ Grubo$é Waga
L catkowita W uzytkowa Wy min. Ss g
S$11090DX 500 102 90 1,12 290,0
S$15190DX 500 200 190 1,54 900,0
S$20190DX 500 200 190 2,03 1300,0
S$25190DX 500 200 190 2,55 1700,0

Pozostate wymiary dostepne na Zyczenie.

GGBEARINGS.COM
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o 10
(]
E P® ¢ l
. t
Tu leje £ B Fazowania zewnetrzne
o a a - i promienie wewnetrzne
walcowe < E
- l S Co rimax
= o 1,0 0,5 0,1
—— ﬁso r\/ﬂ 15 08 0,2
p2
Detal Z Bhia Ra 4_9/, 2 0,8 O,?
Zalecana klasa toleranciji dla
watkéw: h7
Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z specyfikacjg firmy GGB
Nr czesci Dane techniczne
Wymiary Tolerancja instalacijie
G G B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokoé¢ Waga  Obudowa D:
oD @ Do B g H7 2
0505EP 5 7 5 0,1
0508EP 5 7 8 0,2
0510EP 5 7 10 0,3 +0,105
0606EP 6 8 6 0,2 +0,030
0608EP 6 8 8 0,3
0610EP 6 8 10 e e
0806EP 8 10 6 0,2
0808EP 8 10 8 0,3
0810EP 8 10 10 0,4
0812EP 8 10 12 0,5
0815EP 8 10 15 0,6
1004EP 0 12 4 02 0030
1006EP 10 12 6 0,3
1008EP 10 12 8 0,4
1010EP 10 12 10 0,5
1015EP 10 12 15 0,7
1020EP 10 12 20 1,0
1210EP 12 14 10 0,6
1212EP 12 14 12 0,7 +0,018
1215EP 12 14 15 0,9 0
1220EP 12 14 20 1,2
1415EP 14 16 18 1,0 +0,160
1420EP 14 16 20 1,4 +0,050
1425EP 14 16 25 1,7
1515EP 15 17 15 1,1
1520EP 15 17 20 1,4
1525EP 15 17 25 1,7
2015EP 20 23 15 2,2
2020EP 20 23 20 2,9
2030EP 20 23 30 4,4 +0,021 +0,195
2515EP 25 28 15 2,7 0 +0,065
2520EP 25 28 20 3,6
2530EP 25 28 30 5,4
3020EP 30 34 20 5,8 0.240
3030EP 30 34 30 g6 9025 :obso
3040EP 30 34 40 11,6

Pozostate wymiary dostepne na zyczenie.
D; s = Tolerancje Srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w Srodku
obudowy H7
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EP®

Tuleje
kotnierzowe

—=| Col=—

Detal Z

'

30°

N
H
3
>]

Dri a13

(%] r A
| = VT
3 I
iE 2

a - a
Fl=)
E
K
z
Biinis -
Bhis

Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z specyfikacjg firmy GGB

Nr czesci Dane techniczne
Wymiary Tolerancja instalacjie
GG B Wewnetrzna Zewnetrzna  Kotnierza ~ Grubos¢  Szerokoé¢ Waga Obudowa D:
@ D Do @Dy kolnierza By B g H7 i
BBO0505EP 5 7 11 1,0 50 02
BBO604EP 6 8 12 1,0 40 02
BBO60GEP 6 8 12 1,0 60 03 003
BBO60SEP 6 8 12 1,0 80 04 10015
BB0610EP 6 8 12 1,0 10,0 0,4 0
BBO80GEP 8 10 15 1,0 55 04
BBOS0SEP 8 10 15 1,0 75 05
BB0810EP 8 10 15 1,0 10,0 05
BB1007EP 10 12 18 1,0 70 06 +0,130
BB1009EP 10 12 18 1,0 90 07 +0,040
BB1012EP 10 12 18 1,0 120 08
BB1015EP 10 12 18 1,0 15,0 1,0
BB1017EP 10 12 18 1,0 17,0 1,1
BB1207EP 12 14 20 1,0 70 06
BB1209EP 12 14 20 1,0 90 08
BB1212EP 12 14 20 1,0 12,0 1,2
BB1215EP 12 14 20 1,0 15,0 13 40,018
BB1217EP 12 14 20 1,0 17,0 1,4 0
BB1220EP 12 14 20 1,0 20,0 1,5
BB1412EP 14 16 22 1,0 120 09 i
BB1417EP 14 16 22 1,0 17,0 15 ’
BB1509EP 15 17 23 1,0 9,0 1,0
BB1512EP 15 17 23 1,0 12,0 1,2
BB1517EP 15 17 23 1,0 17,0 1,5
BB1520EP 15 17 23 1,0 20,0 1,8
BB1617EP 16 18 24 1,0 17,0 1,7
BB2012EP 20 23 30 1,5 15 24
BB2017EP 20 23 30 1,5 16,5 3.2
BB2022EP 20 23 30 1,5 21,5 3,9 +0,021 +0,195
BB2512EP 25 28 35 1,5 15 29 0 +0,065
BB2517EP 25 28 35 1,5 16,5 3,9
BB2522EP 25 28 35 1,5 215 49

Pozostate wymiary dostepne na zyczenie.
D; a = Tolerancje srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w Srodku obudowy H7

.:! I GGBEARINGS.COM

Fazowania zewnetrzne
i promienie wewnetrzne

S Co rimax
1,0 0,5 0,1
1,5 0,8 0,2

S r (mm)
<1 0,3
>1 0,5

Zalecana klasa toleranciji dla
watkow: h7



EP®22

©@IT 10

x
Tu leje £ I Fazowania zewnetrzne
o a a - i promienie wewnetrzne
walcowe i =
l S Co rimax
= o 1,0 0,5 0,2
—— ﬁso r\/ﬂ 15 08 0,3
z
Detal Z Bhia Ra 4_9/, 2 0,8 O,?
Zalecana klasa tolerancji dla
watkow: h9
Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z specyfikacjg firmy GGB
Wymiary Tolerancja instalacjie Wymiary Tolerancja instalacjie
GG B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokoé¢ Waga  Obudowa Di GG B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokoé¢ Waga Obudowa D:
oD @D g H7 ia oD @D, g H7 i,a
0806EP22 8 10 6 0,2 5020EP22 50 55 20 12,7
0808EP22 8 10 8 0,3 5030EP22 50 55 30 19,0
0810EP22 8 10 10 0,4 +8,01 5 5040EP22 50 55 40 25,4
0812EP22 8 10 12 0,5 5050EP22 50 55 50 31,7
0815EP22 8 10 15 0,6 5060EP22 50 55 60 381 10030  +0,150
1004EP22 0 12 4 02 005 6020EP22 60 6 20 151 0 +0,050
1006EP22 10 12 6 0,3 6030EP22 60 65 30 22,7
1008EP22 10 12 8 0,4 6040EP22 60 65 40 30,2
1010EP22 10 12 10 0,5 6060EP22 60 65 60 45,4
1015EP22 10 12 15 0,7 6070EP22 60 65 70 52,9
1020EP22 10 12 20 1,0 Pozostate wymiary dostepne na Zyczenie.
1210EP22 12 14 10 0,6 D; o = Tolerancje srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w Srodku
1212EP22 12 14 12 0,7 obudowy H7
1215EP22 12 14 15 0,9
1220EP22 12 14 20 1,2
1410EP22 14 16 10 0,7
1412EP22 14 16 12 0,9 +0,018
1415EP22 14 16 15 1,0 0
1420EP22 14 16 20 1,4
1425EP22 14 16 25 1,7
1510EP22 15 17 10 0,8
1515EP22 15 17 15 1,1 +0,102
1520EP22 15 17 20 1,4 +0,032
1525EP22 15 17 25 1,7
1610EP22 16 18 10 0,8
1612EP22 16 18 12 1,0
1615EP22 16 18 15 1,2
1620EP22 16 18 20 1,6
1625EP22 16 18 25 1,8
1810EP22 18 20 10 0,9
1815EP22 18 20 15 1,4
1820EP22 18 20 20 1,8
1825EP22 18 20 25 2,0
2010EP22 20 23 10 1,5
2015EP22 20 23 15 Zz A
2020EP22 20 23 20 29
2025EP22 20 23 25 3,9
2030EP22 20 23 30 4,4
2515EP22 25 28 15 2,7 +0,124
2520EP22 25 28 20 3,6 +0,040
3010EP22 30 34 10 3,1
3015EP22 30 34 15 4,6
3020EP22 30 34 20 6,2
3030EP22 30 34 30 9,3
3040EP22 30 34 40 124 L0025
4020EP22 40 44 20 8,1 0
4025EP22 40 44 25 10,2
4030EP22 0 44 30 122 o
4040EP22 40 44 40 16,3
4050EP22 40 44 50 20,3

GGBEARINGS.COM l:L‘



EP®22

Tuleje
kotnierzowe

Detal Z

N
H
3
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Dri a13

(%] r A
| = VT
3 I
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a - a
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E
K
z
Biinis -
Bhis

Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z specyfikacjg firmy GGB

86

Nr czesci Dane techniczne

Wymiary Tolerancja instalacjie
GGB Wewnetrzna Zewnetrzna  Kotnierza ~ Grubos¢  Szerokoé¢ Waga Obudowa D:

@ D Do @Dy kolnierza By B g H7 i

BB0S06EP22 8 10 15 1,0 55 0,4
BB0SOSEP22 8 10 15 1,0 75 o5 015
BB0810EP22 8 10 15 1,0 10 05
BB1007EP22 10 12 18 1,0 7 06 +0,083
BB1009EP22 10 12 18 1,0 9 0,7 +0,025
BB1012EP22 10 12 18 1,0 12 0,8
BB1015EP22 10 12 18 1,0 15 1,0
BB1017EP22 10 12 18 1,0 17 1,1
BB1207EP22 12 14 20 1,0 7 06
BB1209EP22 12 14 20 1,0 9 08
BB1212EP22 12 14 20 1,0 12 1,2
BB1215EP22 12 14 20 1,0 15 1,3
BB1217EP22 12 14 20 1,0 17| e | S
BB1220EP22 12 14 20 1,0 20 1,5
BB1412EP22 14 16 22 1,0 12 0,9
BB1417EP22 14 16 22 1,0 17 1,5 +0,102
BB1509EP22 15 17 23 1,0 9 1,0 +0,032
BB1512EP22 15 17 23 1,0 12 1,2
BB1517EP22 15 17 23 1,0 17 1,5
BB1520EP22 15 17 23 1,0 20 1,8
BB1612EP22 16 18 24 1,0 12 13
BB1617EP22 16 18 24 1,0 17 1,7
BB1812EP22 18 20 26 1,0 12 1,4
BB1817EP22 18 20 26 1,0 i7 | 2
BB2012EP22 20 23 30 1,5 15 24
BB2017EP22 20 23 30 1,5 165 32 10021
BB2022EP22 20 23 30 15 215 39 0
BB2512EP22 25 28 35 1,5 15 29
BB2517EP22 25 28 35 15 165 39 T
BB2522EP22 25 28 35 15 215 49 '
BB3016EP22 30 34 42 2,0 16 6,4
BB3026EP22 30 34 42 2,0 26 95
BB3040EP22 30 34 42 2,0 40 139 L0025
BB4016EP22 40 44 52 2,0 16 8,4 0
BB4026EP22 40 44 52 2,0 26 12,4
BB4050EP22 40 44 52 2,0 50 222
BB5026EP22 50 55 63 2,0 26 188 0:029
BB5060EP22 50 55 63 2,0 60 404 10030
BB6050EP22 60 65 73 2,0 50 405 0
BB6070EP22 60 65 73 2,0 70 556

Pozostate wymiary dostepne na zyczenie.
D; s = Tolerancje Srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w Srodku obudowy H7

GGBEARINGS.COM

Fazowania zewnetrzne
i promienie wewnetrzne

S Co rimax
1,0 0,5 0,1
1,5 0,8 0,2

S r (mm)
<1 0,3
>1 0,5

Zalecana klasa toleranciji dla
watkow: h9



OFTED
(]
EP°43 —
. t
Tu leje £ B Fazowania zewnetrzne
o a a - i promienie wewnetrzne
walcowe < E
- S Co rimax
oo ’\ l 1,0 0,5 0,2
© ﬁ 77 1,5 0,8 03
Z
Detal Z Bhia Ra 4_9/, 2 0,8 O,?
Zalecana klasa tolerancji dla
watkéw: h9
Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z specyfikacjg firmy GGB
Nr czesci Dane techniczne
Wymiary Tolerancja instalacijie
G G B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokoé¢ Waga  Obudowa D:
oD @ Do B g H7 2
0806EP43 8 10 6 0,2
0808EP43 8 10 8 0,3
0810EP43 8 10 10 0,4 +8,01 5
0812EP43 8 10 12 0,5
0815EP43 8 10 15 0,6
1004EP43 0 12 4 02 e
1006EP43 10 12 6 0,3
1008EP43 10 12 8 0,4
1010EP43 10 12 10 0,5
1015EP43 10 12 15 0,7
1020EP43 10 12 20 1,0
1210EP43 12 14 10 0,6
1212EP43 12 14 12 0,7
1215EP43 12 14 15 0,9 +0,018
1220EP43 12 14 20 1,2 g
1415EP43 14 16 15 1,0
1420EP43 14 16 20 1,4 +0,086
1425EP43 14 16 25 1,7 +0,016
1515EP43 15 17 15 1,1
1520EP43 15 17 20 1,4
1525EP43 15 17 25 1,7
1625EP43 16 18 25 1,8
1825EP43 18 20 25 2,0
2010EP43 20 23 10 1,5
2015EP43 20 23 15 2,2
2020EP43 20 23 20 29 8021 04
2030EP43 20 23 30 4.4 +0,020
2515EP43 25 28 15 2,7
2520EP43 25 28 20 3,6

Pozostate wymiary dostepne na zyczenie.
D; s = Tolerancje Srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w Srodku
obudowy H7

GGBEARINGS.COM l:"
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Tuleje
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Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z specyfikacjg firmy GGB

Nr czesci Dane techniczne

Wymiary Tolerancja instalacjie

GGB Wewnetrzna Zewnetrzna Kotnierza Grubos’é Szeroko§¢ Waga Obudowa D:
@ D Do @Dy kolnierza By B g H7 i

BB0S06EP43 8 10 15 1,0 55 04
BBOS0SEP43 8 10 15 1,0 75 o5 015
BB0810EP43 8 10 15 1,0 10 05
BB1007EP43 10 12 18 1,0 7 06 +0,071
BB1009EP43 10 12 18 1,0 9 07 +0,013
BB1012EP43 10 12 18 1,0 12 08
BB1015EP43 10 12 18 1,0 15 1,0
BB1017EP43 10 12 18 1,0 17 141
BB1207EP43 12 14 20 1,0 7 06
BB1209EP43 12 14 20 1,0 9 08
BB1212EP43 12 14 20 1,0 2 | 92
BB1215EP43 12 14 20 1,0 15 13 40018
BB1217EP43 12 14 20 1,0 17 14 0
BB1220EP43 12 14 20 1,0 20 15
BB1412EP43 14 16 22 1,0 12 09 e
BB1417EP43 14 16 22 1,0 17 15 '
BB1509EP43 15 17 23 1,0 9 1,0
BB1512EP43 15 17 23 1,0 12 12
BB1517EP43 15 17 23 1,0 17 15
BB1520EP43 15 17 23 1,0 20 1,8
BB1617EP43 16 18 24 1,0 7 | a7
BB2012EP43 20 23 30 1,5 115 24
BB2017EP43 20 23 30 1,5 16,5 32
BB2022EP43 20 23 30 15 215 39 40021 +0,104
BB2512EP43 25 28 35 1,5 15 29 0 +0,020
BB2517EP43 25 28 35 1,5 16,5 39
BB2522EP43 25 28 35 1,5 215 49

Pozostate wymiary dostepne na zyczenie.

D; s = Tolerancje Srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w Srodku obudowy H7

.:,:' GGBEARINGS.COM

Fazowania zewnetrzne
i promienie wewnetrzne

S Co rimax
1,0 0,5 0,1
1,5 0,8 0,2

S r (mm)
<1 0,3
>1 0,5

Zalecana klasa toleranciji dla
watkow: h9



OFTED
(]
EP°63 L
. t
Tu leje £ B Fazowania zewnetrzne
o a a - i promienie wewnetrzne
walcowe < E
- l S Co rimax
N 5 1,0 0,5 0,2
o Col= ﬁso r\/ﬂ 15 08 0,3
Z
Detal Z Bhia Ra 4_9/, 2 0,8 O,?
Zalecana klasa tolerancji dla
watkéw: h9
Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z specyfikacjg firmy GGB
Nr czesci Dane techniczne
Wymiary Tolerancja instalacijie
G G B Wewnetrzna Zewnetrzna Szerokoé¢ Waga  Obudowa D:
oD @ Do B g H7 2
0806EP63 8 10 6 0,2
0808EP63 8 10 8 0,3
0810EP63 8 10 10 0,4 +8,01 5
0812EP63 8 10 12 0,5
0815EP63 8 10 15 0,6
1004EP63 0 12 4 02 e
1006EP63 10 12 6 0,3
1008EP63 10 12 8 0,4
1010EP63 10 12 10 0,5
1015EP63 10 12 15 0,7
1020EP63 10 12 20 1,0
1210EP63 12 14 10 0,6
1212EP63 12 14 12 07 10018
1215EP63 12 14 15 0,9
1220EP63 12 14 20 1,2
1415EP63 14 16 15 1,0 +0,086
1420EP63 14 16 20 1,4 +0,016
1425EP63 14 16 25 1,7
1515EP63 15 17 15 1,1
1520EP63 15 17 20 1,4
1525EP63 15 17 25 1,7
2010EP63 20 23 10 1,5
2015EP63 20 23 15 2,2
2020EP63 20 23 20 2,9 +0021  +0,104
2030EP63 20 23 30 4,4 0 +0,020
2515EP63 25 28 15 2,7
2520EP63 25 28 20 3,6

Pozostate wymiary dostepne na zyczenie.
D; 2 = Tolerancje Srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w Srodku
obudowy H7

GGBEARINGS.COM l:y‘
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Tuleje
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Wymiary [mm], wymiary i materiat zgodne z specyfikacjg firmy GGB

Nr czesci Dane techniczne

Wymiary Tolerancja instalacjie

GGB Wewnetrzna Zewnetrzna Kotnierza Grubos’é Szeroko§¢ Waga Obudowa D:
@ D Do @Dy kolnierza By B g H7 i

BB0S06EP63 8 10 15 1,0 55 04
BB0SOSEP63 8 10 15 1,0 75 o5 015
BB0810EP63 8 10 15 1,0 10 05
BB1007EP63 10 12 18 1,0 7 06 +0,071
BB1009EP63 10 12 18 1,0 9 07 +0,013
BB1012EP63 10 12 18 1,0 12 08
BB1015EP63 10 12 18 1,0 15 1,0
BB1017EP63 10 12 18 1,0 17 141
BB1207EP63 12 14 20 1,0 7 06
BB1209EP63 12 14 20 1,0 9 08
BB1212EP63 12 14 20 1,0 2 | 92
BB1215EP63 12 14 20 1,0 15 13 40018
BB1217EP63 12 14 20 1,0 17 14 0
BB1220EP63 12 14 20 1,0 20 15
BB1412EP63 14 16 22 1,0 12 09 e
BB1417EP63 14 16 22 1,0 17 15 '
BB1509EP63 15 17 23 1,0 9 1,0
BB1512EP63 15 17 23 1,0 12 12
BB1517EP63 15 17 23 1,0 17 15
BB1520EP63 15 17 23 1,0 20 1,8
BB1617EP63 16 18 24 1,0 7 | a7
BB2012EP63 20 23 30 1,5 115 24
BB2017EP63 20 23 30 1,5 16,5 32
BB2022EP63 20 23 30 15 215 39 40021 +0,104
BB2512EP63 25 28 35 1,5 15 29 0 +0,020
BB2517EP63 25 28 35 1,5 16,5 39
BB2522EP63 25 28 35 1,5 215 49

Pozostate wymiary dostepne na zyczenie.

D; s = Tolerancje Srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w Srodku obudowy H7

‘.I.’ GGBEARINGS.COM

Fazowania zewnetrzne
i promienie wewnetrzne

S Co rimax
1,0 0,5 0,1
1,5 0,8 0,2

S r (mm)
<1 0,3
>1 0,5

Zalecana klasa toleranciji dla
watkow: h9



Nr czesci Dane techniczne

KA Glacetal

Podktadki
oporowe

Wymiary
GGB Wewnetrzna Zewnetrzna Grubosé Waga

Di Do St g
WC10KA 10,5 24,20 1,65 0,8
WC12KA 12,5 26,20 1,65 0,9
WC14KA 14,5 30,20 1,65 1,1
WC16KA 16,5 32,20 1,65 1,3
WC18KA 18,5 36,20 1,65 1,6
WC20KA 20,5 38,20 1,65 1,7
WC22KA 22,5 42,20 1,65 2,0
WC24KA 24,5 44,20 1,65 2,2
WC25KA 25,5 48,20 1,65 2,8
WC28KA 28,5 48,20 1,65 2,5
WC30KA 30,5 54,20 1,65 3,3
WC35KA 36,0 62,20 1,65 4,3
WC40KA 41,0 66,20 1,65 4,7
WC45KA 46,0 74,20 2,15 5,6
WC50KA 51,0 78,20 2,15 5,8

Pozostate wymiary dostepne na Zyczenie.

St-0.30
—

Di+04

Do-04

GGBEARINGS.COM ‘.j .
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GAR-MAX®

Tuleje

walcowe

*2)

Grubos¢ warstwy $lizgowej Sy = 0,63

Bos )
'
@ _—
}
S = a
)
i W 7z R

Elastycznos¢ likwiduje
naprezenia powodowane przez
fozyska samonastawne. Z tego

powodu doktadno$é

wymiarowa i pasowanie moze
by¢ mierzone tylko za pomocg
sprawdzianu pierscieniowego i
po zamontowaniu tulei.

*1) Gratowanie ,bebnowe".
Wykonanie fazowania jest
mozliwe, ale w dodatkowej

obrébce.

*2) dla érednicy Dj >75 = B4

Wymiary [mm]

Nr czesci Dane techniczne Nr czesci Dane techniczne
. Tolerancja : Tolerancja
GGB L instalacijie GGB Rk instalacijie
Wewn. Zewn. Szero- Grubos¢ Waga Obudowa Luz min./ Wewn. Zewn. Szero- Grubos¢ Waga Obudowa Luz min./
@ODi ©@Do kos¢B S g czop  maks. @D ODo kos¢B S g czop  maksx
162015GM 16 20 15 2,0 3,8 +0,020 708040GM 70 80 40 5,0 86,7
162020GM 16 20 20 2,0 4,8 +0,198 708050GM 70 80 50 50 1102
202415GM 20 24 15 2,0 4,1 - 708055GM 70 80 55 50 1213 +0,030
202420GM 20 24 20 2,0 54 :0’20 4 708060GM 70 80 60 50 130,00 +0,236
202425GM 20 24 25 2,0 6,8 ' 708070GM 70 80 70 50 1542
222620GM 22 26 20 2,0 6,5 708080GM 70 80 80 50 1734
222625GM 22 26 25 2,0 8,0 758550GM 75 85 50 50 1175
253020GM 25 30 20 2,5 8,1 758560GM 75 85 60 50 1409
253025GM 25 30 25 2,5 10,6 758570GM 75 85 70 50 1645
253030GM 25 30 30 2,5 12,1 T 758580GM 75 85 80 50 1879 +0,040
283422GM 28 34 22 3,0 12,0 10'208 809050GM 80 90 50 50 1248 +0,271
303620GM 30 36 20 3,0 11,7 ' 809060GM 80 90 60 50 1498 H7
303630GM 30 36 30 3,0 17,4 809070GM 80 90 70 50 1747 h8
303636GM 30 36 36 3,0 21,0 809080GM 80 90 80 50 1997
303640GM 30 36 40 3,0 23,3 859560GM 85 95 60 50 1586 -
303650GM 30 36 50 3,0 29,1 859580GM 85 95 80 50 2115 10’279
354130GM 35 41 30 3,0 20,1 9010570GM 90 105 70 7,5 3006 '
354135GM 85 41 35 3,0 23,5 10011580GM 100 115 80 7,5 3788 0,040
354140GM 35 41 40 3,0 26,8 100115100GM 100 115 100 7,5 4735 10’304
354150GM 35 41 50 3,0 33,5 +0,020 100115120GM 100 115 120 7,5 5682 '
404820GM 40 48 20 40 207 Hr 0214 110125100GM 110 125 100 7,5 5175 +0,040
404830GM 40 48 30 4,0 31,0 h8 110125120GM 110 125 120 7,5 6209 +0,309
404840GM 40 48 40 4,0 41,4 120135100GM 120 135 100 7,5 561,6 +0,040
404850GM 40 48 50 4,0 51,7 120135120GM 120 135 120 7,5 673,9 +0,329
455330GM 45 53 30 4,0 34,5
455340GM 45 53 40 4,0 46,1
455345GM 45 53 45 4,0 51,8 . .
455350GM 45 53 50 40 575 - Wymiary po ztozeniu
+0,
455360GM 45 53 60 4,0 69,1 10,244 Wewnetrzna Wewnetrzna
505830GM 50 58 30 4,0 38,1 O D; o D;
505840GM 50 58 40 4,0 50,8 +0,190 +0,265
505850GM 50 58 50 4,0 63,4 16-25 +0,110 >70-85 +0,165
505860GM 50 58 60 4,0 76,1 >05 - 40 +0,195 ~85-100 +0,275
556330GM 55 63 30 40 41,6 :2;;2 ig;ﬁ
556340GM 55 63 40 4,0 55,5 >40 - 50 +o130  >100-110 L o%os
556360GM 55 63 60 4,0 83,2 +0,240 +0,305
607030GM 60 70 30 50 57,3 0,025 >50-85  ,g140 >110-120 i 44g9
607040GM 60 70 40 5,0 76,4 e +0,245
+0,251 >65 - 70 o
607045GM 60 70 45 5,0 85,9
607050GM 60 70 50 5,0 95,4
Zewnetrzna Zewnetrzna
607060GM 60 70 60 50 114,6 @D, oD,
657550GM 65 75 50 50 1028
= = +0,090 +0,125
>16-25 +0,040 >70-85 +0,075
+0,095 +0,135
>25 - 40 +0.045 >85 - 100 +0.085
+0,105 +0,140
>40 - 50 +ooss  >100-110 L gngn
+0,115 +0,170
>50 - 70 +ooss  >110-120 L oygg
GGBEARINGS.COM
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Nr czesci Dane techniczne

GGB-BP25

Spiek brazu
Tuleje walcowe

Ol

tynaD; <20mm =50pum

tyna20mm < D;<35mm = 70 um

tynaD; >35=100um

Sciecie C=(0,1t00,2) S3
minimum 0,2 mm

B>10+1%

B<10=0,1mm

Nr czesci Dane techniczne

: Tolerancja . Tolerancja
GGB VAL - instalaci%e GGB UL - instalaci%e
Wewnetrzna Zewnetrzna Szeroko$¢  Waga Obudowa Wewnetrzna Zewnetrzna Szeroko$¢  Waga ~ Obudowa
2 Dj Do B g czop @ D Do B g czop
020502BP25 2 5 2 0,2 101310BP25 10 13 10 3,6
020503BP25 2 5 3 0,3 101316BP25 10 13 16 53
030604BP25 3 6 4 0,6 101320BP25 10 13 20 7,3
030606BP25 3 6 6 0,9 101325BP25 10 13 25 9,1
030610BP25 3 6 10 1,4 101410BP25 10 14 10 5,1
040704BP25 4 7 4 0,7 101416BP25 10 14 16 8,1
040708BP25 4 7 8 1,4 101420BP25 10 14 20 10,1
040712BP25 4 7 12 21 101425BP25 10 14 25 12,6
040804BP25 4 8 4 1,0 101510BP25 10 5] 10 6,6
040808BP25 4 8 8 2,0 101516BP25 10 15 16 10,2
040812BP25 4 8 12 3,0 101520BP25 10 15 20 13,2
050805BP25 5 8 5 1,0 101525BP25 10 i) 28] 16,4
050808BP25 5 8 8 1,7 101610BP25 10 16 10 8,2
050810BP25 5 8 10 21 101616BP25 10 16 16 13,1
050812BP25 5 8 12 25 101620BP25 10 16 20 16,4
050816BP25 5 8 16 3,3 101625BP25 10 16 25 20,5
050904BP25 5 9 4 1,3 121512BP25 12 15 12 5,1
050905BP25 5 9 5 1,5 121516BP25 12 5] 16 6,8
050908BP25 5 9 8 2,4 121520BP25 12 15 20 8,5
060906BP25 6 9 6 1,4 121525BP25 12 15 25 10,6
060910BP25 6 9 10 2,4 121612BP25 12 16 12 71
060912BP25 6 9 12 3,8 121616BP25 12 16 16 9,4
060916BP25 6 9 16 3,5 121620BP25 12 16 20 11,8
061006BP25 6 10 6 2,0 b7 121625BP25 12 16 25 14,7 H7
061010BP25 6 10 10 3,3 F 121712BP25 12 17 12 9,2 f7
061012BP25 6 10 12 3,9 121716BP25 12 17 16 12,2
061016BP25 6 10 16 54 121720BP25 12 17 20 15,3
061206BP25 6 12 6 3,4 121725BP25 12 17 25 19,1
061210BP25 6 12 10 5,7 121812BP25 12 18 12 10,7
061212BP25 6 12 12 6,8 121816BP25 12 18 16 14,6
061216BP25 6 12 16 9,1 121820BP25 12 18 20 17,6
071005BP25 7 10 5 1,4 121825BP25 12 18 25 22,3
071008BP25 7 10 8 2,2 141814BP25 14 18 14 9,4
071010BP25 7 10 10 2,7 141818BP25 14 18 18 11,7
081108BP25 8 11 8 2,4 141822BP25 14 18 22 14,8
081112BP25 8 11 12 3,6 141828BP25 14 18 28 18,9
081116BP25 8 11 16 4.8 142014BP25 14 20 14 15,0
081120BP25 8 11 20 6,0 142018BP25 14 20 18 19,4
081208BP25 8 12 8 3,4 142022BP25 14 20 22 23,6
081212BP25 8 12 12 &1 142028BP25 14 20 28 30,0
081216BP25 8 12 16 6,7 151916BP25 15 19 16 11,4
081220BP25 8 12 20 8,4 151920BP25 15 19 20 14,3
081408BP25 8 14 8 5,6 151925BP25 15 19 25 18,0
081412BP25 8 14 12 8,3 151932BP25 15 19 32 22,9
081416BP25 8 14 16 11,0 152116BP25 15 21 16 18,2
081420BP25 8 14 20 13,9 152120BP25 15 21 20 22,0
091206BP25 9 12 6 2,0 152125BP25 15 21 25 27,5
091210BP25 9 12 10 3,3 152132BP25 15 21 32 36,2
091214BP25 9 12 14 4,6

Pozostate wymiary/materiaty oraz cz Sci specjalne na yczenie.

Uwaga: Firma GGB nie wykonuje dzielenia, ani skracania.

Tolerancje odpowiednie dla grubo ci cianki < 4 mm.

W przypadku grubo ci cianki rownej 4 mm i wi kszej nale y kontaktowa si z

firm GGB.

GGBEARINGS.COM pxl



o - b
f 4 Ol ts
v 4 )
- = .;/w

W G G B = B P2 5 Po wcisnieciu tulei w otwér obudowy

- f H7 przy pomocy trzpienia m6, tuleja
SpIEk brqzu Cixas’ ||, walcowa ma $rednice wewnetrzng H7

. s t+H a (H8 dla @ = 50 mm), a tuleje kotier-

TUIele walcowe zowe majg Srednice wewnetrzng H8.

Tolerancja dostawy zgodnie z normg

— o ||<Cox45° ISO to F7/s7 dla tulei walcowych (dla
Srednicy Di > 50 mm i Do > 50 mm
F8/s8), a dla tulei kotnierzowych F8/s8.

Nr czesci Dane techniczne Nr czesci Dane techniczne

; Tolerancja : Tolerancja
GGB L - instalaci%e GGB ULETR - instalaci%e
Wewnetrzna Zewnetrzna Szeroko$¢  Waga Obudowa Wewnetrzna Zewnetrzna Szeroko$¢  Waga ~ Obudowa
2 Dj @ Do B g czop @ D @ Do B g czop
162016BP25 16 20 16 12,2 283222BP25 28 32 22 27,8
162020BP25 16 20 20 15,3 283236BP25 28 32 36 45,4
162025BP25 16 20 25 19,0 283245BP25 28 32 45 56,8
162032BP25 16 20 32 24,2 283322BP25 28 33 22 34,2
162216BP25 16 22 16 19,2 283345BP25 28 33 45 73,1
162220BP25 16 22 20 24,0 283622BP25 28 36 22 57,4
162225BP25 16 22 25 30,0 283628BP25 28 36 28 73,1
162232BP25 16 22 32 38,3 283636BP25 28 36 36 93,9
182218BP25 18 22 18 15,1 283645BP25 28 36 45 117,4
182222BP25 18 22 22 18,5 303824BP25 30 38 24 68,7
182228BP25 18 22 28 23,6 303830BP25 30 38 30 85,8
182236BP25 18 22 36 30,3 303838BP25 30 38 38 108,7
182418BP25 18 24 18 23,8 323820BP25 32 38 20 44,2
182422BP25 18 24 22 29,2 323825BP25 32 38 25 55,2
182428BP25 18 24 28 37,1 323832BP25 32 38 32 70,7
182436BP25 18 24 36 47,7 323840BP25 32 38 40 88,4
182518BP25 18 25 18 28,6 323850BP25 32 38 50 110,5
182522BP25 18 25 22 35,0 324025BP25 32 40 25 75,7
182528BP25 18 25 28 44,5 324032BP25 32 40 32 96,9
182536BP25 18 25 36 57,2 324040BP25 32 40 40 121,2
202416BP25 20 24 16 14,8 324050BP25 32 40 50 151,4
202420BP25 20 24 20 18,6 354422BP25 35 44 22 82,1
202425BP25 20 24 25 23,1 354428BP25 35 44 28 130,6 H7
202432BP25 20 24 32 29,8 354435BP25 35 44 35 130,7 f7
202516BP25 20 25 16 18,9 354525BP25 35 45 25 105,6
202520BP25 20 25 20 23,7 H7 354535BP25 35 45 35 147,2
202525BP25 20 25 25 29,6 7 354540BP25 35 45 40 168,3
202532BP25 20 25 32 37,8 354550BP25 35 45 50 211,
202616BP25 20 26 16 23,2 364245BP25 36 42 45 110,8
202620BP25 20 26 20 29,2 364545BP25 36 45 45 171,6
202625BP25 20 26 25 36,2 384425BP25 38 44 25 64,4
202632BP25 20 26 32 46,3 384445BP25 38 44 45 116,9
202816BP25 20 28 16 32,3 404625BP25 40 46 25 67,8
202820BP25 20 28 20 40,4 404632BP25 40 46 32 86,8
202832BP25 20 28 32 64,6 404640BP25 40 46 40 108,5
222718BP25 22 27 18 23,2 404650BP25 40 46 50 135,7
222728BP25 22 27 28 36,1 405025BP25 40 50 25 118,3
222736BP25 22 27 36 46,4 405032BP25 40 50 32 152,7
222818BP25 22 28 18 28,5 405040BP25 40 50 40 189,3
222822BP25 22 28 22 34,9 405050BP25 40 50 50 239,0
222828BP25 22 28 28 44,4 455128BP25 45 51 28 84,8
222836BP25 22 28 36 57,0 455535BP25 45 55 35 185,9
222918BP25 22 29 18 33,8 455545BP25 45 5] 45 237,4
222936BP25 22 29 36 67,6 455628BP25 45 56 28 163,6
253020BP25 25 30 20 28,9 455636BP25 45 56 36 210,4
253025BP25 25 30 25 36,2 455656BP25 45 56 56 327,2
253032BP25 25 30 32 43,6 Pozostate wymiary/materialy oraz cz $ci specjalne na yczenie.
253040BP25 25 30 40 57,9 Uwaga: Firma GGB nie wykonuje dzielenia, ani skracania.
253220BP25 25 32 20 42,0 Tolerancje odpowiednie dla grubo ci cianki < 4 mm.
253295BP25 25 32 o5 52,4 gt n;q)r(z}yggdku grubo ci cianki réwnej 4 mm i wi kszej nale y kontaktowa si z
253232BP25 25 32 32 67,1
253240BP25 25 32 40 83,9

“E l GGBEARINGS.COM
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B GGB-BP25 2

Sple_k brqzu 3 R L L tynaD; <20mm =50pum
Tuleje walcowe U | I | N tyna20mm < D;<35mm = 70 um
tynaD; >35=100um
Sciecie C=(0,1t00,2) S5
_|lcaxas minimum 0,2 mm
B B>10+x1%

B<10=0,1mm

Nr czesci Dane techniczne

- Tolerancja
GGB Wymiary B instalaci%e
Wewnetrzna Zewnetrzna Szeroko$¢  Waga Obudowa
2 Di 2 Do B g czop
505640BP25 50 56 40 133,9
506032BP25 50 60 32 185,1
506040BP25 50 60 40 231,4
506050BP25 50 60 50 289,3
506063BP25 50 60 63 357,2
556540BP25 55 65 40 244,0
556555BP25 55 65 55 335,6 H7
556570BP25 55 65 70 440,3 K7
607050BP25 60 70 50 304,9
607060BP25 60 70 60 409,9
607090BP25 60 70 90 614,9
608090BP25 60 80 90 1324,6
708090BP25 70 80 90 709,7
7080120BP25 70 80 120 975,0
100120120BP25 100 120 120 2860,0

Pozostate wymiary/materiaty oraz cz $ci specjalne na yczenie.

Uwaga: Firma GGB nie wykonuje dzielenia, ani skracania.

Tolerancje odpowiednie dla grubo ci cianki < 4 mm.

W przypadku grubo ci cianki rownej 4 mm i wi kszej nale y kontaktowa si z
firm GGB.

GGBEARINGS.COM L.Li



E B Cox45°
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= GGB-BP25 '
- =
Splek brqzu f e tynaDj <20mm =60um
N N L v D - tyna20mm < D;<35mm = 80 pm
Tuleje kotnierzowe SeqTT & t;naD; >35=100pum
Sciecie C=(0,1100,2) S5
minimum 0,2 mm
ML »]\é«smm r=max.0,3xS3
B B>10+x1%
B<10=0,1mm
: Tolerancja : Tolerancja
GGB Wymnaw N instalaci%e GGB Wyn.uary - instalaci%e
Wewn. Zewn. Kofnierza Szerokod¢ Grubos¢ Waga Obudowa Wewn. Zewn. Kofnierza Szerokos¢ Grubos¢ Waga Obudowa
@Dj ©OD, @Dy B kohierzaBy g " czop @D @Dy, @Dy B komierzaBy g " czop
BB030604BP25 3 6 9 4 1,5 0,9 BB182218BP25 18 22 26 18 2,0 17,1
BB030606BP25 3 6 9 6 1,5 1,2 BB182222BP25 18 22 26 22 2,0 20,5
BB030610BP25 ) 6 9 10 1,5 1,8 BB182228BP25 18 22 26 28 2,0 25,6
BB040804BP25 4 8 12 4 2,0 1,8 BB182418BP25 18 24 30 18 3,0 29,0
BB040808BP25 4 8 12 8 2,0 2,9 BB182422BP25 18 24 30 22 3,0 34,2
BB040812BP25 4 8 12 12 2,0 3,9 BB182428BP25 18 24 30 28 3,0 42,2
BB061006BP25 6 10 14 6 2,0 3,0 BB202416BP25 20 24 28 16 2,0 17,0
BB061010BP25 6 10 14 10 2,0 4,4 BB202420BP25 20 24 28 20 2,0 20,7
BB061016BP25 6 10 14 16 2,0 6,4 BB202425BP25 20 24 28 25 2,0 25,5
BB081208BP25 8 12 16 8 2,0 4,5 BB202616BP25 20 26 32 16 3,0 29,0
BB081212BP25 8 12 16 12 2,0 6,2 BB202620BP25 20 26 32 20 3,0 34,5
BB081216BP25 8 12 16 16 2,0 7,9 BB202625BP25 20 26 32 25 3,0 40,0
BB091410BP25 9 14 19 10 2,5 8,2 BB202632BP25 20 26 32 32 3,0 51,8
BB091414BP25 9 14 19 14 2,5 10,6 BB222718BP25 22 27 32 18 2,5 27,0
BB101310BP25 10 13 16 10 1,5 9,1 BB222722BP25 22 27 32 22 2,5 32,5
BB101316BP25 10 13 16 16 1,5 6,5 BB222728BP25 22 27 32 28 2,5 40,0
BB101320BP25 10 13 16 20 1,5 8,0 BB222825BP25 22 28 34 25 3,0 451
BB101510BP25 10 15 20 10 2,5 8,9 BB222922BP25 22 29 36 22 315 49,7
BB101516BP25 10 15 20 16 25 128 BB222936BP25 22 29 36 36 3,5 75,8
BB101520BP25 10 15 20 20 25 | 18 BB253020BP25 25 30 35 20 2,5 33,2
BB101608BP25 10 16 22 8 30 10,2 BB253025BP25 25 30 85 25 2,5 40,4
BB101610BP25 10 16 22 10 30 118 BB253032BP25 25 30 35 32 2,5 50,6
BB101616BP25 10 16 22 16 30 16,7 BB253220BP25 25 32 39 20 3,5 51,2
BB121512BP25 12 15 18 12 1,5 5,9 BB253225BP25 25 32 39 25 315 61,6
BB121516BP25 12 15 18 16 1,5 7,8 BB253232BP25 25 32 39 32 3,5 76,3
BB121520BP25 12 15 18 20 1,5 9,3 b7 BB283622BP25 28 36 44 22 4,0 72,7 7
BB121712BP25 12 17 22 12 25 11,7 3 BB283636BP25 28 36 44 36 4,0 106,1 7
BB121716BP25 12 17 22 16 25 148 BB303820BP25 30 38 46 20 4,0 71,4
BB121720BP25 12 17 22 20 25 179 BB303825BP25 30 38 46 25 4,0 85,8
BB121725BP25 12 17 22 25 25 216 BB303830BP25 30 38 46 30 4,0 100,1
BB121808BP25 12 18 24 8 30 115 BB323820BP25 32 38 44 20 3,0 51,9
BB121812BP25 12 18 24 12 3,0 153 BB323825BP25 32 38 44 25 3,0 62,9
BB121820BP25 12 18 24 20 30 229 BB323832BP25 32 38 44 32 3,0 78,4
BB141814BP25 14 18 22 14 20 11,1 BB324020BP25 32 40 48 20 4,0 4515
BB141818BP25 14 18 22 18 2,0 138 BB324025BP25 32 40 48 25 4,0 90,5
BB141822BP25 14 18 22 22 20 165 BB324030BP25 32 40 48 30 4,0 99,9
BB142014BP25 14 20 26 14 30 194 BB324032BP25 32 40 48 32 4,0 111,8
BB142018BP25 14 20 26 18 3,0 236 BB364522BP25 36 45 54 22 45 1054
BB142022BP25 14 20 26 22 30 279 BB364528BP25 36 45 54 28 45 1284
BB142028BP25 14 20 26 28 3,0 344 BB364536BP25 36 45 54 36 4,5 15911
BB151916BP25 15 19 23 16 2,0 132 BB404625BP25 40 46 52 25 3,0 77,3
BB151920BP25 15 19 23 20 20 16,1 BB404632BP25 40 46 52 32 3,0 96,4
BB152116BP25 15 21 27 16 30 227 BB404640BP25 40 46 52 40 3,0 118,22
BB152120BP25 15 21 27 20 30 272 BB405025BP25 40 50 60 25 50 1473
BB152125BP25 15 21 27 25 30 330 BB405032BP25 40 50 60 32 50 1808
BB152132BP25 15 21 27 32 3,0 409 BB405040BP25 40 50 60 40 50 218,44
BB162016BP25 16 20 24 16 2,0 140 BB455145BP25 45 51 57 45 3,0 1471
BB162020BP25 16 20 24 20 20 17,2 BB505632BP25 50 56 62 32 30 118,11
BB162025BP25 16 20 24 25 2,0 189 BB506032BP25 50 60 70 32 50 2195
BB162216BP25 16 22 28 16 3,0 240 BB506040BP25 50 60 70 40 5,0 2653
BB162220BP25 16 22 28 20 30 286 BB506050BP25 50 60 70 50 50 3238
BB162225BP25 16 22 28 25 3,0 347 BB607050BP25 60 70 80 50 50 3814
BB162232BP25 16 22 28 32 3,0 405 BB607060BP25 60 70 80 60 5,0 450,7
Pozostate wymiary/materiaty oraz cz $ci specjalne na yczenie.
PY Uwaga: Firma GGB nig wykonuje dz(ele'nia,'ani skracania.
‘I. GGBEARINGS.COM Tolerancje odpowiednie dla grubo ci cianki < 4 mm.
W przypadku grubo ci cianki rownej 4 mm i wi kszej nale y kontaktowa si z

firm GGB.



zalezy od D;

No. 3 dla D; < 28 mm

MBZ-B0O9 N Sden e

Spiek brazu
Tuleje walcowe

Detal Z

Nr czesci Dane techniczne

Wymiary Tolerancja instalacjie
G G B Wewnetizna Zewnetizna Szerokos¢ Waga Obudowa
QD @ Do B g czop L
1010MBZ 10 12 10 2,5
1215MBZ 12 14 15 4,4
1415MBZ 14 16 15 6,0
1420MBZ 14 16 20 8,0
1515MBZ 15 17 15 6,4
1525MBZ 15 17 25 10,6
1615MBZ 16 18 18 6,8
1620MBZ 16 18 20 9,1
1625MBZ 16 18 25 11,3
1815MBZ 18 21* 15 11,7
1820MBZ 18 21* 20 15,8
1825MBZ 18 21* 25 19,5
2015MBZ 20 23 15 12,8
2020MBZ 20 23 20 17,1
2025MBZ 20 23 25 21,3
2030MBZ 20 23 30 25,6
2215MBz 22 25 15 14,0
2230MBZ 22 25 30 28,0
2515MBZ 25 28 15 15,9
2525MBZ 25 28 25 26,5
2530MBZ 25 28 30 31,8
2830MBZ 28 31" 30 35,2
3020MBZ 30 34 20 34,0
3030MBZ 30 34 30 51,0
3040MBZ 30 34 40 68,0
3220MBZ 32 36 20 36,2
3230MBz 32 36 30 54,3
3240MBZ 32 36 40 72,5 % H9
3520MBZ 35) 39 20 39,4
3530MBZ 35 39 30 59,0
3540MBZ 35 39 40 78,8
4020MBZ 40 44 20 45,0
4030MBZ 40 44 30 67,0
4040MBZ 40 44 40 89,0
4050MBZ 40 44 50 112,0
4530MBZ 45 50 30 94,5
4550MBZ 45 50 50 158,0
5030MBZ 50 55 30 105,0
5040MBZ 50 55 40 140,0
5060MBZ 50 &5 60 210,0
5540MBZ 58 60 40 153,0
5560MBZ 85 60 60 230,0
6030MBZ 60 65 30 126,0
6040MBZ 60 65 40 168,0
6060MBZ 60 65 60 252,0
6540MBZ 65 70 40 180,0
7040MBZ 70 75 40 193,0
7080MBZ 70 75 80 386,0
7580MBZ 75 80 80 412,0
8040MBZ 80 85 40 220,0
8080MBZ 80 85 80 440,0
9040MBZ 90 95 40 243,0
9090MBZ 90 95 90 558,0
10050MBZ 100 105 50 342,0
10095MBZ 100 105 95 648,0

Pozostate wymiary dost pne na yczenie.
* rednica zewn trzna ré ni si od standardowego zakresu DU

*B +0,25

Potgczenie z tulejg

=——Di (Dia) —™Sa~—

Do

*B +0,5 dla D;> 80 mm

GGBEARINGS.COM p"



LD

Spiek brazu
Tuleje walcowe

f«——*B +0,25 —— Potgczenie z tulejg

Sz

0,3 min.

Co

~ 208
«W %w ] D
z

Detal Z *B =0,5 dla D;> 80 mm

- Tolerancja : Tolerancja
GGB SR instalacj%e GGB el Bl ) instalaci]ie
Wewn. Zewn. Szeroko$¢ Waga  Smar Obudowa Dia Wewn. Zewn. Szeroko$¢ Waga  Smar Obudowa Dia
oD @D, B g (g/szt) H7 ’ ODi @D, B 9 (9/sz) H7 i
1010LD 10 12 10 2 0,2 5030 LD 50 59) 30 87 3,2
1215 LD 12 14 15 4 0,3 5040 LD 50 55 40 119 4,2
1415LD 14 16 15 5] 0,3 5060 LD 50 55 60 175 6,8
1420 LD 14 16 20 7 0,4 5540 LD 55 60 40 129 4,2
1515 LD 15 17 15 6 0,4 5560 LD 55) 60 60 192 7,3
1525 LD 18 17 25 9 0,5 +0,018 +0,043 6030 LD 60 65 30 104 3,9
1615 LD 16 18 15 6 0,4 0 0 6040 LD 60 65 40 141 5,0 10,030 40,074
1620 LD 16 18 20 8 0,5 6060 LD 60 65 60 208 8,0 0 0
1625 LD 16 18 25 10 0,6 6540 LD 65 70 40 153 5,3
1815 LD 18 21 15 10 0,5 7040 LD 70 75 40 164 5,8
1820 LD 18 21 20 13 0,5 7080 LD 70 Ji5) 80 322 12,4
1825 LD 18 21 25 16 0,6 7540 LD 75 80 40 174 6,1
2015LD 20 23 15 11 0,5 7580 LD 75 80 80 348 13,1
2020 LD 20 23 20 15 0,6 8040 LD 80 85 40 185 6,4
2025 LD 20 23 25 18 0,7 8080 LD 80 85 80 366 14,0
2030 LD 20 23 30 22 0,9 9040 LD 90 95 40 208 7,3
2215LD 22 25 15 12 0,6 9090 LD 90 95 90 458 18,0 +0,035 +0,087
2220 LD 2 25 20 16 0,6 10050 LD 100 105 50 290 10,6 0 0
2225 LD 22 25 25 20 0,8 10095 LD 100 105 95 540 21,0
+0,021 +0,052 . . .
2230 LD 22 25 30 24 1,0 0 0 Pozostate wymiary dostepne na zyczenie.
2515 LD 25 28 15 13 0,6 D; s = Tolerancje Srednicy wewnetrznej tulei po zainstalowaniu w $rodku
2525 LD 25 28 25 23 09 obudowy H7
2530 LD 25 28 30 27 1,2
2830 LD 28 31 30 30 1,2
3020 LD 30 34 20 29 1,1
3030 LD 30 34 30 43 1,7
3040 LD 30 34 40 58 2,2
3220 LD 32 36 20 32 1,2
3230 LD 32 36 30 45 1,8
3240 LD 32 36 40 62 2,3
3520 LD 35 39 20 34 1,2
3530 LD 35 39 30 50 2,0
3540 LD 35 39 40 67 2,6
4020 LD 20 44 20 39 14 +%'°25 +%'062
4030 LD 40 44 30 56 2,3
4040 LD 40 44 40 76 2,9
4050 LD 40 44 50 94 3,8
4530 LD 45 50 30 79 2,9
4540 LD 45 50 40 107 3,8
4550 LD 45 50 50 133 4,9

“1:‘ GGBEARINGS.COM



Projekt:
A B C
tuleje tuleje 2 x tuleje
walcowe kotnierzowe kotnierzowe

Materiat obudowy: GG 20

Materiat tozyska kulkowego: GG 20

Na zyczenie dostgpne w wykonaniu ze stali

nierdzewnej i odpornym na korozje.

GGB

PB1-10M
PB1-12M
PB1-15M
PB2-20M
PB2-25M
PB3-30M
PB4-35M
PB4-40M
PB5-45M
PB6-50M
PB7-55M
PB7-60M
PB7-65M
PB8-70M
PB8-75M
PB9-80M
PB9-85M
PB10-90M
PB10-100M

oU

17,5

22,2

oB

10

12

16

20

D*

10
12
15
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
100

E

15
15
15
20
25
30
35
40
45
50
55
60
60
65
65
80
80
80
80

H

28,6
28,6
28,6
33,3
33,3
41,3
49,2
49,2
54,0
61,9
66,7
66,7
66,7
71,4
71,4
87,3
87,3
101,6
101,6

Widok X

Obudowy tozysk samonastawnych EXALIGN®

Obudowy tozysk stojacych PB

R=0,8

Hx0,25

T+0,8

Przyktadowe zaméwienie:

Rozmiar

Projekt

PB1-10M-B-DU —Materiat tulei

[
tozysko
stojgce

C

76
76
76
95
95
122
137
137
152
168
197
197
197
200
200
235
235
279
279

\ \ metryczne

Standardowa $rednica tulei D;

Nr czesci Wymiary [mm] EXALIGN® PB

L

102
102
102
124
124
159
183
183
194
214
247
247
247
254
254
295
295
330
330

W

25
25
25
32
32
41
48
48
54
57
64
64
64
70
70
89
89
102
102

T

10
10
10
13
13
16
16
16
16
19
22
22
22
25
25
32
32
32
32

R

G

33,3
33,3
33,3
39,7
39,7
51,0
60,3
60,3
73,0
79,3
83,0
83,0
83,0
89,0
89,0
108,0
108,0
130,0
130,0

N

13
13
13
16
16
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
27
27
30
30

S

41,2
41,2
41,2
50,7
50,7
63,4
76,1
76,1
88,8
100,0
110,0
110,0
110,0
120,0
120,0
139,7
139,7
170,0
170,0

L+0,8 Exos8
C=o08
I
N
! @
! 1=}
Jhoa L g dl o
| Q
|
W=08

Waga
kg
0,36
0,35
0,34
0,63
0,62
1,35
1,80
1,90
3,00
3,80
4,40
5,50
5,30
6,35
5,80
10,70
10,35
17,45
16,50

Pozostate wymiary dostepne na zyczenie.
*Wymiar D po wioZeniu standardowej tulei.

GGBEARINGS.COM ‘.L.l



A\ = Obudowy tozysk samonastawnych EXALIGN®

a® Obudowy tozysk stojacych DF

Projekt: | . T=o8
A C } i Fx08
£ -t %
7- = I
/ %
A | IR - N ;i E+10,15 o O?OI’ ;I’
A ~ Kotek ustalajgc T el o] 9 <
I tozyska kulkowego . Q Q
tuleje tuleje 2 x tuleje
i i A o W08
walcowe kotnierzowe kotnierzowe o érednicy sruby oB
Materiat obudowy: GG 20 Przyktadowe zamoéwienie:

Materiat tozyska kulkowego: GG 20 Rozmiar Projekt

Na zyczenie dostepne w wykonaniu ze stali | \

nierdzewnej i odpornym na korozjg. DF1-10M-B-DU — Materiat tulei
\

Loz_ysko\ \ metryczne
stojgce Standardowa $rednica tulei D;

Nr czesci Wymiary [mm] EXALIGN® DF

GGB oU B D E € L T w A F G S W;é’a
DF1-10M 10 15 81 103 8 23 54 6 333 412 031
DF1-12M 95 8 12 15 81 103 8 23 54 6 333 412 030
DF1-15M 15 15 81 103 8 23 54 6 833 412 029
DF2-20M o 20 89 116 10 27 64 10 397 507 048
DF2-25M 25 25 g9 116 10 30 64 10 397 507 047
DF3-30M 30 30 113 143 11 36 79 13 51,0 634 1,00
DF4-35M 35 3 130 159 14 45 95 16 603 761 1,40
DF4-40M 143 12 40 40 130 159 14 45 95 16 603 761 1,40
DF5-45M 45 45 144 175 16 51 108 16 730 888 230
DF6-50M 50 50 157 190 16 58 117 21 793 1000 290
DF7-55M 55 55 184 216 17 62 137 22 830 1100 350
DF7-60M 60 60 184 216 17 65 137 22 830 1100 430
DF7-65M 17,5 16 65 60 184 216 17 65 137 22 830 1100 410
DF8-70M 70 65 202 236 19 71 143 25 890 1200 485
DF8-75M 75 65 202 236 19 71 143 25 89,0 1200 450
DF9-80M 80 80 214 259 22 81 171 29 1080 1397 7,80
DF9-85M 2o 29 85 80 214 259 22 81 171 29 1080 1397 7,45
DF10-90M 2 80 279 324 25 91 210 32 1300 1700 1425
DF10-100M 100 80 279 324 25 91 210 32 1300 1700 13,30

Pozostate wymiary dostepne na zyczenie.
*Wymiar D po wtoZeniu standardowej tulei.

I (‘X‘] GGBEARINGS.COM



» Obudowy tozysk samonastawnych EXALIGN®

Obudowy tozysk stojacych FL

Projekt: T=o8
A B © : i ! ‘ F+038
- - =T
‘£
i i | = ©
M - ) — o = o $rednic S al ¢
% - | kit 3‘ 7 ) érubycaBy ””T’W’ S g @ g
Gz o 774,
ZR ‘ 1
tuleje tuleje 2 x tuleje 1 ! | Kotek ustalajacy W=08
walcowe kotnierzowe kotnierzowe fozyska kulkowego
Materiat obudowy: GG 20 Przyktadowe zamoéwienie:
Materiat tozyska kulkowego: GG 20 Rozmiar Projekt
Na zyczenie dostgpne w wykonaniu ze stali | \
nierdzewnej i odpornym na korozje. FL1-10M-B-DU — Materiat tulei
Lv‘:)z_ysko\ \ metryczne
stojace  Standardowa $rednica tulei D;
Nr czesci Wymiary [mm] EXALIGN® FL
GGB oU  oB D* E © L T w A F G s nga
9
FL1-10M 10 15 57 76 8 23 54 6 8BS 41,2 0,41
FL1-12M 9,5 8 12 15 57 76 8 23 54 6 33,3 41,2 0,40
FL1-15M 15 15 57 76 8 23 54 6 33,3 41,2 0,39
FL2-20M 114 10 20 20 64 89 10 27 64 10 39,7 50,7 0,63
FL2-25M 25 25 64 89 10 30 64 10 39,7 50,7 0,62
FL3-30M 30 30 79 110 11 36 79 13 51,0 63,4 1,15
FL4-35M 35 35 92 121 14 43 95 16 60,3 76,1 1,80
FL4-40M 14,3 12 40 40 92 121 14 45 95 16 60,3 76,1 1,90
FL5-45M 45 45 102 133 16 51 108 16 73,0 88,8 2,70
FL6-50M 50 50 111 143 16 58 117 21 79,3 100,0 3,60
FL7-55M 55 55 130 165 17 62 137 22 83,0 110,0 4,20
FL7-60M 60 60 130 165 17 65 137 22 83,0 110,0 5,20
FL7-65M 17,5 16 65 60 130 165 17 65 137 22 83,0 110,0 5,00
FL8-70M 70 65 143 175 19 71 143 25 89,0 120,0 6,05
FL8-75M 75 65 143 175 19 71 143 25 89,0 120,0 5,70
FL9-80M 80 80 152 197 22 81 171 29 108,0 139,7 9,40
FL9-85M 299 20 85 80 152 197 22 81 171 29 108,0 139,7 9,40
FL10-90M ’ 90 80 197 241 25 91 210 32 130,0 170,0 13,95
FL10-100M 100 80 197 241 25 91 210 32 130,0 170,0 16,30

Pozostate wymiary dostepne na zyczenie.
*Wymiar D po wioZeniu standardowej tulei.
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Obudowy tozysk UNI

Obudowy tozysk UNI
Projeki:
A B Cc
R I (S I Y I I I o
L}
tuleje tuleje 2 x tuleje
walcowe kotnierzowe kotnierzowe
Materiat obudowy: GGG40 Przyktadowe zamoéwienie:
Materiat tozyska kulkowego: 16 MnCr5 Rozmiar Projekt

Wykonanie odporne na korozje na zyczenie. | |

UNI-1-10-B-DU — Materiat tulei
\

Standardowa $rednica tulei D;

Wymiary [mm] UNI

Rozmiar J-zasieg A* B C D D4 E F G H J K L M N (0] P R S T W
1 10-25 28 72 85 135 17 95 25 56 12 8 3 46 20 34 42 23 0,5 x 45° 52 11
2 30 - 40 42 104 10,5 18 25 130 41 84 14 14 5 72 40 5il 68 45 2 x 45° 83 20
3 45 - 60 60 142 135 27 35 180 55 120 20 15 7 92 50 74 95 57 1 x 45° 112 27
4 65 - 80 75 182 175 33 45 220 75 150 24 18 10 130 70 96 125 80 1 x 45° 140 37
5 85 - 100 90 222 21 40 50 280 80 180 28 20 10 155 70 125 150 80 1 x 45° 172 40

Uwaga: Wymiary [mm] bez podanej tolerancji zgodne z DIN 7168m.
Pozostate wymiary na yczenie.
*Wymiar A po wtozeniu standardowej tulei.
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%, Obudowy tozysk MINI

Obudowy tozysk MINI
\ y tozy
Projeki:
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lozyska komierzowego walcowe kotnierzowe kotnierzowe S f\ : -
N |
@ | ©
Materiat obudowy: AIMgSi12 Przyktadowe zamoéwienie: }
Materiat tozyska kulkowego: 9SMn28K Rozmiar Projekt

||
MINI-0-8-BZ-DU — Materiat tulei

‘ \ Sworzen zaciskowy

Standardowa $rednica tulei D;

Wymiary [mm] MINI
R S

Rozmiar J-zasieg A* B (¢} D E F G H J K L M N (0] P
0 8-15 17,5 285 6,4 10,5 45 15 35 22 3 2,5 26 15 6 25 16 7,5

Uwaga: Wymiary [mm] bez podanej tolerancji zgodne z DIN 7168m.

Pozostate wymiary na yczenie.
*Wymiar A po wtozeniu standardowej tulei.
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Arkusz danych zastosowania tozyska

Nie wiesz, ktéry produkt firmy GGB spetnia wymagania Twojego zastosowania? Przejdz do witryny internetowej www.ggbpartfinder.com,
aby wypetni¢ Arkusz danych zastosowania fozyska online, a jeden ze specjalistéw ds. fozysk firmy GGB skontaktuje sie z Tobg i poleci
mozliwe rozwigzania, odpowiadajgce Twoim potrzebom. Mozesz réwniez wypehi¢ zatgczony formularz i przekaza¢ przedstawicielowi
handlowemu firmy GGB lub naszego dystrybutora.a

DANE DO OBLICZENIA PROJEKTU LOZYSKA
Zastosowanie:

Projekt / nr: llosé: [ ]Nowy projekt [ ]lstniejacy projekt
WYMIARY [mm] PASOWANIA | TOLERANCJE TYP LOZYSKA:
Srednica wewngtrzna D; Watek D, [ ] Tuleja
Srednica zewnetrzna Do Obudowa tozyska D, walcowa I _
0777777777777 L
Dtugoscé B ;
Srednica kotnierza Dy SRODOWISKO PRACY
Grubosé kotnierza B Temperatura otoczenia Toms[°]
Grubo$¢ Scianki St D Obudowa o dobrej wymianie ciepta A
Dtugosé¢ plytki slizgowej L [ ] Lekki nacisk lub izolowana obudowa [] Tuleja
Szeroko$é plytki slizgowej w o stabej wymianie ciepta kotnierzowa
Grubosc¢ ptytki slizgowej Ss D Obudowa niemetaliczna o stabej ~ gn:"
wymianie ciepta
OBCIAZENIE |:| Praca naprzemiennie w wodzie i na sucho
Obcigzenie statyczne [N] SMAROWANIE
promieniowe F dynamiczne [N]
L |:| Na sucho
Obcigzenie statycznec [N] -
osiowe F dynamiczne [N] [[] Smarowanie ciagte
Obcigzenie promieniowe [MPal] D Smarowanie cieczami procesowymi D Podktadka
wiasciwe p osiowe [MPa] |:| Tylko smarowanie poczgtkowe oporowa St
. . Yy
RUCH D Warunki hydrodynamiczne
. . Ciecz procesowa o
Predkos¢ obrotowa N [1/min] s . & o
Predkosé U [m/s] Lro‘;e, ,s‘r:amy _
Diugos¢é skoku L [mm] PrOSC dynamiczna d .
Czestotliwo$¢ skoku [1/min] DZIENNA LICZBA GODZIN PRACY
. ® Ptytka $lizgowa
Cykl oscylaciji o [°] Praca ciagta D Yy > g
Czestotliwos¢ oscylacji Nos, [1/min] Praca okresowa 2]
i Czas pracy § L
POWIERZCHNIA WSPOLPRACUJACA . h 7
Dni w roku i
Materiat =
Twardosé HB/HRC OKRES UZYTKOWANIA v
Chropowatos¢ powierzchni Ra [um] Wymagany okres uzytkowania L [h]
|:| Czes¢ specjalna (rysunek)
INFORMACJE O KLIENCIE [] Ruch obrotowy
Firma |:| Obcigzenie state
Uli
d |:| Obcigzenie rotacyjne
Miejscowos$c¢ / kod pocztowy .
[ ] Ruch oscylacyjny
Telefon Faks o
[ ] Ruch liniowy
Imie i Nazwisko
Adres e-mail Data

. [.! ! GGBEARINGS.COM



Informacje o produktach

Firma GGB zapewnia, ze opisane w niniejszym dokumencie produkty nie majg zadnych wad fabrycznych,
ani materiatowych.

Szczegoly przedstawione w niniejszej ofercie majg by¢é pomocne przy doborze materiatu oraz w ocenie jego
przydatnosci do uzycia. Informacje te sg zebrane na podstawie naszych wtasnych badan oraz ogélnie
dostepnych publikacji. Natomiast nie sg zadnym zapewnieniem takich wtasciwosci.

Oproécz jasno wyrazonego na pismie stanowiska, firma GGB nie daje zadnych gwarancji, ze produkty
opisane w niniejszym dokumencie sg odpowiednie do jakichkolwiek szczegblnych celow lub specyficznych
warunkow pracy. Firma GGB nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty, uszkodzenia ani
poniesione koszty, ktbre mogty powsta¢ w wyniku bezposredniego lub posredniego uzywania tych
produktow.

Warunki i postanowienia firmy GGB dotyczgce dostawy oraz sprzedazy, dotgczane jako integralna cze$¢
ofert, wykazéw zasobdw magazynowych i cennikow, dotyczg bezwzglednie kazdego rodzaju dziatalno$ci
prowadzonej przez firme GGB. Kopie moga by¢ udostepnione na zadanie.

Produkty sg przedmiotem ciggtych badan i rozwoju. Firma GGB zastrzega sobie prawo do poprawek w
specyfikacji oraz korekty danych technicznych bez wczesniejszego ogtaszania.

Wydanie 2016 (to wydanie zastepuje poprzednie wydania, ktére niniejszym tracg swojg waznosg).

Deklaracja dotyczgca zawartosci otowiu w wyrobach
firmy GGB i zgodnosc¢ z dyrektywg UE

Firma GGB dazy do przestrzegania wszystkich amerykanskich, europejskich i miedzynarodowych
standardéw i przepiséw dotyczgcych zawartosci ofowiu. WdrozyliSmy wewnetrzny proces, ktéry monitoruje
wszelkie zmiany w istniejgcych przepisach i standardach, a takze wspétpracujemy z naszymi klientami i
dystrybutorami, aby zapewni¢ szczegétowe przestrzeganie wszystkich wymogéw. Dotyczy to réwniez
wytycznych opisanych w przepisach RoHS i REACH.

Priorytetem firmy GGB jest prowadzenie dziatalnosci w sposéb bezpieczny i przyjazny dla $rodowiska
naturalnego. Stosujemy wiele najlepszych praktyk branzowych i dgzymy do tego, aby spetnia¢, a nawet
przekracza¢ wymagania okreslone przez wiele miedzynarodowych standardéw dotyczacych ograniczenia
emisji i bezpieczehstwa w miejscu pracy.

W kazdym z naszych zaktadow wdrozono system zarzgdzania jako$cig zgodny z normami jako$ciowymi ISO
TS 16949, ISO 9001, 1ISO 14001, ISO 50001 i OHSAS 18001.

Wszystkie nasze certyfikaty sg dostepne na stronie internetowe;j:
www.ggbearings.com/en/company/certificates. Szczegétowe wyjasnienia dotyczgce podejmowanych
przez nas dziatah zwigzanych z przestrzeganiem przepisbw REACH i RoHS mozna znalez¢ na stronie
internetowej: www.ggbearings.com/en/ company/quality-and-environment.

Zachecamy do odwiedzenia naszej strony internetowej

Fabrykacja

W temperaturze 250°C politetrafluoroetylen (PTFE) znajdujgcy sie w materiale powtoki jest catkowicie
obojetny, wiec nawet w rzadkich przypadkach kiedy tuleje DP4®, DP4-B, DP10 lub DP11 sg wiercone czy
obrabiane po montazu, nie ma ryzyka podczas wiercenia czy obrobki wykanczajgce;.

W wyzszych temperaturach moze pojawi¢ sie niewielka ilos¢ toksycznych oparéw, a ich wdychanie moze
spowodowac chorobe o objawach podobnych do grypy, ktére mogg wystgpi¢ nawet po kilku godzinach.
Objawy ustepujg bez efektéw ubocznych po 24-48 godzinach.

Takie opary mogg powstac z czgsteczek PTFE opadajgcych na zarzacy sie papieros. Dlatego w miejscu,
gdzie materiaty DP4®, DP4-B, DP10 lub DP11 sg obrabiane, palenie powinno by¢ zabronione.
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