Pompy wrzecionowe przemystowe
sredniocisnieniowe do 120 bar

Typ SM

SMF

Zastosowanie

Do tloczenia cieczy smarnych, ktére nie zawierajg czastek abra-
zyjnych i nie moga powodowac korozji materiatow z ktorych
wykonana jest pompa.

Gléwne obszary zastosowania

Przemyst petrochemiczny/ energetyka:

Do tloczenia lekkich i ciezkich olejéw grzewczych, jak réwniez
olejéw przepracowanych itp, np. jako pompy oleju opatowego,
pompy przesylowe, pompy obiegowe, pompy zasilajgce palniki.

Instalacje hydrauliczne:

Do wytwarzania ci$nienia, wzglednie ttoczenia olejow hydrau-
licznych na bazie olejow mineralnych lub smarnych cieczy
hydraulicznych, np. jako pompy hydrauliczne do wind, pomo-
stéw podnoszacych, wiréwek, pras hydraulicznych, mtotow
mechanicznych, zgniatarek, pras do ptyt wiérowych, wcigga-
rek okretowych, suwnic. Instalacje hydrauliczne $rub nape-
dowych nastawnych, urzadzenia sterowe, instalacje hydrau-
liczne witazéw wodoszczelnych, instalacje hydrauliczne wal-
carek i obrabiarek.

Przemyst ogdlny/ budowa maszyn/ budowa maszyn ciezkich:
Do ttoczenia olejow w ukladach smarnych, chtodzgco-smaruja-
cych, chtodzacych, uszczelniajacych, regulacyjnych i hydraulicz-
nych; do lekkich i ciezkich olejéw grzewczych, olejéw napedo-
wych, paliw i olejéw termalnych (zimnych), np. do turbin paro-
wych, gazowych lub wodnych jako pompy oleju smarnego,
uszczelniajacego, hydraulicznego; do sprezarek jako pompy oleju
smarnego, uszczelniajgcego, chtodzacego, do przekiadni jako
pompy oleju smarnego - do silnikéw wysokopreznych jako pom-
py oleju smarnego i chtodzacego, jak rowniez pompy paliwowe,
do walcarek jako pompy oleju smarnego i pompy hydrauliczne.

Technika okretowa/ morska
Do tloczenia olejow smarnych, chtodzacych i hydraulicznych, lek-
kich i ciezkich olejow grzewczych, ropy naftowej, jak rowniez paliw.

Budowa obrabiarek:

Do ttoczenia olejéw stosowanych przy obrébce skrawaniem,
szlifowaniu, gtebokim wierceniu, emulsji olejowo-wodnych, jak
rowniez olejow hydraulicznych.

Zbiorniki magazynowe:

Do tloczenia wszystkich cieczy smarnych takicj jak smary, ole-
je, farby, paliwa, poliole, izocyjaniany, np. jako pompy napet-
niajace i oprozniajace.

Przemyst poligraficzny:

Do ttoczenia farby do wydruku wklestego.

Przemyst chemiczny, petrochemiczny i przetwoérczy:

Do ttoczenia wszystkich cieczy smamych takich jak: oleje (Wtacz-
nie z ropg naftowa), smary, farby, lakiery, masci, pasty, poliole,
izocyjaniany, smota, bitumy, gliceryna, kleje, spoiwa, zywice, pa-
rafiny, woski, szkto wodne, a takze jako pompy przesytowe.

Przemyst farbiarski i lakierniczy:

Do tloczenia farb, lakieréw, zywic, pokostu i oleju Inianego.
Przemyst srodkéw pioracych i czyszczacych:

Do ttoczenia olejéw, smaréw, mydet i dodatkéw.
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Przemyst papierniczy i celulozowy:
Przemyst papierniczy i celulozowy:
Do ttoczenia wiskozy i pulpy celulozowej.

Przemyst spozywczy i monopolowy:
Do ttoczenia melasy, glukozy, syropow i olejow rodlinnych.

Budowa
Trojwrzecionowa pompa samozasysajaca.

Utwardzone i oszlifowane wrzeciona pracujg w wymiennym
wktadzie korpusu.

Sity poosiowe obcigzajgce wrzeciona sg kompensowane przez
tuleje wyrébwnawcze znajdujace sie na koncach wrzecion w
komorze ttocznej pompy.

Wrzeciona bierne sg napedzane hydraulicznie. Przez po-
wierzchnie gwintdw jest przenoszony jedynie moment obroto-
wy wynikajacy z tarcia pompowanej cieczy. Powierzchnie no-
Sne gwintéw sg dzieki temu praktycznie nieobcigzone i nie
ulegajg $cieraniu.

Wrzeciono napedowe jest osadzone w tozysku kulkowym. Przy
tozyskowaniu wewnetrznym jest ono smarowane pompowa-
nae ciecza. Przy tozyskowaniu zewnetrznym jest smarowane
smarem stuzy.

Jako uszczelnienie watu mogg by¢ zastosowane: diawnica,
dwa pierscienie uszczelniajgce lub nieodcigzone uszczelnie-
nie mechaniczne. Kanat zwrotny taczy komore uszczelnienia z
komorg ssawng. Z tego wzgledu uszczelnienie watu jest za-
lezne tylko od ci$nienia na ssaniu/naptywie.

Dziatanie

Dzieki szczegolnemu profilowi powierzchni bocznych wrzecion,
tworzg sie szczelne komory, ktorych objetos¢ podczas obrotu
wrzecion jest w sposoéb ciagly catkowicie przesuwana osiowo
od strony ssawnej do strony tlocznej pompy. Pomimo obrotu
wrzecion nie powstajg zadne turbulencje. Niezmienna obje-
tos¢ komor wyklucza sity zgniatajace.

Hatas/pulsacja

Budowa i sposéb dziatania pompy wrzecionowej zapewnia
bardzo niski poziom hatasu i niemal bezpulsacyjne ttoczenie.

Parametry pompy

Doktadne parametry w zaleznosci od lepkosci cieczy i predko-
Sci obrotowej pompy sg podane na indywidualnych charakte-
rystykach.

Predkos$¢ obrotowa

Z uwagi na mate wymiary obracajacych sie wrzecion, w zalez-
nosci od wielkosci i wykonania pompy, mozliwe sg predkosci
obrotowe do 11000 1/min. Przy bardzo wysokich predkosciach
obrotowych do ustalenia granicy predkosci obrotowej nalezy
bra¢ pod uwage warunki na ssaniu/naptywie, budowe uszczel-
nienia i tozyskowania walu, jak réwniez dopuszczalng pred-
kos¢ na powierzchniach profilu wrzecion.
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Granice temperatury i ci$nienia

Dopuszczalna temperatura medium

przy dtawnicy, wersja U2 i KA2 200°C
przy pierscieniach uszczelniajgcych, wersja U3 i U4 80°C
przy uszczelnieniu mechanicznym, wersja U... 150°C"
wersja D... 80°C
wersja E... 80-150°C"
Dopuszczalna wysokos$¢ ssania - wg wartosci NPSH
Dopuszczalne ci$nienie ttoczenia pompy 2
przy korpusie pompy z zeliwa szarego
GG25 55 bar
z zeliwa sferoidalnego
GGG40 90/100 bar®

ze stali spawanej 120 bar
Dopuszczalne ci$nienie naptywu

przy dtawnicy, wersja U2 i KA2 3,0 bar 4
przy pierscieniach uszczelniajacych, wersja U3 i U4 1,5 bar 9
przy nieodcigzonym uszczelnieniu mechanicznym,

wersja U..., D... i E... 7,0 bar 4

" Przy wyzszych temperaturach prosimy o kontakt.

2 Osiggane cisnienie ttoczenia w zaleznosci od lepkosci i predkosci
obrotowej mozna odczyta¢ z indywidualnych charakterystyk.

Dla cisnieniu ttoczenia do 250 bar - patrz typ VH.

90 bar przy wielkosciach 280 do 1300, 100 bar przy wielkosciach 40 do 120.
4 Przy wyzszym cisnieniu naptywu prosimy o kontakt.

)

Pompy o wielkosciach 1700 i 2200, jak réwniez wszystkie wiel-
kosci z cisnieniem wyjsciowym pompy powyzej
90/100 bar sg wykonywane w wersji ze stali spawanej. Rysun-
ki wymiarowe i przekrojowe do tych wersji nie sg zawarte w
niniejszej broszurze i w celu ich uzyskania nalezy zwréci¢ sie z
zapytaniem.

Uszczelnienie watu

Dfawnica 9 Pierscienie Uszczelnienie mechaniczne
.. | przy tozyskowaniu | uszczelniajace © przy fozyskowaniu
WielkoS¢ |\yewnetrz- zewnetrz- 2t aept EWRRUZ|
pompy nym nym . . nym etrzny
U2 KA2 U3 U4 u.. D... E.
40...2200 X X X X X X X

% Z nasycong grafitem dtawnicg PTFE

6 Z NBR (perbunan), wzglednie FPM (viton) (zwyzka ceny za viton)

7 Niechtodzone, niewymagajace konserwacji uszczelnienie mechaniczne w
wersji nieodcigzonej

Wersja materiatowa:
Pierscien slizgowy:

..12.1 (BRVGG)®
wegiel,
impregnowany antymonem

Przeciwpierscien: odlew niklowy

Uszczelnienia boczne: FPM (viton)
Sprezyna: stal CrNiMo
Czesci metalowe: stal CrNiMo

Typ SM

Zamontowany zawor regulujgcy zapewnia niewielkie nadci-
$nienie w obszarze uszczelniania watu. Dzigki temu przy pracy
ze ssaniem mozna unikna¢ zasysania powietrza przez uszczel-
nienie watu i jego suchobiegu. Wersja KA2 nie ma wbudowa-
nego zaworu regulujgcego i dlatego nie powinna by¢ stoso-
wana przy pracy ze ssaniem.

8 Specjalne uszczelnienia mechaniczne i/lub inne wersje materiatowe na
zapytanie.

tozyskowanie
Wewnetrzne tozysko kulkowe.

Wersja U...: tozysko kulkowe jest smarowane

przez medium.

Przez zewnetrzne fozysko kulkowe zwykte, smarowane
smarem

Wersja D, KA: nie wymagajace ponownego smarowania,
tozysko kulkowe zamkniete, wypetnione
smarem na caty okres pracy.

Wersja E: ze smarowaniem przez smarowniczke.
Regulacja ilosci smaru (pierscieniem
labiryntowym) zapewnia odpowiednig ilo$¢
smaru, a przez to unikniecie niedopuszczalne
go nagrzania tozyska.

Ustawienie kré¢écow / kotnierze

SMH, SMF, SMS: w uktadzie wspdtosiowym, kréciec
ssawny i ttoczny lezgce po przeciwnych
stronach z przesunieciem (nie w jednej
inii).
Kierunek przeptywu moze zosta¢ zmienio-
ny bez zmiany kierunku obrotu przez
obrécenie korpusu pompy o 180°C.

Kotnierze przy wszystkich rodzajach budowy.

Strona ssawna: PN 16 wg DIN EN 1092-2

Strona ttoczna: PN 100 wg DIN 2547

Ogrzewanie

Do ogrzewania pompy, np. przy ttoczeniu ciezkich olejow grzew-
czych lub odwrotnie przy ochtadzaniu stygngacych mediow,
moga by¢ zaoferowane nastepujgce wykonania:

Typ ggkzt?;’“ggf Ogrzewanie parg lub no$nikiem ciepta
Elementy Pokrywa Wkiad Ptaszcz
grzewcze grzewcza grzewczy grzewczy 9
SMH X X X
SMF X X X
SMS X X X

9 Pompy z ptaszczem grzewczym sg oferowane tylko w wykonaniu ze stali

M ateria]y spawanej (dokumentacja specjalna).
Nr czesci | Nazwa Wykonania materiatowe

W2 W3 W12 10)
1 Korpus pompy zeliwo szare zeliwo sferoidalne stal spawana
2 Wkiad korpusu silafont silafont silafont
3 Pokrywa pompy od strony napedu zeliwo szare zeliwo szare zeliwo szare
4 Pokrywa pompy od strony zewnetrznej zeliwo szare zeliwo szare stal spawana
4 Stopa okragta (tylko przy typach SMS) zeliwo szare zeliwo szare stal spawana
5 Pokrywa fozyskowa (przy tozyskowaniu zewnetrznym) zeliwo szare zeliwo szare zeliwo szare
5 Korpus dtawnicy (przy tozyskowaniu wewnetrznym) zeliwo szare zeliwo szare zeliwo szare
6 Stopa pompy zeliwo szare zeliwo szare stal spawana
7 Pokrywa korpusu zeliwo szare zeliwo szare zeliwo szare
8 Tuleja wyréwnawcza silafont silafont silafont
9 Pokrywa nasadzana zeliwo szare zeliwo szare zeliwo szare
9 Docisk dtawnicy (tylko w wersji U2 i KA2) zeliwo szare zeliwo szare zeliwo szare
12 Wrzeciono napedowe stal azotowana stal azotowana stal azotowana
13 Wrzeciono bierne stal azotowana stal azotowana stal azotowana

9 Dla pomp w wykonaniu ze stali spawanej (wielko$¢ 1700 i 2200, jak rowniez przy cisnieniu 90/100 bar i/lub specjalne wymagania klienta) jest do dyspozyciji

osobna dokumentacja techniczna.



Typ SM

Oznaczenie

SM H 40 E R 46 U 2

Typ—,

Forma budowy
H = pompa pozioma na stopce
E = wymienny wktad do pompy H
F = pompa w wersji do montazu
kotnierzowego bez stopki
S = pompa pionowa na cokole
EF = wymienny wkiad do pompy F i S
Wielko$¢ = teoretyczny przeptyw
przy 1450 1/min i normalnym
kacie wzniosu wrzeciona
Wykonanie wrzeciona napgdowego
Kierunek wzniosu gwintu wrzeciona
R = w prawo (wykonanie seryjne)
L = w lewo (tylko na zapytanie)
Kat wzniosu wrzeciona (w stopniach)
Cecha konstrukgji
U = fozysko toczne wewnegtrzne, uszczelnienie watu
niechtodzone/ nieogrzewane
KA = fozysko toczne zewnetrzne, dtawnica
niechtodzona/ nieogrzewana
D = tozysko toczne zewnetrzne, uszczelnienie mechaniczne
niechtodzone/ nieogrzewane
E = tozysko toczne zewnetrzne, wymagajace ponownego
smarowania, uszczelnienie mechaniczne
niechtodzone/ nieogrzewane
Uszczelnienie watu
2= dfawnica, montaz przy cechach konstrukcji U i KA
3= dwa pierscienie uszczelniajgce, montaz przy konstrukcji U
4= trzy pierscienie uszczelniajgce, montaz przy konstrukcji U
6.7= uszczelnienie mechaniczne, montaz przy konstrukcji E
12.1= uszczelnienie mechaniczne, montaz przy konstrukcji U i D
Ogrzewanie korpusu
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E w2

E = elektryczne elementy grzewcze
P = wkiad grzewczy na pare lub inny nosnik ciepta
X = pokrywa grzewcza na pare lub inny no$nik grzewczy

Y = ptaszcz grzewczy na pare lub inny nos$nik grzewczy (spec. dok. techniczna)

Wykonanie materiatowe
W2 = korpus pompy zeliwo szare GG, wktad korpusu silafont
W3 = korpus pompy zeliwo sferoidalne GGG, wktad korpusu silafont
W12 = korpus pompy stal spawana, wktad korpusu silafont

Zawor przelewowy

Pompy mogg by¢ dostarczane z wbudowanym zaworem prze-
lewowym.

Charakterystyki i rysunki przekrojowe zawordw nie sg zawarte
w niniejszej instrukcji i sa udostepniane tylko na specjalne
zamowienie.

W przypadku kiedy sa wymagane pompy bez zaworu przele-

wowego, nalezy przewidzie¢ zabezpieczenie przed przecigze-
niem przez automatyke lub zawdr przelewowy na rurociggu.

Sprzegto watu i ochrona przed przypadkowym
dotknieciem

Sprzegto watu wg DIN 740.

Ochrona przed przypadkowym dotknieciem zgodna z DIN 24
295 jest oferowana, jesli w zakres dostawy wchodzi pompa,
ptyta podstawy i sprzegto lub do zakresu dostawy nalezy klosz
silnika, wzglednie klosz ze stopka lub klosz do montazu na
Scianie.

Naped

Pompy sa zesprzeglone z silnikami elektrycznymi w réznych
wykonaniach lub innymi napedami maszynowymi bezposred-
nio (typ SMH) lub przez klosz silnika (typ SMS), wzglednie klosz
ze stopka lub klosz do montazu na $cianie (typ SMF).

Najczesciej oferowane sg trojfazowe silniki klatkowe chiodzo-
ne powierzchniowo, forma budowy B3 lub V1, ochrona IP54
wg normy |EC, klasa izolacji B, uzwojenie silnika 400VA, 50
lub 60Hz.
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Konstrukcji modutowa
TréjSrubowe pompy wrzecionowe typ SM
Jednakowe elementy tloczne przy réznych konstrukcjach korpusu

Wkiad korpusu + zestaw wrzecion
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" Dla typu SMBFA patrz broszura oddzielne karty katalogowe



