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1. OPrIS URZADZENIA

@ Zero @A
'Fun (@)
‘Hold Y
@Peak @d
| 4 A v C [ Mode
[ Set | [F1] [F2] P
1.2, UL KCTE KLAYWISZ Y

Kazdy klawisz moze by¢ naciskany na dwa sposoby:

1.2.1. NACISNIECIE NORMALNE (NN): KROTKIE NACISNIECIE KLAWISZA.

Ten sposo6b odnosi si¢ do najczesciej uzywanych funkc;ji.
1.2.2. PrzyTRZYMANIE (28): NACISKANIE KLAWISZA PRZEZ OKOLO 2 SEK.

Ten sposo6b dotyczy funkcji wyzszego poziomu (ustawienia i wybor).

Set (nn) = Wyswietla formute (2s) = Ustala formufte

Zero (nn) = Zerowanie wySwietlacza (2s) = Zero

F1 (nn) = Start dozowania / Wyt. alarmu (2s) = Recznie / Automatycznie
F2 (nn) = Stop / Sumy - Zawieszenie (2s) =

F3 (nn) = Wizualizacja formuty (2s) = Anuluje autotare

Mode (nn) = Enter (2s) =

2. Z.EROWANIE

>
% nacisnac klawisz Z (nn) aby wyzerowac wage.
In3

tq samg funkcje zerowania otrzymuje si¢ aktywujac wejscie 3
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2.1, COpts ysren ey L0

.Zero sygnalizuje wykonanie autotary, bedzie wyswietlana waga netto.
‘ Fun sygnalizuje, ze warto$c jest stabilna.
Hold
. sygnalizuje, ze funkcja HOLD jest aktywna (jesli funkcja byla wybrana).

Peak
== enalizuje, ze funkcja PEAK jest aktywna (jesh funkcja byla wybrana).

Tlclele

sygnahzujq uruchomienie odpowiadajacych przekaznikow.

— Sk.ra]r‘nej lewa Fyfra sygnalizuje: segment gorny - Waga poni-
Eﬂ E zej minimalnej, segment dolny — osiagniecie “Srodka zera”.
-
3. USTAWIENIA I WYBOR
) - VAR . . ; o .
2.0 IYIBTODA SYPROWADZALTIA SYARTOSCT LICZBOYE]

Przy wprowadzaniu warto$ci liczbowej na wyswietlaczu wystepuje liczba zwy-
kle poprzedzona litera.

Dla tej funkcji interpretuje si¢ wylacznie krétkie naci$nigcia klawiszy.

Przy pomocy strzatek ustawia si¢ odpowiednia cyfre na tej pozycji, ktéra miga.

Uzywac¢ klawiszy w sposéb nastepujacy:

aby skasowac liczbeg

aby przesuna¢ w lewo cyfre migajaca

aby przesung¢ w prawo cyfre migajaca

aby inkrementowac cyfre migajaca

aby dekrementowac cyfre¢ migajaca

O«4»>VAO

aby zaakceptowac liczbe¢, zapamig¢ta¢ i kontynuowac
Dopoki nie nacisnie si¢ klawisza [ aby zaakceptowac liczbe i kontynuowac, dopoty jest
mozliwe modyfikowanie, kasowanie, pisanie od nowa.

5.2, L/ LErons rsory PARAIETEOW

Uwzglgdmajqc, ze Wybiera si¢ sposrod dwu lub wigcej pozycji, uzywac klawiszy w spo-

s6b nastepujacy (nn):

> kazde naci$nigcie tego klawisza wskazuje na kolejng pozycje wyboru opi-
sang na wyswietlaczu

O nacisnac, aby zaakceptowa¢ wybrang pozycje, zapamie¢tac i kontynuowac

5.2 L/IErons WeEOWADZANLIA HASEA

>
' nacisnac kolejno klawisz Mode (nn) i klawisz Zero (nn) w odstepie krot-
szym niz 3 sek.
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wyswietli sic CO0000 wprowadzanie kodéw dostepu. Naciskajac kla-
wisz Mode (nn) przy wyswietlonym CO0000 powraca si¢ do wazenia.

wprowadzi¢ odpowiedni kod uzywajac strzalek i nacisnac klawisz [ | jesli
kod jest wlasciwy, wchodzi si¢ do podprogramu wyboru (jesli kod jest
bledny, nacisna¢ C 1 wpisa¢ kod od nowa).

4, WYBOR JEZYKA

Uzy¢ metody wprowadzania hasta (par. 3.3) wpisujac 00055 i zaakceptowac.

(LnGA [TALA | |LaG JEAGL ] A

ECOAN
T
wybrac jedna z tych mozliwosci
>
@ kazde naci$nigcie klawisza Zero zmienia jezyk.
< nacisniecie klawisza Mode wprowadza wybrany jezyk do pamigci.
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5. Formury

Jest mozliwe zapamigtanie do 99 formul, ktére moga by¢ przywolane z klawiatury, 15
pierwszych moze by¢ takze wybieranych zewnetrznym przelacznikiem.
Formuta, ktéra chcemy przywotac w celu dozowania, jest wybierana:

1) z zewnatrz za pomocy rotacyjnego przelacznika numerycznego (for-
muly od 1 do 15 + pozycja spoczynkowa 0). Jesli przelacznik jest w
pozycji 0, mozliwy jest wybor za pomocg klawiatury.

z klawiatury naciskajac klawisz set (nn).

\
NS

QL
—

Przesyor s 8Osy DOZUIACE]

(2]
Ll
A

Nacisna¢ klawisz Set (nn) aby wyswietli¢ formule wybrang za pomoca
przelacznika numerycznego lub klawiatury.

5.1.1. FuNKCJA NUMERU FORMULY

wyswietla F or M przez ok. 2 sek.
potem ukazuje si¢ nr wybranej formuly, ktéra moze by¢ modyfikowana.

przelaczajac pozycje przelacznika zewnetrznego zmienia si¢ formule .

@@!E

bez przelacznika lub z przetacznikiem w pozycji zero formule zmienia si¢
klawiszami uzywajac metody wprowadzania wartosci liczbowej (par. 3.1).

5.1.2. FuNKCJA CYKLI AUTOMATYCZNYCH

o)

ozwala na automatyczne powtarzanie dozowania wedlug wybranej formuly.

jesli CZAS CYKLU (par. 6.1.3) jest ustawiony na zero wyklucza si¢ usta-
anie 1 uzywanie cykli automatycznych.

£

<

jesli CZAS CYKLU (par. 6.1.3) jest r6zny od zera wyswietli si¢ ustawianie
cykli automatycznych.

wyswietli si¢ N CIC na 2 sek.

potem ukazuje si¢ liczba cykli, ktéra moze by¢ modyfikowana. Uzy¢ me-
tody wprowadzania wartosci liczbowej (par. 3.1).

g ]

przy liczbie cykli = 1 nalezy startowaé kazde dozowanie; przy liczbie cykli
od 2 do 254 po starcie wykonuje si¢ tyle dozowan ile zostalo ustawionych
1 przy liczbie cykli = 255 wykonuje si¢ kolejne dozowania az nadejdzie sy-
gnal Stop.
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5.1.3. FUNKCJA WYSWIETLANIA FORMULY

wyswietli si¢ napis SET potem wyswietla si¢ na 3 sek. ustalona wartos¢
wagi, ktora chcemy uzyskac.

wysw. PRES (3 sek.) potem ukazuje si¢ warto$¢ zwolnienia (3 sek.).

C— " wysw. CODA (3 sck.) potem ukazuje si¢ warto$¢ przesypu.

wysw. TOLL (3 sek.) potem ukazuje si¢ warto$¢ alarmu toleranci.

Ta sekwencja konczy si¢ automatycznie i urzadzenie jest gotowe do do-
zowania wedlug wlasnie przywolanej 1 wyswietlonej formuly.

<
naciskajac w dowolnym momencie wychodzi si¢ z wizualizaci.

B> &[

jesli w trakcie wizualizacji, w ciagu 20 sek. nie bedzie przeprowadzona
zadna operacja urzadzenie automatycznie powroci do wazenia.

57 VI PROVI A ZAL TR BOIVIUE DO PAVIIECT
<
Set Nacisnac klawisz Set (2s) aby wyswietli¢ i modyfikowac¢ formule wybrana

za pomocg przelacznika numerycznego lub klawiszy.

jesli przelacznik zewn. nie istniel'e lub jest w pozycji zero, nalez'i Wbrac’
formute. Pojawi si¢ napis m na 3 sek., potem m gdzie
ustawia si¢ numer zadanej formuly (zob. par. 3.1).

5.2.1. UstALENIE WAGI DOCELOWE] (SET)

>

B_
wyswietla SET na 3 sek. potem wyswietla sie U a0 dozowa-

na, ktéra moze by¢ modyfikowana (zob. ustawienia par. 3.1).
A P = set of weight odpowiada wartosci wagi, ktora chcemy uzyskac.
Mode]
E Nacisnac, aby przejs¢ dalej bez wprowadzania zmian.

5.2.2. USTALENIE PUNKTU ZMIANY PREDKOSCI DOZOWANIA (PRESET)

o_rc
rred wysw. PRES (3 sek.) potem ukaze si¢ warto$¢ zwolnienia

dozowania, ktéra moze by¢ modyfikowana (zob. ustawienia par. 3.1).

A L = set of slow value odpowiada warto$ci wagi, ktora definiuje ilo§¢ ma-
teriatu dozowanego z wolng predkoscia.. Przyktad: P = 200kg L =
30kg 170kg dozowanie szybkie 30kg dozowanie wolne.

' Nacisnac, aby przejs¢ dalej bez wprowadzania zmian.
5.2.3. Przesyp
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wysw. CODA (3 sek.) potem ukaze si¢ warto$¢ przesypu,

ktéra moze by¢ modyfikowana (zob. ustawienia par. 3.1).

@ C = setof flying quene valne odpowiada wartosci wagl, ktora odejmuje si¢

od ustawienia P 1wczesniej konczy si¢ dozowanie, aby skompensowac
warto$¢ przesypu materialu. Przyktad: P = 200kg C = 5kg dozowa-
nie konczy si¢ na 195kg i z 5kg przesypu osiaga si¢ 200kg.

<
A przy naciskajac jest mozliwe przelaczanie funkcji prze-

sypu normalnego na przesyp dodatni, ktory bedzie wyswietlony

. Przesyp dodatni jest warto$cig wagi, ktéra bedzie zsumowa-

na z wartosciag SET 1 opdznia zamknigcie dozowania (dozowanie nadci-
$nieniem lub podci$nieniem, na zakonczenie ktoérych waga obniza si¢).

H

Nacisnac, aby przejs¢ dalej bez wprowadzania zmian.

5.2.4. TOLERANCJA OSIAGNIETE] WAGI

wysw. TOLL (3 sek.) potem ukaze si¢ 1 warto$¢ alarmu tole-

rancji, ktéra moze by¢ modyfikowana (zob. ustawienia par. 3.1).

d

A = setof tolerance alarm odpowiada warto$ci wagi, ktora definiuje jaki
blad jest dopuszczalny, niedowagi lub nadwagi. Przyktad: P = 200kg A
= 2kg zatrzymanie dozowania przy wadze w przedziale 198 e 202
kg nie wywoluje alarmu, warto$ci ponizej i powyzej tego przedzia-
tu powoduja alarm.

nacisna¢ na 3 sek. aby zakonczy¢.
wyswietli sie MEMOT (3 sek.) potem nastapi powr6t do wazenia.

naciskajac 3 sek. mozna zakonczy¢ w dowolnym momencie.

bbﬁﬁ

jesli w trakcie wizualizacji, w ciagu 20 sek. nie bedzie przeprowadzona
zadna operacja urzadzenie automatycznie powroci do wazenia.
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N

PARAMETRY DOZOWANIA

U vy 18 panaty B Te O DOZOTTAL LA

(@A

—>

Uzy¢ metody wprowadzania hasta (par. 3.3)

=
whpisa¢ kod C00111 i nacisnac < aby zaakceptowac

L

jesli w trakcie wizualizacii, w ciagu 20 sek. nie bedzie przeprowadzona
zadna operacja urzadzenie automatycznie powroci do wazenia.

6.1.1. KONTROLA ZERA

wyswietla Cont O na 3 sek.. Jesli w ciagu tych 3 sek nacisnie si¢ klawisz
« przechodzi si¢ do nastepnego parametru, w przeciwnym razie ukaze
si¢ warto$¢ parametru Kontrola Zera. (zob. ustawienia par. 3.1).

Nacisnag, aby przej$¢ dalej bez wprowadzania zmian.

@EE

KONTROLA ZERA to warto$¢ wagi, ponizej ktorej uwaza sig, ze waga
jest pusta. Jednostka miary jest taka sama, jak dla wagi wyswietlane;.

Na Starcie zezwala si¢ na rozpoczecie dozowania, jesli waga jest ponizej tej ustalonej
warto$ci. Pozwala to wyzerowac i dozowac dokladnie zadana wage netto zapobiegajac
zerowaniu przy pelnych zasobnikach.. Na zakonczenie dozowania, w trakcie oproznia-
nia, kontrola zera pozwala na dezaktywacj¢ oprézniania 1 uznanie, ze waga jest pusta.
Dla “dozowan na opréznianie” przypisa¢ temu parametrowi warto$¢ 50.000.

6.1.2. Czas BLokowania PRESET

wyswietla tb PrE na 3 sek. Jesli w ciagu tych 3 sek. nacisnie si¢ klawisz
« przechodzi si¢ do nastepnego parametru, w przeciwnym razie ukaze
si¢ warto$¢ parametru Czas Blokowania Preset. (zob. ustawienia par. 3.1).

Mode]
' Nacisnag, aby przej$¢ dalej bez wprowadzania zmian.

CZAS BLOKOWANIA PRESET to czas, ktory, jesli jest ustawiony,
bedzie liczony poczawszy od osiagnigcia wartosci PRESET 1 pozwoli
ignorowac ewentualne osiggni¢cie wartosci SET z pomini¢ciem dozowa-
nia wolnego, spowodowane dynamicznym pikiem sypanego materiatu.
Jednostka miary jest 1/10 sekundy (maks. wartos¢ 25 sek.).
Ten parametr uzywany przy dozowaniu z 2 szybkosciami pozwala dozowac wigksza
cze$¢ materialu z duza szybkoscia, ignorowaé piki wagi, ktére moga przekracza¢ wage
zalozong 1 uzywac potem przez krotki czas bardzo niska szybkos¢ dopelnienia z korzy-
Scia dla predkosci 1 precyzji dozowania.

6.1.3. Czas cyxkLu

Uzywany przez funkcje automatycznych cykli dozowania.
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jesli czas cyklu jest ustawiony na zero, wyklucza si¢ uzywanie automatycz-
nych cykli.

wyswietlat C1CL na 3 sek. Jesli w ciggu tych 3 sek. nacisnie si¢ klawisz
<« przechodzi si¢ do nastgpnego parametru, w przeciwnym razie ukaze
si¢ wartos¢ parametru Czas Cyklu (zob. ustawienia par. 3.1).

Nacisnag, aby przejs¢ dalej bez wprowadzania zmian.

ol L

Czas cyklu to okreslony czas, ktory pozwala op6zni¢ automatyczny start
kolejnej sekwencji dozowania.

Zapobiega wykonaniu zerowania w obecnosci wibracji powodujacych niestabilno$¢ wa-
gi. Jednostka miary tego parametru jest 1/10 sekundy.

System statej tary: zasobnik samowyladowczy. Powtarzanie cykli i ze-
zwolenie na start zawsze aktywne.
Kiedy zakonczylo si¢ opréznianie (wliczajac ewentualny czas opdznienia oproznienia)
sprawdza sig, czy waga jest ponizej kontroli zera. Bez czasu opdznienia dozowania roz-
poczynaloby si¢ natychmiast nowe dozowanie. Ustawiajac ten czas wprowadza si¢ czas
oczekiwania na stabilizacj¢ wagi przed wykonaniem zerowania automatycznego. To
ustawienie stuzy pochloni¢ciu ewentualnych wibracji systemu oprézniania.

System tary ruchomej: zasobnik, ktory bedzie zastapiony innym po na-
pelnieniu. Powtarzanie cykli i zezwolenie na start zawsze aktywne.

Kiedy zasobnik jest zdjety z wagi, bedzie wyswietlana warto$¢ ujemna (réwna tarze

zdjetego zasobnika). Waga nie jest w zakresie kontroli zera i dozowanie nie rozpocznie

sie. Wstawiajac nowy zasobnik, zaraz po wejsciu w zakres kontroli zainicjowaloby si¢

natychmiast nowe dozowanie.

Ustawiajac ten czas wprowadza si¢ okres oczekiwania na stabilizacje wagi przed wyko-

naniem zerowania automatycznego. To ustawienie stuzy pochlonieciu ewentualnych wi-

bracji systemu po wstawieniu pustego zasobnika na wagg.

6.1.4. CzAs OPOZNIENIA OPROZNIANIA

wyswietlat S C Ar na 3 sek. Jesli w ciggu tych 3 sek. nacisnie si¢ klawisz

<« przechodzi si¢ do nastepnego parametru, w przeciwnym razie ukaze
si¢ warto$¢ parametru Czas Opdznienia Oprozniania (zob. ustawienia pat.

3.1).
< Nacisnag, aby przejs¢ dalej bez wprowadzania zmian.
& Czas op6znienia oprdzniania to okreslony czas, ktory pozwala calko-

wicie oprézni¢ wage po wejsciu w zakres kontroli zera.
Jednostka miary tego parametru jest 1/10 sekundy.
Przyktad: kontrola zera 500g i czas opdznienia oprézniania 10 dziesiatych czesci sekun-
dy. Po zalaczeniu oprézniania uklad wazacy zaczyna oprozniac si¢ i kiedy waga zejdzie
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ponizej 500 g opréznianie zakonczyloby si¢. Przy ustawionym opéznieniu oproznianie
bedzie kontynuowane jeszcze przez 1 sekunde.

Ten parametr ustawia si¢, kiedy wystepuje stala tara (np. pojemnik samowyladowczy)
natomiast nie ustawia si¢ go, gdy wystepuje tara ruchoma (np. pelny kontener zast¢puje

si¢ nastepnym, pustym).

6.1.5.

>

PROG ALARMU

wyswietli sie P M AS S na 3 sek. Jesli w ciagu tych 3 sek. naciénie si¢ kla-
wisz < przechodzi si¢ do nastepnego parametru, w przeciwnym razie
ukaze si¢ warto$¢ parametru Prég Alarmu (zob. ustawienia par. 3.1).

Nacisnag, aby przej$¢ dalej bez wprowadzania zmian.

Prog Alarmu jest maksymalna, bezpieczng wartoscia, ktorej przekrocze-
nie powoduje stan alarmu.

Stan alarmu dezaktywuje inne wyjscia, powoduje miganie wyswietlacza numerycznego.
Jednostka miary jest taka sama, jak dla wagi wyswietlanej.

BLOKOWANIE / ODBLOKOWANIE AUTOTARY

wyswietli sie B TARA na 3 sek. potem:
wyswietli si¢ BLOC gdy tara zablokowana

wyswietli sie SBLOC gdy tara odblokowana
Uzy¢ metody wyboru parametrow (par. 3.2).

Nacisnag, aby przejs¢ dalej i zakonczy¢.

SBLOC dla systemu ze stal tara (zasobnik samowyladowczy). Na za-
konczenie dozowania (podczas oprozniania) tara okreslona na poczatku
dozowania jest anulowana, aby ustali¢ warto$¢ rzeczywista wagi. Uwaga:
w trybie SBLOC po starcie autotara wykona si¢ na wadze brutto.

BLOC dla systemu tary ruchomej (kontener jest zdejmowany po napet-
nieniu). Na zakonczenie dozowania nie anuluje si¢ tary okreslonej na po-
czatku dozowania, wskazanie jest zerowe tylko wtedy, kiedy podstawi si¢
nowy kontener. Uwaga: w trybie BLOC na starcie autotara wykona si¢
na wadze netto.
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in4
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PRZESYP STALY / PRZESYP AUTOMATYCZNY

wyswietli sie CODAUT na 3 sek. potem:
wyswietli si¢ FISSA przy stalym przesypie

wyswietli si¢ AUTO przy przesypie automatycznym
Uzy¢ metody wyboru parametréw (par. 3.2).

PRZESYP STALY odpowiada wartosci stalej przesypu. Wykonujac do-
zowanie weryfikuje si¢ nadmiar wagi, wartos¢ tego nadmiaru bedzie ko-
rekta przesypu. Uwaga: zaleca si¢ uruchamia¢ dozowanie z przesypem
stalym, warto§¢ wprowadzona recznie bedzie potem wartoscig poczatko-
wa dla korekcji automatyczne;.

przy stalym przesypie mozliwe jest podiaczenie dwoch przyciskow do
wejscia 4 (przesyp+1) 1

wejscia 5 (przesyp —1); kazde naci$niecie zwicksza lub zmniejsza wartos¢
przesypu o jedna dziatke wagi.

Mode
przy przesypie stalym, naciskajac ' powraca si¢ do wazenia.

PRZESYP AUTOMATYCZNY radzi si¢ stosowa¢ tylko wtedy, kiedy
przy dobrej stalodci systemu dozowania wystepuja wahania przesypu. Te
zmiany moga by¢ spowodowane wahaniami cigzaru wlasciwego, tempe-
ratury, ci$nienia, lepkosci itd.

Mode]
przy przesypie automatycznym, naciskajac ' przechodzi si¢ do usta-
wieni nastepujacych:

PARAMETRY PRZESYPU AUTOMATYCZNEGO

wyswietli si¢ na 3 sek. potem:

wprowadzi¢ warto$¢ maksymalna korekty przesypu (par. 3.1)
nacisnac¢ aby kontynuowac

wyswietli sie na 3 sek. potem:

wprowadzic liczbe przesypéw, ktora nalezy zapamigtac, aby potem usred-
ni¢ w celu dokonania korekty (par. 3.1)

nacisnac aby zakonczy¢

zapamigtanie, po ktorym nastapi powrot do wyswietlania wagi
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1)

C0011

MR\

7.1.1.

T out

T 00.0

7.1.2.

tS on

M

tS

n 00.0

SPi

jesli w trakcie wizualizacii, w ciagu 20 sek. nie bedzie przeprowadzona
zadna operacja urzadzenie automatycznie powroci do wazenia.

DODATKOWE PARAMETRY DOZOWANIA

oraWIEN A PARAVIETE OV DOZOYAL [IA

Uzy¢ metody wprowadzania hasta (par. 3.3)

Mode]
wpisac¢ hasto C00112 1 nacisnaé ! aby zaakceptowac

jesli w trakcie wizualizacji, w ciagu 20 sek. nie bedzie przeprowadzona
zadna operacja urzadzenie automatycznie powroci do wazenia.

USTAWIENIE TIMEOUT’U

Przechodzi si¢ do ustawienia timeout’u wagl; gdy waga nie zmienia si¢
przez czas rowny timeout, uruchomi si¢ alarm.

Wprowadzi¢ zadang warto$¢(w sekundach, zero dezaktywuje parametr) i
nacisna¢ ENTER aby przejs¢ dale;.

USTAWIENIE SPUSTU

Wyswietli si¢ tS on , dlugos¢ impulsu spustowego. Tego parametru uzy-
wa si¢ aby osiagnac set gdy waga jest ponizej set ustawionego.
Wprowadzi¢ zadang warto$¢(w sekundach, zero dezaktywuje parametr) i
nacisna¢ ENTER aby przejs¢ dalej.

Wyswietli si¢ tS oFF, czas pomiedzy impulsami spustowymi.

Wprowadzi¢ zadang warto$¢(w sekundach, zero dezaktywuje parametr) i
nacisna¢ ENTER aby przejs¢ dale;.

Wyswietli si¢ SPi PS, spust gdy waga stabilna, to ustawienie pozwala cze-
ka¢ lub nie czeka¢ na wagg stabilng podczas spustu.

SPS

Wybra¢ klawiszem ZERO i nacisnaé Enter aby zapamigtac
SPS

7.1.3.

riPArt

parametry.
USTAWIENIE WZNOWIENIA PO BRAKU ZASILANIA

Wyswietli si¢ riP Art, wznowienie po braku zasilania, gdy aktywne, dozo-
wanie bedzie kontynuowane po przerwaniu z powodu braku zasilania (H
na pierwszej cyfrze).

r Si

r no Wybrac klawiszem ZERO i nacisna¢ Enter aby przejs¢ da-
lej.
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7.1.4. USTAWIENIE TAROWANIA NA STARCIE DOZOWANIA

tAr St Wyswietli si¢ tAr St, ustawienie tary na starcie dozowania, mozliwe jest
wylaczenie tarowania na starcie dozowania.

t Si t no Wybrafel;la\xfiszem ZERO 1 nacisna¢ Enter aby przejs$¢ da-
7.1.5. USTAWIENIE DRUKOWANIA
St Wyéwie'di si¢ St d 0 s, wydruk kazdego wykonanego dozowania, mozli-
we jest wylaczenie tego wydruku.
S Si S no Wybrafel;la\xfiszem ZERO i nacisna¢ Enter aby przejs¢ da-

7.1.6. AKTYWACJA KONTROLI ZAPASU

GiA Wyswietli si¢ GiA C E n, aktywacja kontroli zapasu magazynowego, opcja
1A- ta pozwala kontrolowa¢ poziom istniejacego materiatu i nie pozwala na
dozowanie gdy brakuje odpowiedniej losci materiatu.

. Wybraé klawiszem ZERO i nacisngé Enter aby przej$¢ da-
G Si |[Gno |77 Y P

8. OPCJE SPECJALNE DOZOWANIA
Uzy¢ metody wprowadzania hasta (par. 3.3)

Mode]
whpisa¢ hasto CO0088 i nacisnaé ! aby zaakceptowac.

0.l Lirezpe provuerty

whpisac liczbe produktow, ktdre maja by¢ uzywane (1 lub 2).
' nacisna¢ aby zatwierdzic¢ i przejs¢ dalej.

9.7, UL TGO T OSAL 18, PEZEIAZ 1OV sz rErte, / worL 187

przekazniki “szybkie” 1 “wolne” moga by¢ uzywane na 2 rézne sposoby.

gdy SETPPR — po starcie oba przekazniki sa aktywowane jednoczesnie,
osiggniecie progu zmiany szybkosci powoduje wylaczenie przekaznika
“szybkie”, osiagniecie wagl zamierzonej powoduje wylaczenie przekazni-
ka “wolne”.

gdy SET PR — na starcie aktywuje si¢ tylko przekaznik “szybkie”, osia-
gniecie progu zmiany szybkosci powoduje wylaczenie przekaznika “szyb-
kie” i aktywacje przekaznika “wolne”, ktory bedzie wylaczony po osia-
gnieciu wagi zamierzone;.
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>
naciskanie tego klawisza przelacza funkcjonowanie.
' nacisnac aby zaakceptowac i przejs¢ dalej.
5.9, FUNECIOL TOVALTLE PRZBIAZL LA 2

A wyjécie USCITA 4 moze by¢ uzywane na dwa rézne sposoby:
ten napis wyswietla si¢ na kilka sek., potem wyswietla sie:

—— " = ) wyjscie 4 bedzie aktywne na zakonczenie dozowania, gdy waga stabilna.

=) wyjscie 4 bedzie aktywne, gdy waga wejdzie w zakres kontroli zera.
e ten klawisz pozwala przelaczac.

tym klawiszem akceptuje si¢ wybor i przechodzi si¢ dale;.

0.4, UL IO TOWAL IR PRZBKAZINIKA P OPR 7 AL I8
A przekaznik “opréznianie” moze by¢ uzywany na dwa rozne sposoby:
wyswietli si¢ ten napis na par¢ sekund, poczym ukaze sig:

gdy SC IMP przekaznik “opréznianie” wysle impuls na koniec dozowa-
nia; dlugos¢ tego impulsu bedzie réwna wartosci parametru CZAS
OPOZNIENIA OPROZNIENIA.

zowania 1 dezaktywowany, gdy waga osiagnie wartos¢ ponizej kontroli
zera plus CZAS OPOZNIENIA OPROZNIENIA.

gdy SC FIS przekaznik “opréznianie” bedzie aktywowany na koniec do-
=

< nacisnac aby zaakceptowac i przejs¢ dalej.

9. SEKWENCJA DOZOWANIA
Po przywolaniu formuly mozna rozpoczaé dozowanie
9.1 JIART DOZOVWALLA
E zamkniecie wejscia 1 powoduje start natychmiastowy.
A
mozna rozpocza¢ dozowanie naciskajac F1 (wymaga potwierdzenia)
L ':"_'I_ wyswietli si¢ napis CONF | sa dwie mozliwosci:
c
- nie rozpoczyna¢ dozowania i powroci¢ do normalnego wazenia.
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E - rozpoczac¢ dozowanie.

Y., AVLARYL KONTTROLD ZRRA

Gdy na starcie waga nie jest w zakresie kontroli zera, wystapi alarm, (zob. par. 6.1.1.).

migajacy komunikat o bledzie

<Out2

aktywny przekaznik “alarm” ‘ zapala si¢ kontrolka alarmu (LED)

v
wylacza alarm 1 powoduje powr6t do normalnego wazenia.
A
wykonuje zerowanie wagi, wylacza alarm 1 rozpoczyna dozowanie.
9.2, Przerazi i sysciows Cszerrs” 1 tyor e’
gdy warto$¢ “wolne” = 0, wykona si¢ dozowanie z jedna tylko szybkoscig

za posrednictwem przekaznika “szybkie”.
9.3.1. “SzyBKIE”-“WOLNE’ JEDNOCZESNIE

Zobacz funkcje SETPPR (par. 8.2)

— IDID oo

wysw. warto$¢ wagl poprzedzona litera v — (veloce - szybkie)

éuﬂ éuﬂ zalaczaja si¢ jednoczesnie przekazniki “szybkie” 1 ““wolne”
.. zapalajq, si¢ odpowiednie kontrolki (LED)

A po osiagnieciu PRESET przekaznik “szybkie” 1 kont. ‘ wylacza si¢

Y

|
L i wysw. warto$¢ wagi poprzedzona literg 1 — (lento - wolne)

& po osiagnieciu wagi SET przekaznik “wolne” 1 kont. wylacza sig.
9.3.2. “SzyBKIE”-“WOLNE’’ KOLE]NO

Zobacz funkcje SET PR (par. 8.2)

S
wysw. warto$¢ wagi poprzedzona literg v — (veloce - szybkie)

Out3

zalacza si¢ przekaznik “szybkie” 1 odpowiadajaca kontrolke

Hi4

osiagniecie progu zmiany predkosci powoduje wylaczenie przekaznika

“szybkie” wraz z kontrolka oraz zalaczenie przekaznika “wolne” 1 .

| —COBP0
- T wysw wartosé wagi poprzedzona litera 1 — (lento - wolne)
A osiagni¢cie wagi zamierzonej powoduje wylaczenie przekaznika “wolne” i
odpowiadajacej kontrolki
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jest mozliwe ustawienie zwloki czasowej miedzy “szybkie” 1 “wolne” aby
zapobiec osiagnieciu wagi zamierzonej poprzez dynamiczne piki wagi bez
uzycia dozowania wolnego (zob. par. 6.1.2).

U4 Przasyp
Jesli jest ustawiony przesyp, przekaznik “szybkie” zostanie wylaczony

przy wartosci wagi zamierzonej (SET) minus przesyp

P o
przy nieaktywnych przekaznikach, gdy nie przybywa materiatu, wyswietla

si¢ przesyp.
9.5, ANLATVE TOLERALTCHI
Jesli jest ustawiona warto$¢ tolerancii, jesli waga przekroczy te warto$¢ (w

gore lub w dot) to nastapi alarm.
wyswietli sie migajacy komunikat o alarmie.

@ styli wyj$cia alarmu zamkniete ‘ zapalona kontrolka alarmu (LED)
9.5.1. WYLACZENIE ALARMU

A
wylacza alarm 1 kontynuuje cykl
v
wylacza alarm 1 zawiesza cykl.
H-PopD S _ _
T wyswietli sie zawieszenie i urzadzenie oczekuje na dalsze polecenia.
v
naciskajac ponownie F2 zakonczymy cykl dozowania.
A A
naciskajac 2 razy F1 kontynuujemy cykl
9.6, Opnézn e 118
Przekaznik opréznienia moze dzialac na 2 sposoby, albo zalaczy si¢ na

okreslony czas (zob. SC IMP par. 8.4) albo na czas efektywnego oproz-
nienia wagi (zob. SC FIS par. 8.4)

C_pRpp o .
- 11T wyswietli sie warunek opréznienia.

@ zalaczy si¢ przekaznik i odpowiadajaca kontrolka ‘ .
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9.7 LASIBSZENIE | ZATEZ /A (1B DOZOSYALTIA
In2 oo . . - .
Zwierajac wejscie STOP natychmiast przerywa si¢ i wychodzi z cyklu do-
zowania.
v
Naciskajac F2 zawsze wstrzymuje si¢ dozowanie.
v
Naciskajac powtornie F2 definitywnie wychodzi si¢ z dozowania.
A
Naciskajac natomiast F1 uruchamia si¢ cykl dozowania od miejsca, w kt6-

rym nastapito zawieszenie.

-

0y @ Tt ;i N — R e
2,0, LR CZNE KORBITY PRABSYPU

LA ] N £

Jesli po kilku dozowaniach otrzymuje si¢ wartosci nadmiernie wysokie lub nadmiernie
niskie, mozna interweniowa¢ zmniejszajac lub zwigkszajac przesyp za pomoca ze-
wnetrznych przyciskow przylaczonych do odpowiednich wejsé.

ta funkcja jest aktywna tylko po wyjsciu z dozowania.

in4 . . “p o . ‘2 . .
k kazde zwarcie wejscia nr 4 zwigksza wartos$¢ przesypu o jedna dziatke.
Zwicgkszajac przesyp obniza si¢ ilo§¢ dozowanego produktu.
Dopp .
L po kazdym nacisni¢ciu wyswietli si¢ PPPP co oznacza +przesyp.
In5

kazde zwarcie wejscia nr 5 zmniejsza warto$¢ przesypu o jedna dziatke.
Zmniejszajac przesyp podwyzsza si¢ ilo§¢ dozowanego produktu.

:] po kazdym nacisnieciu wyswietli si¢ ---- co oznacza -przesyp.

A zmiany wprowadzone tym sposobem sg aktywne tylko w trakcie biezace-
go dozowania. Nastgpne wywolanie tej samej formuly oznacza przyjecie
warto$cl przesypu okreslonej w tej formule.
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N

0. KALIBRACJA UKEADU WAZACEGO
Uzy¢ metody wprowadzania hasta (par. 3.3)

wpisa¢ kod C00400

nacisna¢ klawisz Mode (nn) zeby zaakceptowac kod.

VIARTOLE Dzl

Wyswietli si¢ U nit na 3 sek. a nastegpnie warto$¢ dziatki.

Warto$¢ dziatki zwana takze “jednostka miary cigzaru”, jest najmniejsza
zmiang cigzaru, ktora moze by¢ odczytana i wyswietlona i okresla zatem
czulo$¢ urzadzenia. Dana ta jest najwazniejsza dla okreslenia jak wskaza-
nia urzadzenia odpowiadaja wadze rzeczywiste;.

W urzadzeniu wytarowanym mozna zmienia¢ warto$¢ dziatki bez po-
wtornego tarowania. UWAGA! Warto$¢ ustawianej dziatki musi respekto-
wac nastepujaca formule:

Suma nosnosci czujnikéw : 50 000 = dopuszczalna warto§¢ minim.

E > @E?EE

Wyswietli sic d nnn gdzie nnn odpowiada:

1/2/5 10/20/50 100/200
0,1/0,2/0,5

0,01 /0,02/005 0,10 /0,20 / 0,50

0,001/0,002/0,005 0,010/0,020/0,050  0,100/0,200

klawisz A zwicksza parametr jak w wierszach powyzej bez zmiany pozycji przecinka.
klawisz ¥ zmniejsza parametr jak w wierszach powyzej bez zmiany pozycji przecinka.
klawisz  przesuwa przecinek w lewo.

klawisz [ akceptuje zmiang parametru, po czym przechodzi si¢ do par. 10.2.

10.2. arrerac
Kalibracja jest operacja, ktora ma doprowadzi¢ do tego, ze zero uktadu
wazacego odpowiada wartosci zero na wyswietlaczu, a ci¢zar wzorca

umieszczonego na wadze odpowiada cigzarowi na wyswietlaczu.

wyswietli sic C ALIbr na 3 sek. a nastgpnie warto$¢ odczytana z wagi

15

ta warto$c jest liczba, ktéra zmienia si¢ w zaleznosci od wagi 1 wartosci
dziatki ale nie odpowiada wadze rzeczywistej (za wyjatkiem poprzednie;
kalibracijt).
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. TAROWANIE

Stuzy do wyzerowania stalej tary obciazajacej czujniki tensometryczne
(platforma wazaca, zasobnik samowyladowczy, rozne akcesoria).

10.2.1
na wadze nie moga znajdowac sie zadne obcigzenia poza statymi.
v

Nacisna¢ klawisz ¥ aby wyzerowaé wagg.

=) Wyswietlisi¢ t 0 co odpowiada wadze netto rownej 0.

Set (naciskajac klawisz < jest mozliwe skasowanie wyzerowania wagi).

10.2.2. KALIBRACJA OBCIAZENIA

A Stuzy do tego, aby warto$¢ na wyswietlaczu odpowiadata wartosci wagi
netto obcigzenia.

(=) musi by¢ wyswietlone T 0.
w tym momencie nalezy obciazy¢ wage wzorcem obcigzenia.
—

wyswietla si¢ liczba, ktéra odpowiada wartosci odczytanej, ale nie odpo-
wiada wartosci rzeczywistej, po kalibracji te dwie wartosci beda sobie od-
powiadaly.

nacisnac klawisz A aby wykona¢ kalibracje.
=) wyswietlisic PES O C na3 sek. potem przechodzi si¢ do kolejnego na-

pisu

----- wyswietli si¢ PO0000 z pierwsza cyfra migajaca. Uzy¢ metody ustawiania
wartodci liczbowej wedlug par. 2.1 aby wpisa¢ znana warto$¢ obciazenia.

| |
< nacisna¢ [ aby zaakceptowac i przejs¢ dale;.

10.2.3. SPRAWDZENIE BEEDU KALIBRAC]I

po akceptacji wyswietli sie Calibr na 3 sek. potem ukaze si¢ warto$¢ skali-

browana.

warto$¢ skalibrowana musi odpowiada¢ obecnemu na wadze obciazeniu

rzeczywistemu. Jesli wystapil blad powtorzy¢ kalibracje naciskajac od

nowa klawisz A.

nacisna¢ dwa razy klawisz 0 aby powrdci¢ do wazenia.

=
<
wyswietli sie MEMOr (2 sek.) i nastapi powrot do wazenia.
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11. PARAMETRY KONWERTERA

Zmiany parametréw wewnetrznych urzadzenia mogg by¢ wykonane w

szczegolnych przypadkach wylacznie przez specjaliste. Kod 11770.

! Conv | wyswietli si¢ na 2 sek. potem ukaze si¢ typ uzytego konwertera.

~ T1713an m
[l_ | |_"_|] nacisng(é ' aby pI‘ZCjS,é dalej-

wyswietli si¢ na 2 sek. potem ukaze si¢ numer ustawionego filtru.

([r CCol|
1 II‘

numer filtru, ktéry mozna zmienia¢. Im nizszy numer tym lepsze filtro-
wanie. Numery wyzsze zwickszaja predkosc ale takze mozliwos¢ wysta-

pienia oscylacji. Nacisnaé < aby przejs¢ dalej.
[ Qo
]

S

] wyswietli si¢ stan urzadzenia: unipolarny lub bipolarny.

>
@ nacisnac aby przefaczy¢. < nacisnac aby
przejs¢ dalej.

Unipolarny uzywa si¢ przy wazeniu klasycznym, gdy jest stala tara na
czujnikach. Bipolarny uzywa si¢, gdy nie wystepuje stala tara na czujni-
kach, a obciazenie ma charakter dodatni i ujemny.

12. BiEDY KONWERTERA

A Bledy konwertera sa wyswietlane jak nizej:

Sygnal jest wigkszy niz zakres pomiaru (dodatni).

sprawdzi¢ czujniki i polaczenia.

Sygnal jest wickszy niz zakres pomiaru (ujemny).

sprawdzi¢ czujniki 1 polaczenia. Aby odczytywac sygnaly dodatnie i ujem-

ne sprawdzi¢, czy konwerter jest ustawiony w stanie bipolarny.

13. WAaZNE: SPRAWDZENIE CZUJNIKOW

z czujnikoéw tensometrycznych. Kod 02001.

Ta opcja pozwala wyswietli¢ warto$¢ sygnalu, ktora urzadzenie otrzymuje

- wyswietli sie warto$¢ w mV odczytana z konwertera.
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131, OCE1A CZUNTIEGY TEISOMETEICZL TYCE

Sygnal z czujnika musi zawiera¢ si¢ w zakresie 0,00 mV e 10,00 mV (takze
-10,00 mV w przypadku *bipolarny’). Przekroczenie tego zakresu wskazuje na przecia-
zenie lub uszkodzenie. Sprawdzi¢ zmiany sygnalu poruszajac czujnikiem.

Czujnik bez zadnego obciazenia: od 0,00 a 0,20 mV. Jednakze mozna takze zaak-
ceptowac wskazania do 2,00 mV bez negatywnego wplywu na funkcjonowanie.
Czujnik 7z obcigzeniem tary: (warto§¢ normalnie niewidoczna na wyswietlaczu po
wytarowaniu do zera) warto§¢ w mV powinna odpowiada¢ ponizszym formutom:
{10,00 : zakres maks. czujnika = nn,nn : tara}

Tara = zakres maks. czujnika x nn,nn : 10,00.

Czujnik z obcigzeniem netto: (po wytarowaniu do zera tylko warto$¢ netto bedzie na
wyswietlaczu) {10,00 : zakres czujnika = nnnn : waga netto + tara}

Waga netto + Tara = zakres czujnika x nn,nn : 10,00.

14. SuUMY DOZOWAN 1 ZAPASY MATERIAFU

Naciskajac klawisz F2 nie bedac w trakcie dozowania mozna wyswietlic sumy dozowan
1 zapasy materiatu.
Ponadto jest mozliwe dodanie materiatu do zalegajacego naciskajac klawisz SET.

<
Set Nacisnaé klawisz SET

AGG | Wyswietli sic AGG na 2 sek.

A00O0 Wprowadzi¢ warto$¢ dodatkowego materiatu.

Mode]
' Nacisna¢ ENTER aby zaakceptowac 1 wyswietli¢ nowsa wielko$¢ zapasu
< Nacisna¢ ENTER aby wyjs¢ z wizualizaciji.
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15. WxJSCIE SZEREGOWE I WYDRUKI
Uzy¢ metody wprowadzania hasta (par. 3.3)

wpisa¢ hasto C00531
e
<

nacisnac¢ klawisz Mode (nn) aby zaakceptowac.
wyjscie szeregowe do komputera PC (SEriAL).
(ZY Y ) drukarka 80-kolumnowa (80 CO)

(= ' 29 ) drukarka 24-kolumnowa (24 CO)

’ =
Zero nacisnac¢ aby zmieni¢ < nacisnac aby zaakceptowac.
151 SzrBrOst

wyswietli si¢ BAUd na3sek.
nnnnn odpowiada szybkosci transmisji w bodach / b 2400/ b 4800 / b

9600/ b14400/ b19200/ b28800/ b38400/ b57600/ b76800/ 115200
Uzy¢ metody wyboru parametréow (par. 3.2).

= ) e N T —
15,2, O RREST A TOA 1 TUMIRRT AL TAL

Tylko dla transmisji szeregowej do PC.

wyswietli si¢ CANALE na2 sek.
wyswietli si¢ C nn gdzie nn to numer kanatu do ustawienia.

Uzy¢ metody wprowadzania wartos$ci liczbowej (par. 3.1).
' nacisna¢ Mode aby zaakceptowac 1 zakonczy¢.
153, Forreora syaiacy CTS 7z ororawed

Tylko wtedy, gdy wybrana zostala transmisja do drukarki.

CtS wyswietli si¢ CtS Ct na2 sek.

Wybra¢ Si aby kontrolowac¢ bufor drukarki albo tez no gdy nie ma po-
trzeby kontrolowania.

=
< nacisna¢ Mode aby zaakceptowac 1 zakonczy¢.
Uzy¢ metody wprowadzania wartos$ci liczbowej (par. 3.1).

wyswietli sie MEMOT (2 sek.) i nastapi powrét do wazenia.
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UTOKGE TRANISVISTT

—
Q1
LI\
S
o

3

sekwencja wysylana z komputera PC:

STX [nr kanatu] [komenda] [dane] CHK ETX
STX = (CHR$(2)) start transmisji

[nr kanalu] = 1 znak numeru + SOHEX
[komenda] = 2/3 znaki komendy

[dane] = ciag danych

CHK = 2 znaki sumy kontrolnej XOR obejmujacej [nr
kanatu][komenda][dane]

ETX = (CHR$(3)) koniec transmisji

B

sekwencja odpowiedzi SD na komende CZYTA]
STX [nr kanalu] [komenda] [dane] CHK ETX
[komenda] = 1/2 znaki komendy

sekwencja odpowiedzi OK na komende PISZ
STX (CHR$(6))ETX

> B

sekwencja odpowiedzi BLAD na komendg PISZ
STX (CHR$(21)) ETX

15.4.1. Obczyr wact (ReaD PEso)
PC >
STX [nar kan.] [RP] CHK ETX
@ STX [ar kan.] [P] [pppppp] CHK ETX gdzie pppppp =
waga

p—
un
>
\®)

. Opczyr rormury (Reap Formura)

v
0

SOV

STX [nr kan.] [RFnn] CHK ETX gdzie nn = nr formuly

STX [nr kan.] [Fnn] [ssssspppppeccccttttt] CHK ETX

—
un
P
(O8]

. PISANIE FORMULY RITE FORMULA

STX [nr kan.] [WFnn] [ssssspppppeccccttttt] CHK ETX

STX (CHR$(6)) ETX (OK) STX (CHR$(21)) ETX (BLAD)
$SSss = set  ppppp = preset cccee = przesyp  ttttt = tolerancja

[ssssspppppccccctttttssssspppppcccccttttt] sekwencja dla 2 produktdw:
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15.4.4. Opczytr sumy (READ TOTALE)

SD

D STX [nr kan.] [RT] CHK ETX
&l

STX [nr kan.] [T] [cced][tttttttt] CHK ETX gdzie : cccc
= liczba cykli

teeeettt =
suma

15.4.5. ZEROWANIE SUMY

PC

pe >
oo

STX [nr kan] [WZ] CHK ETX

STX (CHR$(6)) ETX (OK) STX (CHR$(21)) ETX (BLAD)

15.4.6. OBLICZENIE SUMY KONTROLNE]

Sumg¢ kontrolng oblicza si¢ wedlug nast¢pujacej procedury:

Oblicza si¢ XOR wszystkich znakow z wyjatkiem STX CHK 1 ETX

Liczba dziesigtna musi by¢ zamieniona na posta¢ heksadecymalna, podzielona na dwa
znaki ASCII, ktére beda transmitowane(CHK).

Es. STX 129 [R] [P] CHK ETX

129 xor [R] xor [P] = 129 xor 82 xor 80 = 131 heksadecymalnie 83H

Sumg kontrolna bedzie [8] [3] sekwencja transmitowang bedzie: STX 129 [R] [P] [8]
[3] ETX
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Vo

—
Q1
g

15.5.1. WYDRUK USTAWIONE] FORMULY

v
naciskajac F2 przez 2 sek. inicjuje sig DATA:
. Lunedi 07-05-2001

wydruk przywolanej formuty dozo- ORA 10.52.05

wania 1 otrzymuje si¢ karteczke jak ' T

obok FORMULA N .03
1 100.0 kg
2 150.0 kg
tot. 250.0 kg

15.5.2. AUTOMATYCZNY WYDRUK NA KONIEC DOZOWANIA

DOSAGGIO AUTOMA-

Na zakoniczenie kazdego dozowania jest druko-

wany wydruk jak na przyktadzie obok, gdzie ra- TICO
zem z nr fortmllﬂy wystepuje nr cyklu automa- DA{?H;G di 07052001
fyeznego w toku. ORA : 10.52.05

FORMULAN .03 -

01
3 100.0 kg
4 150.0 ke
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16. ParaMETRY WEWNETRZNE SD /03

Parametry wewnetrzne urzadzenia moga by¢ zmieniane w szczegolnych

przypadkach wylacznie przez specjaliste. Metoda wprowadzania hasta

wedlug par. 3.3, kod C00022.
AUTO 0 AUTOZERO PO WEACZENIU. Ten parametr ustala przedzial wagi wokoét zera, w ktérym po
wlaczeniu wymusza sie wyswietlenie wartosci 00000. To wymuszenie nie powoduje zadnego bledu w pomiarze
wagi. Jesli po wlaczeniu waga nie utrzymuje si¢ w tym przedziale, bedzie poprawnie wyswietlana. Ustawiona warto$¢
jest wyrazona w tej samej jednostce miary wagi. Przypisujac wartos¢ 00000 temu parametrowi, dezaktywuje sig
funkcje. Tej funkcji uzywa sig, kiedy istnieje mozliwos$¢, ze na wadze pozostaja resztki materiatu, ktére moglyby by¢
uznane za dodatkows tare.
CONT-0 Ten parametr stabilizuje wyswietlanie zera (gérny segment skrajnej lewej cyfry wyswietlacza) ponizej tego
progu wlaczy si¢ odpowiedni segment)
ZERO TRACKING (Sledzenie zera). Ta funkcja pozwala utrzymywaé na wyswietlaczu 00000 takze w obecno-
$ci zmian w czasie spowodowanych gromadzeniem si¢ materiatu lub dryftem systemu. Wymuszenie zera nie powodu-
je zadnych bledéw w wazeniu. Sledzenie zera jest realizowane poprzez ustawienie dwéch, ponizej opisanych parame-
tréw CZAS 1 ZAKRES. Kiedy waga jest utrzymywana w zakresie §ledzenia zera przez czas nizszy niz czas $le-
dzenia zera, wykonuje si¢ zerowanie automatyczne.
T 0 TR CZAS SLEDZENIA ZERA (zero tracking time). Ten parametr okresla przedzial czasu, po ktérym
przypadkowe wahania zera musza by¢ kompensowane. Jest powiazany z parametrem zakres §ledzenia zera. Jed-
nostka miary tego parametru jest 1/10 sek.; aby ustawié czas 1 sek. nalezy wpisaé¢ 10. Wpisujac 0 dezaktywuje si¢ ten
paramett.
R0 TR ZAKRES SLEDZENIA ZERA (zero tracking range). Ten parametr okresla przedziat wagi, w ktérym
wszystkie wahania zera musza by¢ kompensowane. Jest powiazany z parametrem czas $ledzenia zera. Jednostka
miary tego parametru jest jedna dziesiata dzialki wagi wyswietlane;.
PESO STABILE. Mianem wagi stabilnej okresla sic rozpoznanie przez urzadzenie stanu wagi ustabilizowanej.
Za pomocq parametréw czas wagi stabilnej i zakres wagi stabilnej urzadzenie moze wyznacza¢ ten stan takze
kiedy waga nie jest doktadnie ustabilizowana. Kiedy waga utrzymuje si¢ w zakresie wagi stabilnej przez czas dluz-
szy niz czas wagi stabilnej, uwaza sig, ze jest stabilna. Rozpoznawanie wagi stabilnej jest dokonywane automatycz-
nie, kiedy chcemy wydrukowaé, zapamigtac lub wystac poprzez zlacze szeregowe precyzyjng warto$¢ wyniku waze-
nia.
T PST CZAS WAGI STABILNE]. Ten parametr ustala przedzial czasu, po ktérym waga ustabilizowana jest
uznana za stabilna. Jest powigzany z patametrem zakres wagi stabilnej Jednostka miary tego parametru jest 1/10
sek.; aby ustawic czas 1 sek. nalezy wpisa¢ 10. Warto$¢ normalnie uzywana to 20. Jesli potrzeba zwickszy¢ szybkos¢
rozpoznawania wagi stabilnej, nalezy zmniejszy¢ t¢ wartos¢; jednakze nie nalezy schodzi¢ ponizej wartosci 04..
R PST ZAKRES WAGI STABILNE]. Ten parametr ustala przedzial wagi, w ktérym waga bedzie uznana za sta-
bilna. Jest powiazany z parametrem czas wagi stabilnej. Warto$¢ normalnie uzywana to 1, co odpowiada wadze sta-
bilnej rozpoznanej w ciagu * 1 minimalnej jednostki odczytu. Jesli jest potrzeba rozpoznawania wagi stabilnej takze
w stanie niezbyt dokladnego ustabilizowania (z powodu czynnikéw zewnetrznych, jak wibracje, wiatr itd.), nalezy
zwigkszy¢ te warto$¢ o kilka jednostek.
MONOT MONOTONICZNOSC. Okresla rozpoznanie przez urzadzenie stanu wagi w ruchu. Ten para-
metr thumi wszystkie wahania wagi z powodu wibracji, wiatru itp. az waga nie bedzie w ruchu (to jest, kiedy materiat
jest faktycznie zaladowany lub zdjety). Jednostka miaty jest 1/10 sek.; aby ustawié 1 sekunde, nalezy wpisaé 10. Wat-
to§¢ normalnie uzywana to 4. W przypadku, kiedy wyswietlanie wagi stabilnej nie jest ustabilizowane, nalezy zwick-
szy¢ te wartos¢ o kilka jednostek.
FILTRO DIGITALE. Filtr cyfrowy jest funkcja software’ows, ktéra pozwala stabilizowac odczyt wagi i thumic
oscylacje nie stlumione przez filtry analogowe. To tlumienie jest realizowane poprzez odpowiednie ustawienie para-
metréw zakres filtru cyfrowego i $rednia filtru cyfrowego, opisanych ponizej.
FIN  ZAKRES FILTRU CYFROWEGO. Ten parametr przedstawia przedzial wagi, w ktérym bedzie aktywo-
wany parametr $rednia filtru cyfrowego. W normalnych warunkach wartosé = 50. W przypadku ci¢zaréw poddanych
oscylacjom jest wygodnie zwickszy¢ t¢ wartos¢ o kilka jednostek. Jesli urzadzenie jest wykorzystywane w warunkach
optymalnych i z maksymalng rozdzielczoscia, jest mozliwe zmniejszy¢ warto$¢ do 5.
N LETT SREDNIA FILTRU CYFROWEGO. Ten parametr okresla liczbe konwersji, ktére musza by¢
wykonane, aby obliczy¢ $rednia ttumienia. Jednostka miary tego parametru jest 1/10 sek.; aby ustawié czas téwny se-
kundzie, nalezy wpisa¢ wartos§¢ 10. Zwykle uzywa si¢ wartodci 20. Jest wygodnie zwigkszy¢ te wartos¢ przy obecnosci
wolnych oscylacji, ktére moga powodowac trudnosci z ustabilizowaniem wagi, jak na przyklad w przypadku dZzwigu.
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17. NUMERYCZNY PRZEFACZNIK OBROTOWY

Do zamontowania na plycie czolowej stuzy
otwor o $rednicy 12mm. Zamocowac prze-
tacznik na plycie czotowej i podiaczy¢ do
urzadzenia. Zamocowac¢ etykiete, jak pokaza-
no obok. Za pomoca klawisza F3 wyswietli¢
numer formuly odczytany z przelacznika i
umiesci¢ uchwyt przelacznika tak, aby wska-
zywal odpowiedni numer na etykiecie. Prze-
tacznik mozna obracac bez ograniczen w
lewo 1 w prawo.

18. PRzEKRO] OTWORU

138mm Gleboko$¢ 135 mm + zaciski i zla-
Ccza.
68mm
19. ELEMENTY MOCUJACE
Vite M3
) C—b—-— —-—443 O
f Cilindro @6

\_Dodo M3

Particolare montato
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20. Ops zzacz 1 zacskow SD/03

Recipe
Selector
A
x
o X Y Y ¥ 2
H € .
. M3 Recipe € £ 22 35 =
M1 Alim. WS Reclpe = < £ = 8 2
Veal L N
ved 4+l 1o T 1(2]3]4(5]6
1

Load Cell

| |
|

| |
| |
i |
| Mod.SD/03 |
i (€ o()d|
! |
! |
| |
! I

[x) /% & /*  m2InouT

? ? O 00000 O
112|13|4|5|6]7|8]9|10|11{12|13|14[15]16 c0ooo0

LY e e e e ———— )
J2 RS232
YVYVVVVVYY vV
o o O4110,10410,4|0O
£ @ o }'I )'| }'I )'I }'I (Option)
e £ RNy
9 < 2 & 20T T Rs4ss
S2538
hdNTT
oo
M1 Listwa zasilania
1 Linia
2 Linia —
L J1 ZEACZE CZUJNIKA TENSOMETRYCZNEGO
3 Ziemia I —/
1 - Zasilanie (niebieski) NB (dla
M2 Listwa wejécia /Wy]éma 2 - Odni.esi.eni.e (c;arny) potaczen 4-
1-2 Out 1 (NO) 4 +Od1.nes%eme (bialy) przewodowych
dozowanie wolne Z +SZa51laflze'(Tzer\)Vony) zastosowaé zwory)
3-4 Out 2 (NO) - oyghat (ziclony
alarm 9 + Sygnal (z6lty) 1 2 3 4 5 6
56 Out3 (NO) N .
dozowanie szybkie Zaciski wejsclowe m < 7)) ) < m
7-8 Out4(NO) adaptora czu]mka 1 1 1 + + +
opréznianie tensometrycznego g D_DJ g S g 83
9 Inl = Start pa 3 ED_G 8§
10 In2 = Stop X m
11 In3= Zeto J2 ZLACZE RS232 dla PC M3 STEROW. ZEWN.
12 In4 = Przesyp +1 2 Rx InA =1In1
13 In5 = Przesyp -1 3 Tx InB =1In?2
14 zacisk wejsciowy wspolny 5 (5nd InC =1In4
15 + Rs485 8 Cts InD =1n8
16 - Rs485 Com = zacisk wspolny
0 NBC elettronicastl ~ Via Tavani 2/C * 23014 Delebio (So) pag. 32 di 35

Tel. +390342682149 » Fax +390342682150  E-mail: nbc@nbc-elit * http:/ /wwwnbc-el.it



Instrukcja obstugi: SD0003P0 wersja 1.7

SD 03

q1

DEKLARACJA ZGODNOSCI

To urzadzenie spetnia wymogi Kompatybilnosci Elektromagnetycznej okreslone

przez nastepujgce Dyrektywy:

» 89/336/CEE z 3 maja 1989 z pdzniejszymi zmianami (92/31/CEE z 28 kwietnia
1992 i 93/68/CEE z 22 lipca 1993)

poniewaz jest zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z nastepujacymi Normami:

 EN 50082-1 (Electromagnetic compatibility - Generic immunity standard - Part 1:
Residential, commercial and light industry).

 EN 55011 (Limits and methods of measurement of radio disturbance characteris-
tics of industrial, scientific and medical (ISM) radio-frequency equipment).

» |EC 801-2 (Electromagnetic compatibility for industrial process measurement and
control equipment - Part 2: Electrostatic discharge requirements).

» |EC 801-3 (Electromagnetic compatibility for industrial process measurement and
control equipment - Part 3: Radiated electromagnetic field requirements).

o |EC 801-4 (Electromagnetic compatibility for industrial process measurement and
control equipment - Part 4: Electrical fast transient/burst requirements).

Umieszczenie znaku C€ jest gwarancja, ze nasze urzadzenie spelnia wyzej
wymienione wymogi.

REJ.

SERGIO NERI

Odpowiedzialny za dziat elektroniki NBC Elettronica srl

DATA:
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ELETTRONICA

Agencje: Bergamo tel. +39 035 316202
Modena tel. +39 059 936348
Milano tel. +39 0331 491452
Udine tel. +39 0432 284060
Prato tel. +39 0574 681232
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