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Man/Aut | | M.prod | | m.disch
‘T
Recipe L| [Recipe S| [Paramet
T
0 e
1 2 3
A v T P
’Eﬂl] ‘EEI| ‘ml & m’@

Recipe
Start dozowania 5 ’ Wprowadzanie i zapamig-
3 tanie formut
[ Stop | Zawieszenie dozowania
ﬁ% 6 Wprowadzeniei zapamig-
Saloct Tara / Zero tanie parametréw dozo-

Wybér wizualizacii daty, wania

godz., nr formuly /setup

Total
Wizualizacja sum
Reczne /automatyczne Funkdcje ogdlne

Wizualizacja zapaséw

g
o
>
8

P
oA
7
i -
8 Nr produktu recznie
N
9 Oproéznienie reczne

Recipe L| L
4 Przywolanie formuly c

Cyfra 0 / funkcja

i

Kasowanie / funkcja

|

Enter - akceptacja

Po lewej stronie dolnego wyswietlacza znajduja si¢ 3 elem. LED ulozone pionowo.

Swiecenie gbrnego elementu oznacza dozowanie w toku.

Swiecenie srodkowego elementu oznacza wagg stabilna.

Swiecenie dolnego elementu oznacza funkcjonowanie automatyczne.

Swiecenie dolnego elementu oznacza funkcje automatyczna.

h( Skrajnie lewa cyfra gérnego wyswietlacza wskazuje: segment
E.E E gbérny — waga ponizej minimalnej, segment dolny - osiggnigcie

doktadnego “srodka zera”.
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2. USTAWIENIA. T WYBOR
2.1. METODA WPROWADZANIA HASEA

T

= ‘.‘Mi Nacisna¢ kolejno klawisze « 1T; jesli czas pomigdzy nacisnigciem dwoch
klawiszy przekracza 2 sek., operacja jest nieskuteczna.

wyswietli sie 00000 , wprowadzanie hasta dostepu.

Haslo moze by¢ wpisane dopiero wtedy, kiedy pojawi si¢ napis CODICE
na dolnym wyswietlaczu. Wprowadzi¢ za pomocg klawiszy numerycz-

nych wiasciwe hasto dostepu.

Nacisna¢ o aby zatwierdzi¢ hasto dostepu. Naciskajac klawisz « przy wy-
$wietlanym 00000 powraca si¢ do wazenia.

Jesli wprowadzone hasto nie jest prawidlowe, nacisniecie I niczego nie
zmienia, w tym przypadku C kasuje haslo umozliwiajac pisanie od nowa.

22. ZESTAWIENIE HASEL DOSTEPU

1177 | Ustawienia konwertera

110
02001
02000

00531

00444

00088
00055

00022

Wybér dozowania

Testowanie czujnikéw

Testowanie wej$¢ 1 wyjs¢

1417 | Ustawienia wej$¢/wyjsé
00122 Ustawienia dopelniania

Ustawienia wyjscia szeregowego

Kalibracja i tarowanie

Liczba produktéw

Wybor jezyka

Parametry urzadzenia
Ustawienie godziny

Ustawienie daty
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2.3. METODA WPROWADZANIA HASEA FORMULY
Trzyma¢ naci$nigte Mode przez co najmniej 2 sek.
musi wyswietli¢ si¢ napis Set UP

nacisnaé w ciagu 2 sek. Recipe S

Hasto moze by¢ wpisane dopiero wtedy, kiedy pojawi si¢ napis CODICE
na dolnym wyswietlaczu. Naciskajac klawisz < przy wyswietlanym 00000
powraca si¢ do wazenia.

Wprowadzic¢ z klawiatury hasto dostgpu 00222.

i Nacisnac ! aby zatwierdzi¢ hasto dostepu do formuly dozowania.

cl Jesli wprowadzone hasto nie jest prawidlowe, nacisniecie I niczego nie
zmienia, w tym przypadku C kasuje haslo umozliwiajac pisanie od nowa.

24. METODA WYBORU PARAMETROW

W trakcie wyboru na obu wyswietlaczach wystepuja napisy.
Pierwszy napis to opis funkcji, drugi pokazuje przelaczane
opcje. Uwzgledniajac, Ze mozna wybiera¢ sposréod dwoch lub
wiecej opcji, uzywac klawiszy w nastepujacy sposob:

C przetacza opcje wyswietlane na wyswietlaczu. Kazde nacisniecie klawisza
zmienia opcje.

- nacisna¢, aby zaakceptowaé, zapamictac i przej$¢ dale;j.

3.  V/ABOR JEZYEKA

Uzy¢ metody wprowadzania hasta (par. 2.1)

L JLCOdiC | \Wprowadzic hasto C00055. 1
. Ly )\ * = / Naciska¢ C aby przelaczaé. Nacisnac + aby wyjsé.
. LAnG || EnGL1i

. IdioM || ESPAn
| JE2YH || POLSH |
[LinGU]\POrtu

J
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4., LLICZBA PRODUKTOW

Uzy¢ metody wprowadzania hasta (par. 2.1)

wpisa¢ hasto C00088 li‘ nacisna¢ klawisz 4 aby zaakceptowac i kon-
tynuowac.

wprowadzi¢ liczbe produktéw, ktére beda uzywane (maks. 9).

J nacisna¢ « aby zatwierdzi¢ i zakoniczy¢.

5. PARAMETRY DOZOWANIA

P
Trzymac¢ naci$nicte Mode przez co najmniej 3 sek.

— ) musi ukaza¢ sie napis Set UP
6 nacisna¢ w ciagu 2 sek. Paramet.

5.1. PARAMETRY KAZDEGO PRODUKTU

A Parametry Preset — Przesyp — Tolerancja s specyficzne dla kazdego
produktu i pozwalaja optymalizowac i kontrolowac dozowanie. Sa tak

samo wazne zarowno przy dozowaniu automatycznym jak i recznym.

A Jest mozliwe wprowadzanie tych parametréw jako wartos$¢ wagi lub jako
procent wagi docelowej SET. Zobacz opcje dozowania w par. 19.2.

PRESET — PROG ZWOLNIENIA DOZOWANIA

Preset odpowiada wartosci wagi, ktora definiuje ilo$¢ produktu dozowa-
nego z szybkoscig ztedukowana. Np. Set = 200kg Preset = 30kg //
170kg dozowanie szybkie // 30kg dozowanie wolne.

Podczas dozowania sq aktywowane wyjscia Wolne 1 Szybkie. Po osiagnie-
ciu wartosci preset dezaktywuje si¢ wyjscie Szybkie; po osiggnigciu warto-
$ci “set minus przesyp” dezaktywuje si¢ takze wyjscie Wolne.

wskazuje, ktérego produktu dotyczy warto$¢ preset wyswietlona powyzej.

JE kazde nacisniecie < akceptuje dana wyswietlona i przechodzi si¢ do na-
stepnego preset. Dana wyswietlana moze by¢ zachowana, kasowana, mo-
dyfikowana przy pomocy klawiatury numerycznej. Dla wartosci zero
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Instrukcja eksploatacji nr: SU0001PO0 wersja 0.3

tunkcja nie jest aktywna.

liczba parametrow preset odpowiada wprowadzonej liczbie produktow.

naciskajac Mode przechodzi si¢ do parametru przesypu.

PRZESYP

Przesypem nazywamy material, ktory sypie sie, ale nie jest jeszcze zwazo-
ny; jesli przerwiemy sypanie, ten material na pewno opadnie i zwigckszy
wynik wazenia.

Przy ustawionym przesypie wyjscie Wolne dezaktywuje si¢ po osiagnieciu
wartosci “‘set minus przesyp .

Jest przewidziana mozliwos¢ ustawienia przesypu dodatniego dzialaja-

cego odwrotnie. Odpowiada ilo$ci materiatu, o jakq przediuza si¢ sypanie
po osiagnieciu wartosci SET, aby skompensowac ewentualne ubytki wagi
lub nacisku. (Np. przy transporcie pneumatycznym). Przy przesypie do-
datnim wyjscie Wolne dezaktywuje si¢ po osiagni¢ciu “set + przesyp”.

wskazuje, ktérego produktu dotyczy warto$¢ przesypu, wysw. powyze.

Jl kazde naci$niecie < akceptuje dang wyswietlona 1 przechodzi si¢ do na-
stepnego przesypu. Dana wyswietlana moze by¢ zachowana, kasowana,
modyfikowana przy pomocy klawiatury numerycznej. Dla wartosci zero
funkcja nie jest aktywna.

liczba parametrow przesyp odpowiada wprowadzonej liczbie produktow.
naciskajac klawisz SELECT przelacza si¢ migdzy przesypem dodatnim i ujemnym

naciskajac Mode przechodzi si¢ do parametru tolerancja.

TOLERANCJA

Tolerancja okresla si¢ maksymalna wartos$¢ bledu w odniesieniu do SET,
ktéra moze by¢ zaakceptowana dla kazdego pojedynczego produktu.

Na zakonczenie dozowania kazdego produktu sprawdza si¢ wynik: jeslhi
waga jest ponizej “‘set-tolerancja” albo tez powyzej “set+tolerancja”, to
przerywa si¢ dozowanie i aktywuje wyjscie Alarm.
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wskazuje, ktérego produktu dotyczy warto$¢ tolerancji, wysw. powyzej.

kazde naci$niecie J akceptuje dang wyswietlona 1 przechodzi si¢ do na-
stepnej tolerancji. Dana wyswietlana moze by¢ zachowana, kasowana,
modyfikowana przy pomocy klawiatury numerycznej. Dla wartosci zero
funkcja nie jest aktywna.

liczba parametréw tolerancja odpowiada wprowadzonej liczbie produk-
)
Mode |

naciskajac Mode przechodzi si¢ do odstepow czasu miedzy produktami.

5.1.4. ODSTEPY CZASOWE MIEDZY PRODUKTAMI

A Parametr Odstep czasowy miedzy produktami jest okreslony dla
kazdego produktu i okresla zwloke czasowq miedzy zakonczeniem sy-
pania jednego produktu a poczatkiem sypania nastgpnego. Jednostka mia-
ry jest jedna dziesiata sek.

[ 000J#n A 1]

wskazuje, ktoérego produktu dotyczy warto$¢ odstepu, wysw. powyzej.

Jl kazde naci$niecie J akceptuje dang wyswietlona 1 przechodzi si¢ do na-
stepnego odstepu. Dana wyswietlana moze by¢ zachowana, kasowana,
modyfikowana przy pomocy klawiatury numerycznej. Dla wartosci zero
funkcja nie jest aktywna.

N EEE

liczba parametrow ‘odstep’” odpowiada wprowadzonej liczbie produktéw.

P
naciskajac Mode przechodzi si¢ dale;j.

5.1.5. CZAS BLOKOWANIA PRESET

Ten parametr, jesli ustawiony, wprowadza zwloke czasowa pomiedzy
osiagnieciem wartosci Set 1 koficem dozowania, bedzie liczony poczawszy
od osiagniecia warto$ci Preset 1 pozwoli ighorowac ewentualne osiagnie-
cie warto$ci SET spowodowane dynamicznym pikiem sypanego matetia-
tu. Jednostka miary jest 1/10 sekundy (maks. wartos¢ 25 sek.).

Ten parametr uzywany przy dozowaniu z 2 szybkosciami pozwala dozo-
wac wigkszg cz¢§¢ materialu z duza szybkoscia, ignorowac piki wagi, kto-
re moga przekracza¢ wage zalozona 1 uzywac potem przez krotki czas
bardzo niska szybkos¢ dopetnienia z korzyscig dla predkosci i precyzji
dozowania.

[ oo,o][Tb PrE]
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liczba parametréw blokowanie Preset” odpowiada wprowadzonej liczbie produktow.

-y naciskajac Enter przechodzi si¢ do nastgpnego parametru.

5.2. PARAMETRY CYKLU DOZOWANIA

@ Parametry Kontrola zera, Prég alarmu, Czas pomiedzy cyklami,
Czas opdznienia oproznienia sa okreslane dla cyklu dozowania.

5.2.1. KONTROLA ZERA

@ Warto$¢ tego parametru ustala przedzial wagi, wewnatrz ktérego uznaje sie, ze waga
jest pusta. Waga w zakresie kontroli zera na poczatku dozowania umozliwia start cyklu,
podczas oprozniania spowoduje dezaktywacje wyjscia opréznienie (nie liczac “czasu
opoznienia oproznienia”).

Dla “dozowan na opréznianie” przypisac temu parametrowl warto$¢ rowna pelnemu
zakresowi uktadu wazacego.

wyswietla wprowadzona warto$¢ kontroli zera. Dana wyswietlana moze by¢ zachowa-
na, skasowana i modyfikowana z klawiatury numeryczne;.

J naciskajac enter przechodzi si¢ do nastepnego parametru.

PROG ALARMU DILA WAGI MAKSYMALNE]

Ten parametr wyznacza wage maksymalna, przekroczenie ktorej wywoluje alarm, dez-
aktywuje wszystkie wyjscia (oprocz wyjscia Alarm).

C MOcc

S

wysw. prog alarmu dla wagi maksymalnej. Dana wyswietlana moze by¢ zachowana,
skasowana 1 modyfikowana z klawiatury numeryczne;.

J naciskajac enter przechodzi si¢ do nast¢pnego parametru.

5.2.3. CZzAS POMIEDZY CYKLAMI

& Czas pomiedzy cyklami jest pauza, ktéra moze by¢ wprowadzona migdzy konicem jed-
nego cyklu a poczatkiem nastepnego, w przypadku powtarzania automatycznego cykli.
. Jednostkq miary jest jedna dziesiata sek.

& Funkgcja cykli automatycznych jest aktywna, gdy wprowadzona jest jakas wartosc¢ tej
pauzy. Dla wartosci 0 funkcja nie jest aktywna i mozliwe sa wylacznie dozowania poje-
dyncze.
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Instrukcja eksploatacji nr: SU0001PO0 wersja 0.3

wysw. czas pomiedzy cyklami. Dana wyswietlana moze by¢ zachowana, skasowana i
modyfikowana z klawiatury numeryczne;.

A naciskajac enter przechodzi si¢ do nastepnego parametru.

5.2.4. CzAS TIMEOUT

Ten parametr, jesli aktywny, wprowadza kontrolg czasu braku produktu. Gdy w usta-
lonym czasie produkt nie pojawi si¢, wyswietli si¢ alarm timeout oraz zadziala wyjscie
Alarm.

Jl naciskajac enter przechodzi si¢ do nastgpnego parametru.

5.2.5. CzAS OPOZNIENIA OPROZNIENIA

& Ten parametr wprowadza opéznienie dezaktywacji wyjscia Oproznienie na
koniec oprézniania. Czas ten odmierza si¢ od momentu wejscia wagi w
zakres kontroli Zera. Jednostka miary jest jedna dziesiata sek.

wysw. czas opoznienia opréznienia. Dana wyswietlana moze by¢ zacho-
wana, skasowana i modyfikowana z klawiatury numeryczne;.

Jl naciskajac enter konczymy wprowadzanie danych.

5.2.6. PARAMETRY PRZESYPU AUTOMATYCZNEGO

) Gdy uaktywniony jest przesyp automatyczny poda¢ liczbe pomiaréw dla
policzenia usrednionej korekty. Wprowadzi¢ warto$¢ od 0 do 99 i przejs¢
dalej naciskajac ENTER

A5 Lodd

Przechodzi si¢ do wprowadzenia wartosci maksymalnej korekty prze-

sypu. Wprowadzi¢ warto$¢ w jednostkach wagi i zakoficzy¢ ustawienia
klawiszem ENTER.

6. DOPELNIANIE

[:] Uzy¢ metody wprowadzania hasta (par. 2.1)
codic wpisac hasto C00122
J nacisnaé¢ « aby zatwierdzi¢ i uzyskac nastepny napis.

E] wprowadzi¢ warto$¢ minimalng wagi uruchamiajaca dopetnianie

Jl nacisnaé¢ « aby zatwierdzi¢ i przejs¢ do nastepnych ustawien.
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Instrukcja eksploatacji nr: SU0001PO0 wersja 0.3

E} wprowadzi¢ warto$¢ maksymalng wagi zatrzymujaca dopelnianie

Jl nacisngé o aby zatwierdzié i zakoniczy¢.

7. FORMULY DOZOWANIA

>

Formuly dozowania zawieraja wartosci wagi wszystkich sktadnikéw, do-
zowanych w celu otrzymania produktu finalnego. Sa pamigtane w archi-
wum urzadzenia 1 beda identyfikowane za pomoca numeru formutly.

B

Maks. liczba formut = 99. Nie uzywa si¢ numeru formuly 00.
7.1, WPROWADZANIE FORMUL DOZOWANIA

W tym rozdziale formuty moga by¢ modyfikowane i weryfiko-
wane.

Wprowadzanie formul dozowania NIE JEST MOZILIWE gdy wybrany
zostal tryb funkcjonowania recznego.
P
Naciska¢ Mode przez co najmniej 2 sek.
powinien pojawic si¢ napis Set UP

nacisna¢ w ciagu 2 sek. Recipe S

Hasto moze by¢ wpisane dopiero wtedy, kiedy pojawi si¢ napis CODICE
na dolnym wyswietlaczu. Naciskajac klawisz J przy wyswietlanym 00000
powraca si¢ do wazenia.

Wprowadzi¢ hasto dostgpu 00222 z klawiatury numeryczne;.

Jl Nacisnaé « aby zatwierdzi¢ hasto dostepu 1 przej$¢ do wprowadzania
formut dozowania.

cit Jesli wprowadzone hasto nie jest prawidlowe, nacisniecie I niczego nie
zmienia, w tym przypadku C kasuje hasto umozliwiajac pisanie od nowa.

PRZYGOTOWANIE FORMULY

nn jest numerem formuly do zaakceptowania lub przepisania.

JE zaakceptowac klawiszem J aby wykonad.

P
naciskajac Mode konczymy i powracamy do wazenia.
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wskazuje, ktérego produktu dotyczy warto$¢ set, wysw. powyzej.

Jl kazde naci$niecie J akceptuje dang wyswietlona 1 przechodzi si¢ do na-
stepnego set. Dana wyswietlana moze by¢ zachowana, kasowana, mody-
tikowana przy pomocy klawiatury numerycznej. Dla wartosci zero funk-
cja nie jest aktywna.

liczba parametréw set odpowiada wprowadzonej liczbie produktow.

Naciskajac klawisz Select przy dozwolonych opréznieniach posrednich przetacza
si¢ obecnos¢ tego oproznienia po danym produkcie (S na dolnym wyswietlaczu)

naciskajac Mode konczymy wprowadzanie.

Po zakoficzeniu wprowadzania formuly urzadzenie weryfikuje wprowa-
dzone dane.

7.1.2. WERYFIKACJIA WPROWADZONE] FORMULY

JHIC L

=5 e

Dane zaakceptowanej formuly podlegaja weryfikacji wagi maksymalne;.
Jesli suma set poszczegdlnych skladnikéw przewyzsza préog wagi mak-
symalnej pojawi si¢ ten komunikat na 2 sek. Po czym urzadzenie auto-
matycznie powrdci do trybu przygotowanie formuty.

8. DOZOWANIE
81. WYBORRECZNE/AUTOMATYCZNE

ﬁ Pozwala wybra¢ dozowanie reczne lub automatyczne.

Wyswietla tryb automatyczny (dolny LED zapalony) i pokazuje numer
tormuly, ktéra ma by¢ uzyta.

Wyswietla tryb reczny (dolny LED zgaszony)

o ___
LT T Wyswietla tryb reczny z wprowadzonym produktem (dolny LED za-
palony) pokazuje nr produktu i wartos$¢ set dla tego produktu.
Man/Aut
7 Kazde nacisnigcie Man/ Aut przelacza tryb pracy.
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8.2. DOZOWANIE AUTOMATYCZNE PRZYWOLANIE FORMULY

A Aby wykona¢ dozowanie automatyczne konieczne jest przywolanie for-
muly z archiwum. Ta operacja moze by¢ wykonana tylko wtedy,
kiedy wybrany jest tryb automatyczny.

8.2.1. FORMUYXA PRZYWOYANA Z ZEWNATRZ

Aby przywola¢ formule z zewnatrz nalezy skomponowac na zaciskach
wejsciowych liczbe w formacie binarnym, odpowiadajaca numerowi za-
danej formuty.

FORMUYL.A PRZYWOF.ANA Z KLAWIATURY

Nacisna¢ klawisz Recipe L.

cra_mn Qg
o e

Wprowadzi¢ numer przywolywanej formuty

Nacisnaé  aby zatwierdzi¢ numer przywolywanej formuly.

Wprowadzic liczbe cykli (maks. 98). Wprowadzajac 99 uzyskuje si¢ po-
wtarzanie bez konca. UWAGA! Funkcja cykli automatycznych musi by¢
wybrana (patrz par. 5.2.3)

Liczba cykli nie jest przywolana gdy czas pomiedzy cyklami = 0

nacisnac « aby zatwierdzi¢ i zakonczy¢.

wyswietla si¢ kolejne wartosci set, suma i wprowadzanie zakonczy sie.

Nacisna¢ Mode aby zakonczy¢ sekwencje wizualizacji 1 wyjs$c.

SPRAWDZENIE PRZYWO¥ ANE] FORMULY

& Jesli probuije si¢ przywolaé formule nie zaprogramowana (. gdy set=0
dla wszystkich produktow), wyswietli si¢ komunikat NO PROGR na 2 sek.
1 urzadzenie oczekuje na nowy numer formuly.

< Nacisna¢ aby zaakceptowa¢ nowy numer formuly.

. P
Jest mozliwe pominigcie tej operacii naciskajac klawisz MODE.
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8.3. D0OZOWANIE RECZNE, PRZYWOLANIE FORMULY

W trybie recznym jest mozliwe wykonanie dozowania pojedynczego pro-
duktu wprowadzajac warto$¢ wagi.

nacisnaé¢ M.prod aby wybraé produkt do dozowania.

wpisa¢ numer produktu i zaakceptowaé klawiszem 1.

Set n s . . , . ‘
wpisa¢ wage zamierzong i zaakceptowaé klawiszem !

A
powyzej wyswietli si¢ waga 1 urzadzenie oczekuje na naci$nigcie  Start

84. OPERACJE WSPOLNE START I STOP
A
[ start B , ‘ Dozowanie inicjuje si¢ naciskajac START i potwierdzajac klawiszem o,
naciskajac ktorykolwiek klawisz rezygnuje si¢ z operacji.

START dozowania moze by¢ zdeterminowany zwarciem zaciskow IN 1.
W tym przypadku operacja jest natychmiastowa 1 nie jest potrzebne po-
twierdzanie przez uzytkownika.

Dozowanie automatyczne moze by¢ przerwane w kazdej chwili poprzez
nacisniecie klawisza STOP albo tez zwarcie zaciskow IN 2.

v

|

Po uzyciu STOP, jesli ustawiona jest opcja ZAWIESZENIE, mozliwe
jest wznowienie dozowania za pomoca START (klawisz lub zaciski IN1)
lub zawieszenie definitywne za pomoca STOP (klawisz lub zaciski IN2).

9o

5. WIZUALIZACJE WSPOLNE PODCZAS DOZOWANIA

Podczas cyklu dozowania kazda pojedyncza faza wyswietla si¢ wraz z
numerem produktu. To pozwala kontrolowac cala sekwencje

SITEPE ) Ten komunikat oznacza, ze urzadzenie wykrylo blad, wage powyzej kon-
troli zera. Nacisna¢ Start aby wylaczy¢ alarm 1 kontynuowac.
e el e
mvEL L taza dozowania produktu nn z duza szybkoscia.
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=

(7 EETTE) faza dozowania produktu nn z mala szybko$cia,

rn~Lodd
) faza przesypu.

an~1ElF

: taza koncowa dla produktu nn.

SCAACD i

= faza oprozniania.
e

A Eret
— — ) Ten komunikat informuje o wykrytym bledzie tolerancji. Dozowanie be-

dzie przerwane dopoty, dopoki klawisz Start nie bedzie nacis$niety.
b4

[ Stop | Nacisna¢ klawisz Stop aby przerwa¢ dozowanie automatyczne. Alterna-

tywnie zewrze¢ zaciski IN 2.

=

. SEKWENCJA DOZOWANIA

Po przywolaniu formuly mozna uruchomi¢ dozowanie.

9.1. START DOZOWANIA

In1 . I C e .
mozna wystartowac zwierajac zaciski wejscia IN 1 (rusza natychmiast).
A
[ Start | mozna wystartowaé naciskajac Start (wymaga potwierdzenia)
LonFEAR
wyswietla si¢ napis CONFERMA 1 s3 dwie mozliwosci:
A
3 powrdei¢ do normalnego wazenia.
< uruchomié dozowanie.

9.2. ALARM KONTROLI ZERA

migajacy komunikat o bledzie

dozowanie nie rusza i aktywne jest wyjscie Alarm.

wylacza alarm i powraca do normalnego wazenia.

& jest mozliwe reczne usunigcie nadmiaru wagi 1 dozowanie ruszy.
A

wykonuje zerowanie, wylacza alarm i rozpoczyna dozowanie.
In3 . . . .
wykonuje zerowanie, wylacza alarm 1 rozpoczyna dozowanie.
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93. WYJSCIA SZYBKIE” I »WOLNE”

Wyjscia Szybkie 1 Wolne sa wlaczane jednoczesnie na poczatku dozowania produktu,
osiagni¢cie preset wylacza wyjscie Szybkie, osiggniecie set wylacza wyjscie produktu n

Veloce odpowiada wyjsciu Szybkie wspolnym dla wszystkich produktow.
odpowiada wyjsciu biezacego produktu n (od 1 do 9); jesli preset =0

wykona si¢ dozowanie z jedna tylko predkoscig z uzyciem przekaznikéw
produktow.

94. D0OZOWANIE PRODUKTU

—— Ll T
taza dozowania produktu nn z duza predkoscia.
VELOCE + wlaczone sa przekazniki Szybkie 1 Wolne

osiagniecie preset wylacza przekaznik Szybkie

Ty
(7 EFTTS) faza dozowania produktu nn z mala predkoscia,

il

osiagniccie set wylacza przekaznik produktu.

9.5. PRZESYP

B

Jesli ustawiona jest warto$¢ przesypu, przekaznik produktu wylaczy sig
przy wadze rownej SET minus PRZESYP

—— e,
i LI_/L//L/

taza przesypu przy nieaktywnych juz przekaznikach.
96. ODSTEP CZASU MIEDZY PRODUKTAMI

Jesli sa ustawione odstepy czasu miedzy produktami, wystapi oczekiwanie
przed dozowaniem nastepnego produktu.
/

taza pauzy przed zakonczeniem dozowania produktu nn , kiedy uptynie
czas pauzy, ruszy dozowanie nastepnego produktu.

97. ALARM TOLERANCJI

Jesli ustawiona jest warto$¢ tolerancji 1 osiagnieta waga wychodzi poza to-
lerancje¢ (na minus lub na plus) wiaczy si¢ alarm.

aktywuje si¢ wyjscie Alarm i dozowanie jest przerwane.

I
m komunikat bledu tolerancji.

mozliwe jest reczne usunigcie nadmiaru wagi i wznowienie.
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natywnie zewrze¢ zaciski In 2.

‘ In2 ., . L .
‘@_> Nacisna¢ klawisz Stop aby zakonczy¢ dozowanie automatyczne. Alter-
A
Start

| In3 ., . oy .
} Nacisna¢ klawisz Start wznowi¢ dozowanie automatyczne. Alterna-
tywnie zewrze¢ zaciski In 3.

9.3. OPROZNIENIE

Konczac dozowanie ostatniego produktu zezwala si¢ na oproznienie.
w fazie oprézniania pozostaje wyswietlony sumaryczny wynik dozowania.

wyjscia Oproznienie wylaczajq si¢, gdy waga wchodzi w zakres kontroli zera
plus czas opdznienia oproznienia (out ‘Scarico’ przy 9 produktach; out-
prod. 9 - do 8 produktow).

99. ZAWIESZENIE I ZAKONCZENIE DOZOWANIA

9.9.1. OPCIE DOZOWANIA: KONIEC DOZOWANIA

zobacz opcje dozowania w par. 19.2.

W dowolnym momencie mozna zakonczy¢ dozowanie.
BT 1awiszem stop lub poprzez zaciski zewnetrzne ‘Stop’ przerywa si¢ dozowanie 1
wychodzi si¢ z cyklu dozowania.

9.9.2. OPCIE DOZOWANIA: ZAWIESZENIE DOZOWANIA

zobacz opcje dozowania w par. 19.2.

W dowolnym momencie mozna zawiesi¢ dozowanie.

| v

 Stop } opcja zawieszenie (jesli byla wybrana) jest aktywowana klawiszem stop.

STOP Zwierajac zaciski Stop zawsze przerywa si¢ dozowanie 1 wychodzi si¢ z
cyklu dozowania.

Po zawieszeniu jest mozliwe zakonczenie lub wznowienie dozowania.

v
BT awiszem stop lub poprzez zaciski zewnetrzne Stop przerywa si¢ dozowanie i
wychodzi si¢ z cyklu dozowania.

A
Naciskajac klawisz Start wznawia si¢ dozowanie automatyczne. Alternatywnie
zwiera sie zaciski Acc Err.
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910. CYKLE AUTOMATYCZNE DOZOWANIA

Kiedy funkcja jest wybrana (zob. par. 5.2.3) przywolanie formuly (zob. par 8.2.2)
przywola takze liczbe cykli automatycznych.
Wprowadzajac:
a) liczbe cykli 1 uzyskuje si¢ pojedyncze dozowanie (inicjowane poprzez start)
b) liczbe cykli od 2 do 98, po starcie wykona si¢ odpowiednia liczba cykli (nie
liczac zatrzymania za pomoca stop).
©) liczbe cykli 99 uzyskuje si¢ dozowanie ciagle przerywane za pomoca stop.

10. KALIBRACJA UKZADU WAZACEGO

Uzy¢ metody wprowadzania hasta (par. 2.1)

wpisac kod C00444

J nacisna¢ klawisz J aby zaakceptowac.

101. WARTOSC DZIALKI

wyswietli sie Unit i wprowadzona warto$¢ dziatki.

A Warto$¢ dzialki zwana takze “jednostka miary cigzaru”, jest najmniejsza
zmiang cigzaru, ktoéra moze by¢ odczytana i wyswietlona i okresla zatem
czulo$¢ urzadzenia. Dana ta jest najwazniejsza dla okreslenia jak wskaza-
nia urzadzenia odpowiadaja wadze rzeczywistej.

wyswietlacz wyzszy wyswietla nn gdzie nn odpowiada:

A) 1/2/5 10/20/50 100/200/500
0,1/0,2/0,5
0,01 /0,02/005 0,10/ 0,20 /0,50
0,001/0,002/0,005  0,010/0,020/0,050  0,100/0,200/0,500

~

>

W urzadzeniu wytarowanym mozna zmienia¢ warto$¢ dziatki bez po-
wtornego tarowania. UWAGA! Warto$¢ ustawianej dziatki musi respek-
towa¢ nastepujacg formule:

Suma nosnosci czujnikéw : 50.000 = dopuszczalna warto§¢ minim.

inkrementuje dang wyswietlana wedlug szeregu (A) bez przecinka.

oi

kazde nacisnigcie przesuwa przecinek w lewo.

L

L. zapamigtanie wartosci dzialki.
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102. KALIBRACJA

EEN
Lo

wyswietli sie CALIbra iukaze si¢ warto$¢ odczytana z wagi. Ta wat-
to$¢ jest liczba, ktora zmienia si¢ w zaleznosci od wagi 1 poprzedniej war-
tosci dziatki ale nie odpowiada wadze rzeczywiste;.

@ Kalibracja jest operacja, ktéra ma doprowadzi¢ do tego, ze zero ukladu
wazacego odpowiada wartosci zero na wyswietlaczu, a cigzar wzorca
umieszczonego na wadze odpowiada ci¢zarowi na wyswietlaczu.

TAROWANIE

Stuzy do wyzerowania stalej tary obcigzajacej przetworniki tensometrycz-
ne (platforma wazaca, zasobnik samowyladowczy, rozne akcesoria).

na wadze nie moga znajdowac si¢ zadne obciazenia poza statymi.

Nacisna¢ klawisz 1 aby wyzerowaé wagg.
u gory wyswietli sic 0 co odpowiada wadze netto 0.

(mozliwe jest skasowanie zerowania wagi naciskajac 2 ).

KALIBRACJA OBCIAZENIA

Stuzy do tego, aby warto$¢ na wyswietlaczu odpowiadala wartosci wagi
netto obcigzenia.

musi by¢ wyswietlone 0.

w tym momencie nalezy obciazy¢ wage wzorcem obcigzenia.

wyswietla si¢ liczba, ktéra odpowiada wartosci odczytanej, ale nie odpo-
wiada wartosci rzeczywistej, po kalibracji te dwie wartosci beda sobie od-
powiadaly.

nacisna¢ klawisz 7 aby wykona¢ kalibracj¢ obciazenia.

B 4
i

1) wys$wietli sie 000000 i napis PESO CAM. Wpisaé WARTOSC

WZORCA OBCIAZENIA
Jl nacisnac J aby zaakceptowac i kontynuowac.
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.3. SPRAWDZENIE B EDU KALIBRAC]I

waga skalibrowana musi odpowiadac obciazeniu rzeczywistemu. Jesli po-
petnilo si¢ blad 1 waga nie odpowiada rzeczywistej, powtorzy¢ operacje
naciskajac od nowa klawisz 7.

(jest mozliwe skasowanie kalibracji naciskajac 9).

< nacisna¢ dwa razy  aby powroci¢ do wazenia.

wysw. MEMOr (2 sek.) i nastapi powrét do wazenia.

10.3. ZEROWANIE UPROSZCZONE

@ Stuzy do bezposredniego anulowania stalej tary nie przekraczajacej 4 %
zakresu obciazenia.

Moze takze stuzy¢ do wyzerowania wagi pokrytej osadami. Aby je
wyeliminowac, nalezy wyzerowac. Aby zerowanie uproszczone byto
mozliwe, nalezy wprowadzi¢ no$no$¢ maksymalng uktadu wazacego (P

MASS), patrz par. 5.2.2.

1 LT
[Select Nacisna¢ Select na co najmniej 3 sek. aby wyzerowac.
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1. Sumy

Urzadzenie wykonuje sumowanie wagi netto dozowanych produktéw.
Jest mozliwe wyswietlanie tych sum, kasowanie i wydruk.

nacisna¢ klawisz total

wyswietli si¢ suma dla produktu 01.
Naciska¢ klawisz  aby wyswietli¢c nastepne sumy.
Nacisna¢ klawisz C aby wyzerowaé sumy.

Nacisna¢ ktorykolwiek klawisz, aby anulowa¢ zerowanie.

Nacisna¢ klawisz F1 aby wydrukowac liste sum.
J Nacisnac ! aby potwierdzi¢ wydruk.

P
Nacisna¢ klawisz Mode aby wyjs$¢ z wizualizaciji sum.

12. Zapasy

Naciskajac klawisz F2 poza dozowaniem wyswietla si¢ zapasy produktu.
est mozliwe dodanie materiatu do zapasow naciskajac klawisz SET.

Wyswietla illo§¢ materialu w magazynie

Set Aby doda¢ materialu nacisnac klawisz START

Wyswietli sic AGG X .

Wprowadzi¢ warto§¢ dodawanego materiatu.
Mode
P

Nacisna¢ ENTER aby potwierdzi¢ i wyswietli¢ nowy zapas.

Nacisna¢ ENTER aby zakonczy¢ te wyswietlanie.
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13. VYDRUE DANYCH DOZOWANIA

Jedli jest przewidziana opcja drukowania danych dozowania, mozna pod-

laczy¢ drukarke 80- lub 24-kolumnowna ze ztaczem szeregowym RS 232.
F1

£ >

Naciskajac F1 otrzymuje si¢ wydruki reczne.

jesli urzadzenie nie jest w trakcie dozowania drukuje si¢ nagtowki i dane
recepty biezacej.

> P

Drukowanie nagléwka jest rozni si¢ przy dozowaniu recznym i automa-
tycznym. Z, tego powodu wybrany rodzaj dozowania determinuje rodzaj
nagléwkow.

& Dane dotyczace kazdego dozowania beda drukowane automatycznie na

zakonczenie dozowania.
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131. WYDRUKI 24-KOLUMNOWE

13.1.1. WYDRUK FORMULY GOTOWE] DO DOZOWANIA (AUTOMATYCZNEGO)

1 przy dozowaniu AUTOMATYCZ- DATA:
NYM naciskajac F1 drukuje si¢ for- QOOilunedl 07-05-
mule gotowa do dozowania (formula ORA -
przywolana) 1 otrzymuje si¢ nastepu- 10.52.05
jaca karteczke.

FORMULA N .03
01 100.0 kg

09 150.0 kg

13.1.2. WYDRUKAUTOMATYCZNY NA KONIEC DOZOWANIA

Na koniec kazdego dozowania au-

tomatycznego drukuje si¢ nastepu- DOSAGGIO AUTOMATICO

jaca karteczke, gdzie razem z nr DATA : )

formuly bedzie wydrukowany nr Lunedi 07-05-2001
ORA : 10.52.05

cyklu automatycznego w toku.

FORMULA N .03 - 01/05

01 100.0 kg

09 150.0 kg

tot. 250.0 kg

13.1.3. WYDRUK DOZOWANIA (RECZNEGO)

m przy dozowaniu RECZNYM, naci- DOSAGGIO MANUALE
skajac F1 uzyskuje sie wydruk na- DATA : F1

téwkow (zob. wiersze 7 F1). Lu;fdl 07-05-2001
Na zakonczenie dozowania kazdego ORA 1;‘1 10.52.05
produktu jest drukowany automa- F1l
tycznie odpowiedni wiersz (zob. ORA N. PESO F1

wiersze z FD)

10:57 05 100.0kg
FD

11:04 02 155.0kg
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13.1.4. WYDRUKI SUM

TOTALE PRODOTTI
DATA :
3 1 jest to sekwencja klawiszy uruchamia- Lunedi 07-05-
jaca drukowanie zestawienia sum dla 2001
kazdego produktu. ORA :
10.52.05

TOTALE 01
100.0 kg
TOTALE 02
2000.0
kg
TOTALE 03
870.4
TOTALE 04
150.0 kg
TOTALE 05
1500.0
kg
TOTALE 06
1850.0
kg
TOTALE 07

132. WYDRUK 80-KOLUMNOWY

13.2.1. WYDRUK FORMULY GOTOWE] DO DOZOWANIA (AUTOMATYCZNEGO)

1 przy dozowaniu AUTOMATYCZNYM naciskajac F1 drukuje si¢ for-
mule gotows do dozowania (formula przywotana) potem po kolei dru-
kuja si¢ automatycznie wykonane dozowania.

DOSAGGIO AUTOMATICO
DATA : Venerdi 01-12-2000 ORA : 13.23.40
FORMULA N: 03
100.0 50.0  80.0 120.0 172.0 27.6 549.6

N. ORA Pr.01 Pr.02 Pr.03 Pr.04 Pr.05 Pr.06 Pr.07 Pr.08 Pr.09 TOTALE

Kg kg kg kg kg kg kg kg kg kg
01 15:27 100.4 50.0 799 120.2 172.0 27.2 549.7
02 15:40 100.2 50.1 80.0 19.9 172.0 27.4 549.6
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13.2.2. WYDRUK FORMULY GOTOWE] DO DOZOWANIA (RECZNEGO)

1 przy dozowaniu RECZNYM, naciskajac F1 uzyskuje si¢ wydruk na-
glowkow dla dozowania recznego, potem po kolei drukuyjq si¢ automa-
tycznie wykonane dozowania.

DOSAGGIO MANUALE
DATA : Venerdi 01-12-2000 ORA : 13.23.40

N. ORA Pr.01 Pr.02 Pr.03 Pr.04 Pr.05 Pr.06 Pr.07 Pr.08 Pr.09 TOTALE
Kg kg kg kg kg kg kg kg kg kg

01  15:27 79.9 79.9
02 15:40 172.0 172.2

13.2.3. WYDRUK SUM

TOTALE PRODOTTI
DATA : Venerdi 01-12-2000 ORA : 13.23.40
TOTALE 01
12345678.0 KG
TOTALE 02
12345678.0 KG
TOTALE 03
12345678.0 KG
TOTALE 04
12345678.0 KG
TOTALE 05
12345678.0 KG
TOTALE 06
12345678.0 KG
TOTALE 07
12345678.0 KG
TOTALE 08
12345678.0 KG
TOTALE 09
12345678.0 KG
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4. USTAWIENIA WYJSCIA SZEREGOWEGO

@ To hasto dostgpu pozwala wybiera¢ wyjscie szeregowe dla drukarki 80-
kolumnowej, 24-kolumnowej lub dla PC, oraz szybko$¢ transmisji.

jest mozliwy wybor dowolnej szybkosci transmisji, podczas gdy inne pa-

rametry pozostaja state: N, 1.
Uzy¢ metody wprowadzania hasla (par. 2.1)

wpisac hasto dostgpu C00531

nacisna¢ J aby zaakceptowac i przejs¢ dalej.
Wyjscie szeregowe do komputera PC (SEriAL).
Drukarka 80-kolumnowa (80 CO)

Drukarka 24-kolumnowa (24 CO)

przetaczaé klawiszem C*‘

J \7‘ nacisnac¢ < aby kontynuowac.

E 2400, 4800, 9600, 14400, 19200, 28800, 38400, 57600, 76800, 115200.
| \ ‘

oy
ohiocc) przetacza¢ wyzej wypisane predkosci klawiszem €L

Unit ]naciané Enter zeby przej$¢ do wyboru jednostki miary.
| L
CHIL nacisna¢ klawisz Cii‘ aby wybra¢ pomiedzy kilogramen i tong.

li‘ naciskajac klawisz «J koniczy si¢ wybor drukarki, kontynuuje si¢ dla kom-

L
putera PC.
oo Wybiera si¢ pomiedzy wyjsciem do wyswietlacza a
s J o ]
transmisjq na zadanie. Wybiera si¢ klawiszem CL
J \7‘ nacisna¢ klawisz <! aby kontynuowa¢ ( w przypadku transmisji na zadanie).

CRHALE

Wprowadzi¢ zadany numer kanatu. <1 Nacisnaé, aby zakoniczy¢.
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141. PROTOKOLTRANSMISJI

sekwencja znakéw wysylana z komputera PC
STX [nr kanatu] [komenda] [dane] CHK ETX
STX = (CHR$(2)) start transmisji
[or kanatu] =1 znak numeru + 80H
[komenda] = 2/3 znaki komendy
[dane] = ciag danych
CHK = 2 znaki sumy kontrolnej XOR obejmujacej [nr kanatul]

[komenda] [dane]
ETX = (CHR$(3)) koniec transmisji

sekwencja odpowiedzi SD na komende ODCZY'T
STX [nr kanatu] [komenda] [dane] CHK ETX
[komenda] = 1/2 znaki komendy

sekwencja odpowiedzi OK na komende PISANIE
STX (CHR$(6))ETX

sekwencja odpowiedzi BLAD na komende PISANIE
STX (CHR$(21)) ETX

przyktad obliczenia sumy kontrolnej:

nr kanatu = 1 + SOHEX, komenda = RP, 81HEX xor ‘R’ xor ‘P = 83HEX,
zatem pelna sekwencja komendy: STX + 8IHEX + ‘R’ + P + ‘€ + ‘3’ + ETX

14.1.1. KOMENDY

"RP" = Odczyt wagi

-TX: STX + N + "RP" + CC + ETX

-RX: STX + N + "P" + PPPPPP + CC + ETX

PPPPPP = 6 cyfry wagi

"RF" = Odczyt formuly

-TX: STX + N + "RF" + FF + CC + ETX

-RX: STX + N+ "F" + FF + 11111 + 22222 + ... + CC + ETX

FF = 2 znaki numeru formuly

11111,22222,itd = 5 znakéw wartosci SET (wedlug numerow produktéow)
"RD'" = Odczyt preset produktow

-TX: STX + N + "RD" + CC + ETX

-RX: STX + N+ "D" + 11111 + 22222 + ... + CC+ ETX
11111,22222,itd = 5 znakéw wartosct PRESET (wedlug numeréw produktow)
"RC" = Odczyt przesypu produktow

-TX: STX + N + "RC" + CC + ETX

-RX: STX + N+ "C" + 11111 + 22222 + ... + CC + ETX
11111,22222,itd = 5 znakéw przesypu (wedtug numerdow produktow)
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"RT" = Odczyt tolerancji produktéw

-TX: STX + N + "RT" + CC + ETX

-RX: STX + N+ "T" + 11111 + 22222 + ... + CC + ETX
11111,22222,itd = 5 znakéw tolerancji (wedlug numerdw produktow)

"RR" = Odczyt odstepow czasowych miedzy produktami

-TX: STX + N +"RR" + CC + ETX

-RX: STX + N+ "R" + 111 + 222 + ... + CC + ETX

111,222,itd = 3 znaki odst¢pu mie¢dzy produktami (wedlug numeréw produktéw)
"RL" = Odczyt sum produktéw

-TX: STX + N + "RL" + CC + ETX

-RX: STX + N+ "L" + 11111111 + 22222222 + ... + CC + ETX
11111111,22222222itd = 8 znakéw sum produktéw (wedlug numerdow produktéw)
"R1" = Odczyt innych parametrow

-TX: STX + N + "R1" + CC + ETX

-RX: STX + N+ "1" + 11111 + 222222 + 3333 + 4444 + CC + ETX
11111 = 5 znakéw kontroli zera

222222 = 6 znakéw nosnosci maksymalne;

3333 =4 znaki czasu cyklu

4444 = 4 znaki czasu oprozniania

"RN" = Przywotanie formuty

-TX: STX + N + "RN" + FF + NN + CC + ETX

-RX: STX + N+ ACK + ETX (Ok) - STX + N + NACK + ETX (blad)
FF = 2 znaki numeru formuly

"RQ" = Odczyt liczby produktéw

-TX: STX + N + "RQ" + CC + ETX

-RX: STX+N+"Q"+ P+ CC+ETX

P =1 znak liczby produktow

"RU" = Odczyt bezposredni ostatniego dozowania

-TX: STX + N +"RU" + "R" + CC + ETX

-RX: STX + N+ "U" + HH + MM + 11111 + 22222 + ... + CC + ETX
HHMM = godzina i minuta konica dozowania

11111,22222,itd = 5 znakéw ostatniego dozowania (wedtug numeréw produktow)
"RU" = Odczyt ostatniego dozowania po zakonczeniu

-TX: STX + N + "RU" +"C" + CC + ETX

-RX: STX + N+ ACK + ETX (Ok) - STX + N + NACK + ETX (blad)
TRANSMITUJE ZAWSZE PO ZAKONCZENTU DOZOWANIA:

-RX: STX + N+ "U" + HH + MM + 11111 + 22222 + ... + CC + ETX
HHMM = godzina i minuta kofica dozowania

11111,22222,itd = 5 znakéw ostatniego dozowania (wedtug numeréw produktow)
"WE'" = Pisanie Set

-TX: STX + N + "WF" + FF + 11111 + 22222 + ... + CC + ETX

-RX: STX + N+ ACK + ETX (Ok) - STX + N + NACK + ETX (blad)
FF = 2 znaki numeru formuly

11111,22222,itd = 5 znakéw wartosci SET (wedtug numerow produktow)
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"WD'" = Pisanie Preset

-TX: STX + N +"WD" + 11111 + 22222 + ... + CC + ETX

-RX: STX + N+ ACK + ETX (Ok) - STX + N + NACK + ETX (blad)
11111,22222,itd = 5 znakéw warto$ci PRESET (wedlug numeréw produktéw)
"WC" = Pisanie przesypu

-TX: STX + N +"WC" + 11111 + 22222 + ... + CC + ETX

-RX: STX + N+ ACK+ ETX (Ok) - STX + N + NACK + ETX (blad)
11111,22222,itd = 5 znakéw przesypu (wedlug numerdw produktow)

"WT'" = Pisanie tolerancji

-TX: STX + N+ "WT" + 11111 + 22222 + ... + CC + ETX

-RX: STX + N+ ACK + ETX (Ok) - STX + N + NACK + ETX (blad)
11111,22222,etc = 5 znakow tolerancji (wedlug numeréw produktow)
"WR" = Pisanie odstepéw czasowych miedzy produktami

-TX: STX + N+ "WR" + 111 + 222 + ... + CC + ETX

-RX: STX + N+ ACK + ETX (Ok) - STX + N + NACK + ETX (btad)
111,222 etc = 3 znaki odstepu czasowego (wedlug numeréw produktow)
"AL" = Zerowanie sum

-TX: STX + N + "AL" + CC + ETX

-RX: STX + N+ ACK + ETX (Ok) - STX + N + NACK + ETX (blad)
"RX'" = Zerowanie pamigci

-TX: STX + N + "RX" + CC + ETX

-RX: STX + N+ ACK + ETX (Ok) - STX + N + NACK + ETX (blad)

142. AKIUALIZACJA OPROGRAMOWANIA

Mozliwe jest aktualizowanie oprogramowania wewnetrznego poprzez wyjscie szerego-
we.

Po polaczeniu z PC i uruchomieniu programu aktualizacyjnego “Megaload.exe” Sciaga-
nego ze strony internetowej http://www.nbc-elit, zatadowa¢ nowe oprogramowanie.
Przy wiaczaniu SUO1 trzymac¢ nacisniety klawisz ENTER, pojawi si¢ litera “P” na wy-
$wietlaczu 1 aktualizacja uruchomi si¢ automatycznie.
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15. DBIEDY KONWERTERA

& Bledy konwertera sa wyswietlane jak nizej:
|
A Sygnal (dodatni) jest wigkszy niz zakres pomiaru.
sprawdzi¢ przetworniki tensometryczne i polaczenia.
N
(I

Sygnal (ujemny) jest wickszy niz zakres pomiaru.

sprawdzi¢ przetworniki i polaczenia. Aby odczytywac sygnaly dodatnie i

yjemne, sprawdzi¢, czy konwerter jest ustawiony w trybie bipolarnym.

16. KONFIGURACIA KONWERTERA

Parametry wewnetrzne urzadzenia moga by¢ zmieniane w szczegolnych

przypadkach wylacznie przez specjaliste. Metoda wprowadzania hasta
wedlug par. 2.1, kod C11770.

Parametri interni dello strumento da utilizzare, solo in casi particolari, da

parte di personale specializzato. PASSWORD codice 11770. (par. 2.1)

T o . :
- - wyswietla przez 2 sek. potem pokazuje typ uzytego konwertera.
C J [ c nacisna¢ <L aby kontynuowac.
C . . . .
wyswietla przez 2 sek. potem pokazuje ustawiong wartos¢ filtru.
F n | omer filtru, ktéry mozna zmienia¢. Im nizszy numer tym lepsze filtro-

wanie. Numery wyzsze zwigkszajq predkosc ale takze mozliwos¢ wysta-

pienia oscylacji. Nacisna¢ </l aby kontynuowac.
[ uni || bip |
|

wyswietla tryb unipolarny lub bipolarny systemu.

nacisnac C aby przelacza¢. Nacisnaé <1  aby kontynuowac.

ol

Unipolarny uzywa si¢ przy wazeniu klasycznym, gdy jest stala tara na
czujnikach. Bipolarny uzywa si¢, gdy nie wystepuje stala tara na czujni-
kach, a obcigzenie ma charakter dodatni i ujemny.
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17. WAZNE: SPRAWDZENIE PRZETWORNIKOW
Ta opcja pozwala wyswietli¢ warto$¢ sygnatu, ktérg urzadzenie otrzymuje

z przetwornikéw tensometrycznych. Kod 02001. (par. 2.1)

m
LT wyswietli sie warto$é w mV odczytana z konwertera.

171. OCENA PRZETWORNIKOW TENSOMETRYCZNYCH

Sygnal z przetwornika musi zawiera¢ si¢ w zakresie 0,00 mV e 10,00 mV
(takze -10,00 mV w przypadku *bipolarny’). Przekroczenie tego zakresu wskazuje na
przecigzenie lub uszkodzenie. Sprawdzi¢ zmiany sygnatu poruszajac przetwornikiem.
Przetwornik bez zadnego obcigzenia: od 0,00 a 0,20 mV. Jednakze mozna takze za-
akceptowac wskazania do 2,00 mV bez negatywnego wplywu na funkcjonowanie.
Przetwornik z obcigzeniem tary: (warto§¢ normalnie niewidoczna na wyswietlaczu
po wytarowaniu do zera) warto$¢ w mV powinna odpowiada¢ ponizszym formutom:
{10,00 : zakres maks. przetwornika = nnnn : tara}

Tara = zakres maks. przetwornika x nn,nn : 10,00.

Przetwornik z obcigzeniem netto: (po wytarowaniu do zera tylko warto$¢ netto be-
dzie na wyswietlaczu) {10,00 : zakres przetwornika = nn,nn : waga netto + tara}

Waga netto + Tara = zakres przetwornika x nnnn : 10,00.

18. TEST WEJSC/WysC

@ Funkcja testu pozwala przelaczaé po kolei wyjscia (klawisz C) 1 wyswietla¢
status wejScia.
Uzy¢ metody wprowadzania hasta (par. 2.1)

wpisac hasto dostepu C02000

< \7‘ nacisna¢ klawisz J aby zaakceptowac i przejs$¢ dalej.

postac wizualizacj

& Cyfra po i odpowiada wejsciu zewnetrznemu, ktére bedzie wlaczone.
_—
c. Nacisna¢ klawisz C aby przelacza¢ po kolei wyjscia.
& Cyfra po o odpowiada wyjsciu, ktore bedzie wlaczone.
N 14‘ Nacisnaé « aby wyjsc.
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19. TVYLKODLASPECJALISTOW
191. PARAMETRY WEWNETRZNE SU/01

Parametry wewnetrzne urzadzenia moga by¢ zmieniane w szczegolnych

przypadkach wylacznie przez specjaliste. Metoda wprowadzania hasta

wedlug par. 2.1, kod C00022

AUTOO0 AUTOZERO PO WEACZENIU. Ten parametr ustala przedzial wagi wokot zera, w ktérym po

wlaczeniu wymusza si¢ wyswictlenie wartosci 00000. To wymuszenie nie powoduje zadnego btedu w pomiarze

wagi. Jesli po wlaczeniu waga nie utrzymuje si¢ w tym przedziale, bedzie poprawnie wyswietlana. Ustawiona warto$¢
jest wyrazona w tej samej jednostce miary wagi. Przypisujac warto§¢ 00000 temu parametrowi, dezaktywuje sie
funkcje. Tej funkcji uzywa sie, kiedy istnieje mozliwos$¢, ze na wadze pozostaja resztki materialu, ktére moglyby by¢
uznane za dodatkowg tare.

PESO MIN WAGA MINIMALNA. Ten parametr pozwala ustawi¢ warto$¢ wagi minimalnej, ponizej ktorej

$wieci si¢ gbrny segment skrajnie lewej pozycji gérnego wyswietlacza (zob. par. 1.3)

ZERO TRACKING (Sledzenie zera). Ta funkcja pozwala utrzymywaé na wyswietlaczu 00000 takze w obecno-

$ci zmian w czasie spowodowanych gromadzeniem si¢ materiatu lub dryftem systemu. Wymuszenie zera nie powo-

duje zadnych bledéw w wazeniu. Sledzenie zera jest realizowane poprzez ustawienie dwéch, ponizej opisanych pa-
ramettéw CZAS i ZAKRES. Kiedy waga jest utrzymywana w zakresie $ledzenia zera przez czas nizszy niz czas

Sledzenia zera, wykonuje si¢ zerowanie automatyczne.

TOTR CZAS SLEDZENIA ZERA (zero tracking time). Ten parametr okresla przedzial czasu, po kt6-
rym przypadkowe wahania zera musza by¢ kompensowane. Jest powigzany z parametrem zakres
$ledzenia zera. Jednostka miary tego parametru jest 1/10 sek.; aby ustawi¢ czas 1 sek. nalezy wpisac
10. Wpisujac O dezaktywuje sie ten parametr.

ROTR ZAKRES SLEDZENIA ZERA (zero tracking range). Ten parametr okresla przedzial wagi, w
ktérym wszystkie wahania zera musza by¢ kompensowane. Jest powiazany z parametrem czas Sle-
dzenia zera. Jednostka miary tego parametru jest jedna dziesiata dziatki wagi wyswietlanej.

PESO STABILE. Mianem Wagi Stabilnej okresla si¢ rozpoznanie przez urzadzenie stanu wagi ustabilizowanej.
Za pomocg parametrow czas wagi stabilnej i zakres wagi stabilnej urzadzenie moze wyznaczaé ten
stan takze kiedy waga nie jest doktadnie ustabilizowana. Kiedy waga utrzymuje si¢c w zakresie wagi
stabilnej przez czas dtuzszy niz czas wagi stabilnej, uwaza si¢, ze jest stabilna. Rozpoznawanie wagi
stabilnej jest dokonywane automatycznie, kiedy chcemy wydrukowac, zapamigta¢ lub wystaé poprzez
zlacze szeregowe precyzyjna warto$¢ wyniku wazenia.

T PST CZAS WAGI STABILNE]. Ten parametr ustala przedzial czasu, po ktérym waga ustabilizowana
jest uznana za stabilna. Jest powigzany z parametrem zakres wagi stabilnej Jednostka miary tego pa-
rametru jest 1/10 sek.; aby ustawié¢ czas 1 sek. nalezy wpisa¢ 10. Warto$é normalnie uzywana to 20. Je-
§li potrzeba zwigkszy¢ szybko$¢ rozpoznawania wagi stabilnej, nalezy zmniejszy¢ te wartos¢; jednakze
nie nalezy schodzi¢ ponizej wartosci 04.

R PST ZAKRES WAGI STABILNE]. Ten parametr ustala przedzial wagi, w ktérym waga bedzie uznana
za stabilna. Jest powiazany z parametrem czas wagi stabilnej. Warto$¢ normalnie uzywana to 1, co

odpowiada wadze stabilnej rozpoznanej w ciagu = 1 minimalnej jednostki odczytu. Jesli jest potrzeba
rozpoznawania wagi stabilnej takze w stanie niezbyt doktadnego ustabilizowania (z powodu czynni-
kéw zewnetrznych, jak wibracije, wiatr itd.), nalezy zwickszy¢ te warto$¢ o kilka jednostek.

MONOT MONOTONICZNOSC. Okresla rozpoznanie przez urzadzenie stanu wagi w ruchu. Ten parametr
thumi wszystkie wahania wagi z powodu wibracji, wiatru itp. az waga nie bedzie w ruchu (to jest, kiedy
matetial jest faktycznie zatadowany lub zdjety). Jednostka miary jest 1/10 sek.; aby ustawi¢ 1 sekunde,
nalezy wpisa¢ 10. Wartos¢ normalnie uzywana to 4. W przypadku, kiedy wyswietlanie wagi stabilnej
nie jest ustabilizowane, nalezy zwickszy¢ te warto$¢ o kilka jednostek.

FILTRO DIGITALE. Filtr cyfrowy jest funkcja software’owa, ktora pozwala stabilizowac¢ odczyt wagi i ttumic
oscylacje nie sttumione przez filtry analogowe. To tlumienie jest realizowane poprzez odpowiednie
ustawienie parametréw zakres filtru cyfrowego i $rednia filtru cyfrowego, opisanych ponizej.

FIN ZAKRES FILTRU CYFROWEGO. Ten parametr przedstawia przedzial wagi, w ktérym bedzie
aktywowany parametr $rednia filtru cyfrowego. W normalnych warunkach wartos¢ = 50. W przypad-
ku ci¢zaréw poddanych oscylacjom jest wygodnie zwickszy¢ t¢ wartos¢ o kilka jednostek. Jesli urza-
dzenie jest wykorzystywane w warunkach optymalnych i z maksymalng rozdzielczoscia, jest mozliwe
zmniejszy¢ warto$¢ do 5.

© NBC elettronica stl Via Tavani 2/C * 23014 Delebio (So) pag. 34 di 42
Tel. 00390342682149 » Fax 00390342682150 ~ E-mail: nbc@nbc-clit * http:/ /www.nbc-cLit



Instrukcja eksploatacji nr: SU0001PO0 wersja 0.3

N LETT SREDNIA FILTRU CYFROWEGO. Ten patametr okresla liczbe konwersji, ktére musza by¢ wy-
konane, aby obliczy¢ srednia ttumienia. Jednostka miary tego parametru jest 1/10 sek.; aby ustawic
czas rowny sekundzie, nalezy wpisa¢ warto$¢ 10. Zwykle uzywa si¢ wartosci 20. Jest wygodnie zwigk-
szy¢ t¢ warto$¢ przy obecnosci wolnych oscylacji, ktére moga powodowac trudnosci z ustabilizowa-
niem wagi, jak na przyklad w przypadku dzwigu.

192. OPCJE DOZOWANIA

Parametry wewnetrzne urzadzenia moga by¢ zmieniane w szczegélnych

przypadkach wylacznie przez specjaliste. Metoda wprowadzania hasta
wedlug par. 2.1, kod 11011. Nastepujace opcje sq dostepne wylacznie

przy uzyciu kodu 00011. (par. 2.1)

VIS DECR Domyslnie NIE. Podczas dozowania beda wyswietlane fazy dozowania.
Opcja TAK. Dekrementacja wagi. Podczas dozowania zamiast wyswietlania faz dozowania wyswie-
tla si¢ warto$¢ SET, ktora podczas sypania dekrementuje si¢ aby osiagnaé zero.

Klawisze: C przelaczanie, «| akceptacja i przejscie dalej.

SOSPENS Domyslnie NIE. Klawisz STOP przerywa natychmiast i definitywnie dozowanie.
Opcja TAK. Zawieszanie dozowania. Zawiesza dozowanie z mozliwoscia wznowienia lub prze-
rwania definitywnego.
Klawisze: C przelaczanie, «| akceptacja i przejscie dalej.

SPILLAME Domyslnie NIE. Dozowanie koficzy si¢ w fazie wolne-przesyp.
Opcja TAK. Spust. Wiaczajac funkcje, jest mozliwe wprowadzenie wartosci czas spustu ON i czas
spustu OFF w parametrach dozowania.
Klawisze: C przelaczanie, «! akceptacja i przejécie dalej.

CODA AUT Domyslnie NIE. Przesyp jest warto$cia stala dla kazdego dozowania.
Opcja TAK. Przesyp automatyczny. Po osiagnicciu SET kontroluje si¢ zmiany przesypu i kompen-
suje si¢ w nastegpnych dozowaniach utrzymujac stalqg wage dozowanego produktu.
Klawisze: C przelaczanie, ! akceptacja i przejécie dalej.

COSTANTI Domyslnie PESO (WAGA). Wprowadzone stale wartosci dozowania (preset, przesyp, tolerancija) sa
w jednostkach wagi.
Opcja PERC (PROCENT). Wprowadzone stale wartosci dozowania (preset, przesyp, tolerancija) sa
procentem wartosci SET.
Klawisze: C przelaczanie, | akceptacja i przejscie dalej.

SEL FORM Domyslnie NIE. Nie jest przewidziany zewnetrzny przetacznik formut.
Opcja TAK. Jest przewidziany zewnetrzny przetacznik formul.
Klawisze: C przelaczanie, ! akceptacja i przejécie dalej.

GIACENZA Domyslnie NIE. Zapasy magazynowe sa wylaczone.
Opcja TAK. Jest mozliwe ustawienie zapasoéw magazynowych. Uwaga jesli zapasy nie beda uzupet-
nione przez operatora, oraz urzadzenie wykryje niewystarczajaca wage zapasu, zablokuje dozowanie.
Klawisze: C przelaczanie, «| akceptacja i przejscie dalej.

PERC Domyslnie NIE. Nie jest mozliwe dozowanie procentowe.
Opcja TAK. Przywolujac formule wskazuje si¢ procent bez zmiany formuly w pamieci. Np. 50% do-
zuje polowe wagi (min. 1%) — 200% dozuje podwéjnie (maks. 250%%).
Klawisze: C przelaczanie, ! akceptacja i przejécie dalej.

VIS SCAR  Domyslnie NIE. Podczas fazy oprézniania wyswietlana jest osiagnieta waga catkowita.
Opcja TAK. Podczas fazy oprézniania wyswicetlana jest malejaca waga rzeczywista..
Klawisze: C przelaczanie, «| akceptacja i przejscie dalej.

SCAR INT Domyslnie NIE. Nie jest mozliwe opréznienie przed koficem dozowania.
Opcja TAK. Po wskazanym produkcie nastapi opréznienie w trakcie dozowania.

Klawisze: C przelaczanie, ! akceptacja i przejécie dalej.
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20. USTAWIENIA WEJSC/WyJSC
Uwagal Zweryfikuj czy ustawienie wejsé¢/wyjs¢ odpowiada aplikaciji. Uzyj hasta 14172 i naci$nij

ENTER
Out Na wyzszym wyswietlaczu wyswietla sic numer wyjscia do konfigurowania.
\ A b4
‘“ @‘ Naciska¢ strzatki GORA i DOL aby wybra¢ zadana funkcje.
- No fun: Zadna funkcja nie jest przyporzadkowana
- Veloce: Druga predkos¢ (Preset)
- Allarme: Alarm ogdlny
- C Zero: Kontrola zera
- Scarico: Opréznianie
- Minimo: Poziom minimalny dopetniania
- Massimo: Poziom maksymalny dopelniania
- Min Mas: Wyjscie dopelniania automatycznego
- Dosincor: Dozowanie w toku
- Tien Sac: Trzymanie worka (dla urzadzent workujacych)
- P Pronto: Waga gotowa (aktywne po pierwszym produkcie)
j;‘ Nacisnaé « aby zatwierdzi¢ kazde z wyjs¢.
in Na wyzszym wyswietlaczu wyswietla si¢ numer wejscia do konfigurowania.
\ Al b4
‘"@‘ Naciska¢ strzatki GORA i DOL aby wybra¢ zadang funkcje.
- No fun: Zadna funkcja nie jest przyporzadkowana
- Start: Start dozowania
- Stop: Stop dozowania
- Acc Err: Akceptacja btedu
- Hold: Zatrzymanie wyswietlanej wagi
- Man Aut: Wybor Recznie/ Automatycznie
- Tara: Tarowanie chwilowe
- Bloc Sac: Aktywacja blokowania worka
- Con Scar: Zezwolenie na oprdznienie
J Nacisnaé¢ < aby zatwierdzi¢ kazde z wes¢.
C*‘ W celu uzyskania ustawiens standardowych naciska¢ klawisz C 3 sek:
OUT 1 - VELOCE IN1 - START
OUT 2 - ALLARME IN2 - STOP
OuT 3 - CZERO IN3 - ACCERR
OUT 4 - DOSINCORSO IN4 - HOLD
IN5 - MAN AUT
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2. QPISZLACZIZACISKOW SU/01

HN(*')Q:LD@I\wo)’S\
5888888888'5 Recipe
Oadadaaadacaaaane Selector
Q O 0 Q0 Q Q Q 9 QO O Y

____________ ___-.____.-________"_‘L_"_l'_%___
! . < moa 5|2
| £ £ £ £ <
M1 Alm 6 3 99 olo
I
L N
| T
eel + _ 11213141516 ]|7]18]9|10|11|12|13|14|15]|16

M3 Batching Out 31 Load Cell

(( mod.SU/0L |4 o

/%E /;5 /{fﬂ ?R“ M2 IN/OUT

00000
] P\see )

potaczen 4-

zastosowac

11213]|415|6]718]9 |10|11]12]13
TOT T T T T T T T 2rsz32 -
vV VYV VVY VY Y 6101010410 vV Yy
g Q .8 §)'| }I )'| )'| )'| (Option)
i 5 g2 L1117
£ £ § 8% s £ o
S o 2 n % g_ % 55 Rs485
N hDEeE ag
g @4
<
M1 Zaciski
sacts J2 ZLACZE J1 ZLACZE PRZETWORNIKA TENSOM.
zasilania RS232 do PC o
. 1 - Zasilanie (niebieski) NB (dla
1 Linia 2 Rx e ]
.. 2 - Odniesienie (czarny)
2 Linia 3Tx N
. 4 +Odniesienie (bialy) przewod.
3 Ziemia 5Gnd . :l
3 Cts 5 +Zasilanie (czerwony)
6 - Sygnat (zielony) zwory)
M2 Zaciski Input/Output 9 +Sygnal (z6tty)

1-2 N.A. Oul 1 Zob. poprz. rozdziat
3-4  N.A. Oul 2 Zob. poptz. rozdzial M3 Zaciski dozowania
5-6 N.A. Oul 3 Zob. poptz. rozdziat 1 Wspdlny zacisk wyjsciowy
7-8 N.A. Oul 4 Zob. poprz. rozdzial od2do9 Produkty od 1do 8

(do 8 produktéw dozowanie w toku) | 10 Produkt 9 lub zezw. na opréznienie
9 Inl = Zob. poprz. rozdzial 11 InA bit 1 (binarnic)
10 In2 = Zob. poprz. rozdzial 12 InB bit 2 (binarnic)
11 In3 = Zob. poprz. rozdzial 13 InC bit 4 (binarnic)
12 In4 = Zob. poptz. rozdzial 14 InD bit 8 (binarnie)
13 In5 = Zob. poprz. rozdzial (wejscie przetacznika)
14 Wspdlny zacisk wejsciowy 15 Wspolny zacisk wejsciowy (+ Zasil.)
15 + Rs485 16 (- Zasil)
16 - Rs485
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Do zamontowania na plycie czolowej stuzy
otwor o §rednicy 12mm. Zamocowacé prze-
tacznik na plycie czolowej i podtaczy¢ do
urzadzenia. Zamocowac etykiete, jak poka-
zano obok. Za pomoca klawisza F3 wyswie-
tli¢ numer formuly odczytany z przetacznika
1 umiesci¢ uchwyt przelacznika tak, aby
wskazywal odpowiedni numer na etykiecie.
Przelacznik mozna obracaé bez ograniczen
w lewo 1 w prawo.

138mm ? Glebokos¢ 135 mm + zaciski 1 zta-
cza.
68mm
t Cilindro 26
8|
\M
Particolore montato
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PRZEKAZNIKI SZYBKO-WOLNO JEDNOCZESNIE

Zaciski
SuUo01 ®
J
Szybko (wszystkie prod.) RV 2
czas 9
RV/1 RV.1
9 ¢ —e wolno 12 o 12
Produkt 1 l RL.1 SAYDRO
2 2 czas 11
RV/ 2 RV.2 wolno 11
° ° l szybko 11
Produkt 2 RL .2
3 e
4 | Produkt 3
5 Produkt 4
6 Produkt 5
7 Produkt 6
RV/7 RV.7
] ¢ ——e
Produkt 7 l RL.7 czas 2
g )
wolno 2
RV/S RV 8 SZyka 2
.—
czas 1
Produkt 8 RL.8
9 —
wolno 1
szybko 1
RV/9 RV.9
o o —d T
10 1< 0 (24V) g
1
+24\Vcc
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PRZEKAZNIKI SZYBKO-WOLNO KOLEJNO

Zaciski
S e
Szybko (wszystkie prod.) Rv T A
czas 9 I
» / .
wolno 9
RV.1
P — / szybko 12
Produkt 1 —¢
, RL czas 8
: RV/1 ® / .
wolno 8
RV.2
o / — szybko 11
Produkt 2 l— I
> Rv/2 @ / .
4 Produkt 3
5 | Produkt 4
6 Produkt 5
/ Produkt 6
RV.7
—— / — 9 czas 2
o l— RL.7 wolno 2
8 RV/7 @ / !
szybko 2
RV.8
czas 1
~— / -
Produkt 8 | RL.8 wolno 1
2 RV/8 @ / e
RV.9 szybko 1
P — / |
Produkt 9 l— - |
10 RV/9 ® / $ < 0(24V) \
1\
+24\Vcc
1
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SU 01

q1

DEKLARACJA ZGODNOSCI

To urzadzenie spetnia wymogi Kompatybilnosci Elektromagnetycznej okreslone
przez nastepujgce Dyrektywy:

89/336/CEE z 3 maja 1989 z pdzniejszymi zmianami (92/31/CEE z 28 kwietnia
1992 i 93/68/CEE z 22 lipca 1993)

poniewaz jest zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z nastepujgcymi Normami:

EN 50082-1 (Electromagnetic compatibility - Generic immunity standard - Part 1:
Residential, commercial and light industry).

EN 55011 (Limits and methods of measurement of radio disturbance characteris-
tics of industrial, scientific and medical (ISM) radio-frequency equipment).

IEC 801-2 (Electromagnetic compatibility for industrial process measurement and
control equipment - Part 2: Electrostatic discharge requirements).

IEC 801-3 (Electromagnetic compatibility for industrial process measurement and
control equipment - Part 3: Radiated electromagnetic field requirements).

IEC 801-4 (Electromagnetic compatibility for industrial process measurement and
control equipment - Part 4: Electrical fast transient/burst requirements).

Umieszczenie znaku (€ jest gwarancja, ze nasze urzadzenie spetnia wyzej
wymienione wymogi.

REJ.

SERGIO NERI

Odpowiedzialny za dziat elektroniki NBC Elettronica srl

DATA:
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N.B.L.

ELETTRONICA
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