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1 WPROWADZENIE

Instrukcja ta pomoze w konfiguracji i uzytkowaniu modutu wagowego.

1.1 STRUKTURA INSTRUKCJI

Instrukcja ta zostala podzielona na kilka jednolitych czeg$ci, aby utatwié
postugiwanie si¢ nia.

W szczego6lnosci nastepny dzial, zatytutowany SZYBKI PRZEWODNIK, jest
przeznaczony dla tych, ktorzy juz znaja funkcjonowanie modutu i potrzebuja tylko
wsparcia w $cislych procedurach wprowadzania kodéw i parametrow lub w
wykonywaniu réznych operacji. Zawiera rowniez wartosci domyslne parametréw
modutu.

Nastepne dziaty opisuja dziatanie modutu, znaczenie parametréw, metody
okreslania ich wartosci 1 reguty teoretyczne. Sa one podzielone wedlug funkcji.

1.2 UKLADY TYPOGRAFICZNE

W tej instrukcji beda uzyte rézne uktady wydruku, aby zidentyfikowaé
poszczegbdlne odnosniki.
Przykladowy wyglad tabeli:

Uktad Znaczenie Przyktad

duze litery wytlusz- przyciski na klawiaturze START

czone, w ramce

mate litery wyttusz- opisy parametrow dziatka odczytu
czona kursywa

duze litery wytluszczo- | skroty parametréw, komunikaty, | VAL-DIV-
ne, w statych odstgpach | warto$ci parametréw

duze litery wyttusz- wyjscia lub wejscia na listwie WOLNO
czone kursywa zaciskow

Wszystkie procedury wymagajace interakcji pomigdzy operatorem i modutem
(ustawianie parametréw, kalibrowanie, wykonywanie dozowan itd.) sa zawarte w

polach jak nizej:

| DOSTEP DO KONFIGURACJI

[PAS$HORMasta| dostepu. naawa

. rocedu
C |snac klawisz C aby ... P v
opis
———— komunikat
przycisk 1stnleJ acy wy$wietlony na
w urzadzeniu wyswietlaczu . .

1.3 NAC KTORYCH PRZYCISKOW

Istnieja przyciski, ktore w podobnych kontekstach, nawet w odmiennych
sytuacjach, daja ten sam efekt.
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Z tego powodu w tej instrukcji, szczegélnie w opisach procedur dziatania, ich
uzycie jest domyslne.

Przycisk Kontekst Efekt
E wpisywanie wartosci ' potwierdzenie danych
numerycznych z klawiatury
sygnalizowanie alarmu przyjecie alarmu
wpisywanie warto$ci usunigcie wpisanej

numerycznych z klawiatury wartos$ci

wybor jednej z wielu opcji wybor kolejnej opcji
wczesniej zdefiniowanych

1.4 UWAGA O SYMBOLACH W NASTEPNYCH
ROZDZIALACH

Symbole pokazane w nastepnych rozdziatach sa w jezyku wloskim. Aby zmieni¢
jezyk, nalezy uzyc¢ hasta 00050.

1.5 PROCEDURA WPROWADZANIA HASLA

Aby wejs¢ w tryb konfigurowania parametréow jak rowniez kalibrowania, trzeba
poda¢ kod dostgpu (hasto) odnoszace si¢ do wybranej sekcji i wykona¢ ponizsza
procedur¢ mozliwa do uruchomienia w trybie normalnego wazenia. Ta procedura
jest identyczna dla wszystkich sekcji konfigurowania.

DOSTEP DO KONFIGURACJI

a LaJ —'Thﬁno klawisze i — T «; jesli minie zbyt dlugi czas migdzy
naci$nigciem pierwszego 1 drugiego klawisza, to operacja
bedzie nieskuteczna.

cINDPEOWALZIE F klawiatury numerycznej hasto dostgpu do wybranej sekcji.
Hasto mozna wprowadza¢ tylko wtedy, gdy wyswietlony
jest napis CONFIGURAZIONE .

c i)rzypadku btedu, naciskajac klawisz C jest mozliwe skasowanie
wpisanej liczby.

| O |sna¢ [] aby zatwierdzi¢ wprowadzone hasto i przej$¢ do wybranej
sekcji. Jesli wprowadzony kod jest nieprawidlowy,
nacisni¢gcie [] nie wywotla zadnej reakcji. W tym
przypadku nalezy usuna¢ bledne hasto 1 wprowadzié
wlasciwe.

mm@—kiedy wyswietlacz numeryczny pokazuje 00000 opuszcza si¢
procedure¢ konfiguracji dostgpu i powraca si¢ do trybu

normalnego wazenia.
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2 SZYBKI PRZEWODNIK

W tym rozdziale sa pogrupowane w formie syntetycznej wszystkie informacje
potrzebne do poslugiwania si¢ urzadzeniem. Instruktaz w tym rozdziale
przewiduje, ze uzytkownik zna juz dzialanie urzadzenia oraz znaczenie funkcji i
parametrow, ktorych doktadne opisy mozna znalez¢ w nastgpnych rozdziatach.

21 DOSTEP DO KALIBRACJI

Kalibrowanie urzadzenia jest mozliwe tylko wtedy, gdy wtozona jest wtyczka

kalibracji po zerwaniu otowianej plomby.

3 WYSWIETLACZ

@ee

ouT 1 H203Q40s50cf7Q8]of10f11]

V) ) ) I ) 1) ) 1) 1) ) ) () ) () ()
ﬁ%ﬂ ﬁ%i%ﬁ%ﬂ%ﬁ% ﬁ%ﬁﬂﬁw U%ﬂ%ﬁ%ﬂ%i i%% 0@7

g@jﬁ?gggm%  IN_ g1 J2Q3JaQsiel7]s]) BAT § DOS |

Tara ustalona
m Waga netto
Waga brutto

m Wyroéwnanie tary

E Blokada tary
. Waga stabilna

-» 4 Warto$¢ ponizej wagi minimalnej

- <« ¢
O ,Srodek™ zera
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4 KLAWISZE
—— : ~
ON
OFF
7 8r 18
4 1B &
1 2 3
C L[
l
/
5 TARA
5.1 FUNKCJA TAROWANIA

Funkcja ta stuzy do chwilowego tarowania urzadzenia w celu utatwienia zadania
uzytkownikowi przy nawazaniu kolejnych produktow.

Na wyswietlaczu bedzie pokazana wartos$¢ zero.

Ta operacja moze by¢ wykonana w trybie normalnego wazenia.

Naciskajac klawisz »® uzyska si¢ wyzerowany wyswietlacz; od tego
momentu na wyswietlaczu pokazywana jest waga nowododanego materiatu, a nie
waga catosci materiatu obecnego na wadze.

Aby ustawi¢ nowg targ, nalezy nacisna¢ ten klawisz ponownie.

5.2 FUNKCJA WYROWNYWANIA TARY

Funkcja ta stuzy do chwilowego zerowania wy$wietlacza 1 utrzymania tej tary
przy nastgpnych wazeniach.

Uwaga: ta funkcja jest podobna do trwatego zerowania z klawiatury, ale nie jest
limitowana do 4% zakresu 1 przestaje dziala¢ po wytaczeniu urzadzenia.

Co wigcej nie jest kalkulowana jako normalna tara 1 dlatego nie jest wyswietlana 1
nie bedzie drukowana.

=»>Te

Funkcje aktywuje si¢ naciskajac klawisz
Kiedy funkcja jest aktywna, wy$wietlany jest symbol A.
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5.3 ZAPAMIETANIE TARY

Funkcja ‘zapamigtana tara’ jest uzyteczna przy posiadaniu juz znanych tar (np.
kosz, paleta, kontener) i umozliwia przywolanie tych tar w pdzniejszym czasie.

Aby zapamigta tar¢ naciska si¢ klawisz 7, wprowadza si¢ numer tary do
zapamigtania, naciska si¢ [J, wprowadza si¢ warto$¢ tary do zapamigtania i1
ponownie naciska si¢ L.

Aby przywota¢ tar¢ zapamigtana nacisna¢ klawisz PT&, wprowadzi¢ numer tary
(zapamigtana warto$¢ tary bedzie wyswietlona), nacisna¢ [J aby zatwierdzi¢
przywotanie.

5.4 WIZUALIZACJA TARY

Jesli tara jest aktywna, na wyswietlaczu alfanumerycznym pod warto$cia wagi
bedzie wyswietlany napis TARA oraz jej warto$¢.

5.5 USUWANIE TARY

Nacisna¢ klawisz aby anulowa¢ wszystkie tary wprowadzone rgcznie 1
powr6ci¢ do wyswietlania wagi catego materiatu obecnego na wadze.

5.6 BLOKOWANIE | ODBLOKOWANIE TARY
Naciskajac klawisz i mozliwe jest blokowanie i odblokowanie tary, aby
umozliwi¢ jej anulowanie albo zachowanie w momencie, kiedy waga wraca do
zera.

5.7 TRWALE ZERO Z KLAWIATURY

Mozliwe jest zerowanie permanentne poprzez nacisnigcie klawisza — 0 «.
To zerowanie mozliwe jest tylko w zakresie 4% ustawionego obcigZzenia
Znamionowego wagi.
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6 WIELOZAKRESOWOSC (00066)
Wielozakresowo$¢ pozwala ustawi¢ kilka zakreséw pomiarowych (max 3) z r6zna
wartoscia dzialki.

Zakres aktualnie uzywany jest wyswietlany na wyswietlaczu LCD .

UWAGA: Warto$§¢ wprowadzanej dziatki odnosi si¢ do zakresu najnizszego; dla
innych zakresow warto$¢ dzialki jest obliczana automatycznie jako wartos¢
nastepna z mozliwych.

Aby uzywac jednego tylko zakresu pomiarowego (funkcjonowanie standardowe)
nalezy wprowadzi¢ warto$¢ zero dla parametrow Multirange 1 i Multirange 2
uzywajac hasta 00066.

Procedura postgpowania, aby poprawnie wprowadzi¢ parametry jest nastgpujaca:

Przyklad 1: mam system o zakresie 6000 Kg i chcg podzieli¢ na dwa podzakresy:
1° podzakres: dziatka e;= 1Kg; Max,;= 3000 Kg (od 0 do 3000 Kg bedzie 3000
dziatek).

2° podzakres: dziatka e,= 2Kg; Max,= 6000 Kg (od 3000 do 6000 Kg bedzie 1500
dziatek).

W pierwszym podzakresie bgdzie dziatka 1 Kg. Przekraczajac warto$¢ Max; (3000
Kg) elektronika przetaczy si¢ automatycznie na dziatke e, (2Kg). Urzadzenie nie
powrdci do dzialki e; przed catkowitym usunigciem obciazenia.

Aby to uzyska¢ taruj¢ urzadzenie uzywajac hasta 00444, wprowadzam dziatkeg e,
= 1. , wprowadzam warto$¢ zakresowa (6000) uzywajac hasta 00033, wartos¢
3000 dla parametru Multir2 uzywajac hasta 00066.

Parametr Multir3 pozostawiam ustawiony na zero.

Przyklad 2: mam system o zakresie 8000 Kg i chcg podzieli¢ na trzy podzakresy:
1° podzakres: dziatka e;= 1Kg; Max,= 3000 Kg (od 0 do 3000 Kg bedzie 3000

dziatek).
2° podzakres: dziatka e,= 2Kg; Max,= 6000 Kg (od 3000 do 6000 Kg bedzie 1500
dziatek).
3° podzakres: dziatka e;= 5Kg; Max;= 8000 Kg (od 6000 do 8000 Kg bedzie 400
dziatek).

W pierwszym podzakresie bedzie dziatka 1 Kg. Przekraczajac wartos¢ Max; (3000
Kg) elektronika przetaczy si¢ automatycznie na dziatkg e, (2Kg). Przekraczajac
warto$¢ Max, (6000 Kg) elektronika przelaczy si¢ automatycznie na dziatke es
(5Kg). Urzadzenie nie powroci do dziatki e, przed catkowitym usunigciem
obciazenia.

Aby to uzyska¢ taruj¢ urzadzenie uzywajac hasta 00444, wprowadzam dziatkeg e,
= 1. ; wprowadzam warto$¢ zakresowa (8000) uzywajac hasta 00033, wartos§¢
3000 dla parametru Multir2 i warto§¢ 6000 dla parametru Multir3 uzywajac
hasta 00066.
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6.1 USTAWIENIE WIELOZAKRESOWOSCI
(00066)

Przy uzyciu tego hasta wprowadza si¢ parametry wielozakresowosci.
Nacisna¢ klawisze 1 » T « aby wej$¢ do tarowania i wprowadzi¢ hasto 00066.

o 0.0
Wyswietli sig MULTIRANGE 1

Wprowadzi¢ warto§¢ progowa drugiego zakresu pomiarowego (zero, gdy uzywa
si¢ tylko jeden zakres).
Nacisnaé E aby przej$¢ do nastgpnego parametru.

e 0.0
Wyswietli sig MULTIRANGE 2

Wprowadzi¢ warto$¢ progowa trzeciego zakresu pomiarowego (zero gdy uzywa
si¢ tylko dwoch zakresow).
Nacisna¢ E aby potwierdzi¢ i zakonczy¢.

N.B.C. Elettronica
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7 TAROWANIE PUSTEJ WAGI | KALIBRACJA
OBCIAZENIA (00444)

Aby wejs¢ do tej sekcji konfiguracji nalezy uzy¢ hasta 00444.

Procedura tarowania pustej wagi 1 kalibracji obcigzenia jest niezbedna do
zdefiniowania relacji migdzy sygnatem z czujnikow 1 warto$cia obciazenia
wys$wietlang na wyswietlaczu urzadzenia.

71 TAROWANIE PUSTEJ WAGI

Tarowanie pustej wagi jest potrzebne do anulowania warto$ci tary, ktoéra stanowi
cigzar metalowej konstrukcji, ktory obciaza czujniki. Na przykltad waga
platformowa posiada tare, ktora stanowi platforma, waga zawieszana posiada targ,
ktéra stanowi hak, waga dozujaca posiada targ, ktéra stanowi pojemnik i
konstrukcja no$na.

Operacja tarowania musi by¢ wykonana wtedy, gdy na wadze nie ma zadnego
obcigzenia.

7.2 KALIBRACJA OBCIAZENIA

Kalibracja obciazenia umozliwia skalibrowanie urzadzenia w taki sposob, ze
warto$ci obcigzenia wyswietlone na wyswietlaczu odpowiadaja doktadnie wadze
materiatu, ktory obciaza czujniki (nie liczac tary).

Do wykonania tej operacji wymagane jest posiadanie wzorca obciazenia o znanej
warto$ci 1 nie mniejszej niz 60% obciazenia znamionowego wagi. Na przyktad dla
100 kg wzorzec obciazenia musi wazy¢ od 60 do 100 kg.

Kalibracja moze by¢ wykonana z uzyciem réznych wzorcéw obciazenia w celu
uzyskania lepszej liniowosci czujnika (np. 40 kg - 60 kg - 95 kg )

7.21 PROCEDURA OPERACJI

TAROWANIE PUSTEJ WAGI | KALIBRACJA OBCIAZENIA

| O W-Tekjnoklawisze Oi -T-.

¢ hasto 00444.

Wgro
CONFIGURAZIONE

Enqé '] aby zatwierdzi¢ wprowadzone haslo i wejs¢ do kalibracji
urzadzenia.

Pojawi si& hapis VALORE DIVISIONE i wyswietlacz numeryczny pokaze
VALORE DIVISIONE WartOéC, dzia{ki.

F4 |snac klawisz F4 aby zmieni¢ warto$¢ dziatki wazenia (1,2,5,10,20,50)
C isnac klawisz C aby przesuwac pozycje przecinka (0.1-0.01-0.001)

N.B.C. Elettronica
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g [sna¢ O aby potwierdzi¢ wybdr i przej$¢ do kalibracji obciazenia.

Pojawi '$i¢ napis TARATURA PESO i wy$wietlacz numeryczny pokaze
TARATURA PESO Wartoéc’ tary

UPEWNIC SIE, ZE WAGA JEST PUSTA!

: 1 |sna¢ klawisz 1 aby wykonaé tarowanie pustej wagi (klawiszem 2
anuluje sig to tarowanie).

Wyswietladz potwierdzi tarowanie.
TARATURA PESO

Obcigdf§¢ &age wzorcem (co najmniej 60 % zakresu wagi).

TURA PESO . . rr , . . . .
pewnic siglze warto$¢ na wyswietlaczu jest wyzsza od rzeczywistego

obcigzenia wagi, je$li nie jest wyzsza, sprobowaé
anulowac poprzednie kalibracje (klawisz 9).

Jesli po usunigciu poprzednich kalibracji warto$¢ na wyswietlaczu jest dalej
nizsza od obciazenia wagi, oznacza to, ze probuje si¢ uzy¢
rozdzielczos$ci wyzszej od oferowanej przez to urzadzenie.
W tym przypadku nalezy wyj$¢ z kalibracji klawiszem [ i
probowac zmieni¢ wartos¢ dzialki (np. z 0.1 na 0.2).

7 sna¢ klawisz 7 aby zainicjowac kalibracj¢ obciazenia.

WproWatzi& nzeczywisty cigzar wzorca obciazajacego wage (np. 500.0).

ZIONE 1 . .7 s . crr
Iﬁna:cﬂ_aby potwierdzi¢ warto$¢ wprowadzonego wzorca i przej$¢ do
dalszych ustawien liniowo$ci; ustawiajac 0 wychodzi si¢ z
kalibracji.

: 0 }@acisna(é 2 razy [] aby zapamigta¢ dane i zakonczy¢ procedurg.

Jesli W% w§swiietlaczu pojawi sie na krotko napis ERRORE TARATURA to

ERRORE TARATURA znaczy, ze kalibracja nie zostala przyjeta. Sprawdzi¢, czy
nie  wystgpuje  jakie§ mechaniczne  ograniczenie
wywierajace wplyw na poprawne wazenie. Jesli wazenie
jest poprawne zwigkszy¢ parametr Valore divisione i
powtorzy¢ kalibracjg.

Jesli j8hdk pojawi si¢ napis MEMORIZZAZIONE na kilka sekund, to

MEMORIZZAZIONE znaczy, ze kalibracja zostata zapamigtana.

9001-alfaCE

7.3 MINIMALNA ROZROZNIALNA WAGA

Minimalna rozrdznialna waga jest minimalna zmiana wagi rozroznialng przez to

urzadzenie.

Aby otrzyma¢ minimalng rozroznialng wagg trzeba odnie$¢ no$no$¢ maksymalna
czujnika do liczby dzialek wewngtrznych, uzywajac nastgpujacej formuty (dla

uproszczenia przyj¢to 10 000 dziatek)

suma nosnosci czujnikow

minimalna rozroznialna waga =
ilos¢ dzialek wewnetrznych urzadzenia

N.B.C. Elettronica
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Stosujac czujnik 1 000 kg bedziemy mieli:

1 000 kg
minimalna rozréznialna dziatka =~ ------m-m—- =0.1kg
10 000 dz.

Stosujac 2 czujniki 1 000 kg (taczna no$nos¢ 2 000 kg) bedziemy mieli:
2 000 kg

minimalna rozréznialna dziatka =~ ------m--—- =0.2kg
10 000 dz.

Stosujac 3 czujniki 1 000 kg (taczna nosnos¢ 3 000 kg) bedziemy mieli:
3 000 kg
minimalna rozréznialna dziatka =~ --------——- =0.3kg

10 000 dz.

Stosujac 4 czujniki 1 000 kg (tfaczna no$nos¢ 4 000 kg) bedziemy mieli:

4000 kg
minimalna rozréznialna dziatka =~ ------m-m—- =0.4kg

10 000 dz.
7.4 WARTOSC DZIALKI LUB CZULOSC

Warto$¢ dziatki zwana takze “jednostka miary obciazenia”, jest najmniejsza
zmiang obciazenia, ktora moze by¢ odczytana i1 wyswietlona, okre§la zatem
czutos¢ urzadzenia.

Ta warto$¢ jest definiowana poprzez przypisanie poprawnych wartosci dwom
nastepujacym parametrom, opisanym w nastepnych rozdziatach:

* dziatka odczytu;

* liczba statych zer;

Dzigki temu odczyt na urzadzeniu bedzie zgodny z jednostkami wagi
rzeczywistej.

Wymagane jest, aby jednostki miary obcigzenia (dziatki) zawsze rozpoczynaly si¢
cyframi 1, lub 2 Iub 5, jak pokazuja nastgpujace przyktady:

lg-2g-5¢g;

10g-20g-50g;

100 g - 200 g - 500 g;

lkg - 2kg - 5kg ;

10kg - 20kg - 50kg ;

100kg - 200 kg - 500kg.

Jest mozliwe ustawienie jednostki miary obciazenia (dziatki) o wartosci wyzsze]
niz minimalna rozr6znialna waga, natomiast warto§¢ nizsza uniemozliwi
kalibracje obciazenia.

Uwzgledniajac poprzednie przyktady odnoszace si¢ do kalkulowania minimalne;j
rozréznialnej wagi, dziatki 0,1 kg 1 0.2 kg sa prawidtowe, podczas gdy dziatki 0,3
kg i 0,4 kg nie sa akceptowalne i musza by¢ aproksymowane do nastgpnej
wyzszej wartoSci, ktora jest w tym przypadku 0,5 kg.

N.B.C. Elettronica
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Przypominamy, Zze przy wyborze dzialki nalezy uwzgledni¢ nastgpujace czynniki:

a)  dopuszczalne warto$ci (patrz wyzej);

b) wymagana precyzja wazenia (czym nizsza jest jednostka, tym lepsza jest
precyzja urzadzenia);

c) aplikacje mechaniczne, ktore powoduja, ze obciazenie na czujnikach nie jest
dostatecznie stabilne (np. gdy uzywa si¢ wibratorow w trakcie wazenia);
precyzja "nadmierna", ktéra przewyzsza potrzeby uzytkownika, moze
powodowac niestabilno$¢ wyswietlanego wyniku wazenia.

Oto kilka przyktadowych odczytow na wyswietlaczu z r6znymi dziatkami:

Dziatka | Modut | Zera | Przeci- | Wyswietlacz
stale nek

1 1 NO NO 1-2-3-4-..-40-41..

2 2 NO NO 2-4-6-8-..-80-82...

5 5 NO NO 5-10-15-20-...-200 - 205 ...

10 10 1 NO 10-20-30-40-...-760-770 ...

20 20 1 NO 20-40-60-80-...- 800 - 820 ...

50 50 1 NO 50-100-150-200 - ... - 1200 - 1250 ...

0.010 10 1 s 0.010-0.020 - 0.030 - ... - 12.010 - 12.020 ...

0.5 5 NO Sl 05-1.0-15-..-120.0-120.5 ...

N.B.C. Elettronica
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7.5 DZIALKA

Dziatka odczytu moze by¢ ustawiona sposrdd nastgpujacych wartosci:

1 liczone modutem 1 (np. 1, 2, 3, 4, ... 10, 11, ...);

2 liczone modutem 2 (np. 2, 4, 6, 8, ... 40, 42, ...);

5 liczone modutem 5 (np. 5, 10, 15, ... 40, 45, ...).

10 liczone modutem 10 (np. 10, 20, 30, ... 100, 110, ...);

20 liczone modutem 20 (np. 20, 40, 60, 80, ... 400, 420, ...);

50 liczone modutem (np. 50, 100, 150, ... 400, 450, ...).

W przypadku wielozakresowosci ta wartos¢ odpowiada pierwszemu zakresowi
wazenia.

Przecinek zmienia tylko sposéb wizualizacji wagi, ale nie wptywa na wewngtrzne
kalkulacje urzadzenia.

PARAMETRY OPCJONALNE (00022)

Aby wejs¢ do tej sekcji konfiguracji nalezy uzy¢ hasta 00022.

Te parametry pozwalaja sterowa¢ niektorymi dodatkowymi funkcjami urzadzenia,
ktore polepszaja proces wazenia. W szczegdlnosci polepszaja stabilno$¢ pomiaru
obciazenia, kompensuja dryft systemu wazacego, przygotowuja specyficzne
sygnalizacje 1 wizualizacje, itd.

8.1 PROCEDURA OPERACJI

PARAMETRY OPCJONALNE

jno klawisze 01 - T«

Wprov@&%@ hasto 00022.

CONFIGURAZIONE

a }’ierdzic’ 1 wej$¢ do sekcji konfiguracii.
AE\T/gero;gs&}z% na klawiaturze numerycznej wybrana warto$¢ odpowiadajaca
przedziatowi, w ktorym zero jest automatycznie ustawiane
przy wilaczaniu. (Jednostka: dziatki)

a )rierdzié 1 przej$¢ do nastgpnego parametru.

P;?&S/ Trgvgﬁqitl%: na klawiaturze numerycznej wybrana warto$¢ odpowiadajaca
20 lub 50 dziatkom. (Jedn.: dziatki)

a )derdzié 1 przej$¢ do nastgpnego parametru.

TEMPO NS ngadzié na klawiaturze numerycznej wybrana wartos¢. Aby
' wykluczy¢ ten parametr wprowadzi¢ wartos¢ 0. (Jedn.:
1/10 sek.)

a )rierdzié 1 przej$¢ do nastgpnego parametru.

Wgrowadéié na klawiaturze numerycznej wybrang warto$¢. Aby wykluczy¢
RANGE INS.ZERO .7 rr
ten parametr wprowadzi¢ warto$¢ 0. (Jedn.: 1/10
dziatki)

N.B.C. Elettronica
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0 ’fierdzic' 1 przej$¢ do nastgpnego parametru.

500@Wfrowadzi¢ na klawiaturze numerycznej wybrana wartos¢. (Jedn.:
[FONDOSCALA CELLE . .
dziatki)

a )rierdzic’ 1 przej$¢ do nastgpnego parametru.

WV rg)Ewsoa(Sg% na klawiaturze numerycznej wybrang wartos¢. Aby wykluczy¢
ten parametr wprowadzi¢ warto$§¢ 0. (Jedn.: 1/10 sek.)

a }’ierdzic’ 1 przejs¢ do nastgpnego parametru.

AANGE PEsgﬁsfﬁBowadzié na klawiaturze numerycznej wybrang warto$¢. (Jedn.:
1/10 dziatki)

a yierdzié 1 przej$¢ do nastgpnego parametru.

Wgrowa&?zié na klawiaturze numerycznej wybrana warto$¢. (Jedn.: liczba
MONOTONIA ..
konwers;ji)

a )rierdzié 1 przej$¢ do nastgpnego parametru.

F%gsr&\ﬁ%z&% na klawiaturze numerycznej wybrana warto$¢. (Jedn.: punkty
konwertera)

a yierdzié 1 przej$¢ do nastgpnego parametru.

W?é%owadzié na klawiaturze numerycznej wybrang warto$¢. Aby
NUMERO MED , .7 rr
wykluczy¢ ten parametr wprowadzi¢ wartos$¢ 0.

0 Ji O |iwyjs z sekcji.

8.2 ZERO AUTOMATYCZNE PO WLACZENIU

Ten parametr ustala przedziat wagi wokot zera, w ktérym po wiaczeniu wymusza
si¢ wySwietlenie warto§ci 00000. To wymuszenie nie powoduje zadnego btedu w
pomiarze wagi. Jesli po wlaczeniu waga nie utrzymuje si¢ w tym przedziale,
bedzie poprawnie wyswietlana. Parametr ten jest obliczany w odniesieniu do
warto$ci wprowadzonej dla funkcji wylaczania wyswietlacza. W trybie wazenia
nalezy wprowadzi¢ warto§¢ mniejsza niz 4% obciazenia znamionowego.
Przypisujac wartos¢ 00000 temu parametrowi, dezaktywuje si¢ funkcjg.

Tej funkcji uzywa sig, kiedy istnieje mozliwo$¢, ze na wadze pozostaja resztki
materiatlu, ktore moglyby by¢ uznane za dodatkowa tare.

8.3 WAGA MINIMALNA

Ten parametr jest uzywany przy wazeniu fiskalnym. Wprowadza si¢ wartos$¢
odpowiadajaca 20 lub 50 dziatkom (dana metryczna odnoszaca si¢ do zakresu
wagi).

Kiedy obciazenie zawiera si¢ pomigdzy zerem i warto$cia wprowadzona pojawia
si¢ sygnalizacja na wySwietlaczu: * ¢€ .

N.B.C. Elettronica
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8.4 PROG WYLACZENIA WYSWIETLACZA
Ten parametr ustala warto§¢ obciazenia, powyzej ktéorego wyswietlacz jest
wylaczany.

Wylaczenie nastapi po osiagnigciu wprowadzonej wartosci + 9e.

Wartos$¢ ta jest takze uzywana do obliczania automatycznego zera po wiaczeniu.
Aby wylaczy¢ te funkcj¢ wprowadzi¢ wartos¢ wyzsza niz obciazenie znamionowe
wagl.

Funkcja ta jest zwykle uzywana do unikania odczytu i drukowania warto$ci
wyZszej niz obciazenie znamionowe.

8.5 SLEDZENIE ZERA

Ta funkcja pozwala utrzymywaé na wyswietlaczu 00000 takze w obecnos$ci
zmian w czasie spowodowanych gromadzeniem si¢ materiatu lub dryftem
systemu. Wymuszenie zera nie powoduje zadnych bledow w wazeniu. Sledzenie
zera mozliwe jest tylko w zakresie 2% ustawionego obcigzenia znamionowego
wagi. Parametr ten uzywa do obliczen wartoSci wprowadzonej dla
FONDOSCALA CELLE (COD. 00033).

Sledzenie zera jest realizowane poprzez ustawienie dwéch, ponizej opisanych
parametrOw CZAS i ZAKRES. Kiedy waga jest utrzymywana w zakresie sledzenia
zera Przez czas NiZSZy NiZ czas $ledzenia zera, wykonuje si¢ zerowanie
automatyczne.

8.5.1 CZAS SLEDZENIA ZERA

Ten parametr okresla przedziat czasu, po ktérym przypadkowe wahania zera
musza by¢ kompensowane. Jest powiazany z parametrem zakres sledzenia zera.
Jednostka miary tego parametru jest 1/10 sek.; aby ustawi¢ czas 1 sek. nalezy
wpisa¢ 10. Wpisujac 0 dezaktywuje sig ten parametr.
W trybie metrycznym ten parametr musi by¢ = 10.

8.5.2 ZAKRES SLEDZENIA ZERA

Ten parametr okresla przedziatl wagi, w ktorym wszystkie wahania zera musza by¢
kompensowane. Jest powiazany z parametrem czas sledzenia zera.
W trybie metrycznym ten parametr musi by¢ < 2.

8.6 WAGA STABILNA

Mianem wagi stabilnej okresla si¢ rozpoznanie przez urzadzenie stanu wagi
ustabilizowanej. Za pomoca parametrOw czas wagi stabilnej 1 zakres wagi stabilnej
urzadzenie moze wyznacza¢ ten stan takze kiedy waga nie jest doktadnie
ustabilizowana. Kiedy waga utrzymuje si¢ W zakresie wagi stabilnej przez czas
dhuzszy niz czas wagi stabilnej, uwaza si¢, ze jest stabilna. Rozpoznawanie wagi
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stabilnej jest dokonywane automatycznie, kiedy chcemy wydrukowac, zapamigtac
lub wystaé poprzez ztacze szeregowe precyzyjna wartos¢ wyniku wazenia.

8.6.1 CZAS WAGI STABILNEJ

Ten parametr ustala przedziat czasu, po ktorym waga ustabilizowana jest uznana
za stabilng. Jest powiazany z parametrem zakres wagi stabilnej Jednostka miary
tego parametru jest 1/25 sek.; aby ustawi¢ czas 1 sek. nalezy wpisa¢ 25. Wartos¢
normalnie uzywana to 20. Jesli potrzeba zwigkszy¢ szybko$¢ rozpoznawania wagi
stabilnej, nalezy zmniejszy¢ t¢ wartos¢; jednakze nie nalezy schodzi¢ ponizej
wartos$ci 04.

8.7 FILTR CYFROWY

Filtr cyfrowy jest funkcja software’owa, ktora pozwala stabilizowaé¢ odczyt wagi i
thumi¢ oscylacje nie stlumione przez filtry analogowe. To tlumienie jest
realizowane poprzez odpowiednie ustawienie parametrOw zakres filtru cyfrowego i
s$rednia filtru cyfrowego, opisanych ponizej.

8.71 SREDNIA FILTRU CYFROWEGO

Ten parametr okresla liczbg konwersji, ktére musza by¢ wykonane, aby obliczy¢
srednig tlumienia. Zwykle uzywa si¢ wartosci 20. Jest wygodnie zwigkszy¢ tg
warto$¢ przy obecnosci wolnych oscylacji, ktore moga powodowac trudnosci z
ustabilizowaniem wagi, jak na przyktad w przypadku dzwigu.

8.8 MONOTONICZNOSC

Okresla rozpoznanie przez urzadzenie stanu wagi w ruchu. Ten parametr thumi
wszystkie wahania wagi z powodu wibracji, wiatru itp. az waga nie bgdzie w
ruchu (to jest, kiedy materiat jest faktycznie zatadowany lub zdjety). Jednostka
miary jest 1/10 sek.; aby ustawi¢ 1 sekundg, nalezy wpisa¢ 10. Warto$¢ normalnie
uzywana to 2. W przypadku, kiedy wyswietlanie wagi stabilnej nie jest
ustabilizowane, nalezy zwigkszy¢ te wartos¢ o kilka jednostek.

8.9 ZAKRES FILTRU CYFROWEGO

Ten parametr przedstawia przedzial wagi, w ktorym bedzie aktywowany parametr
srednia filtru cyfrowego. W normalnych warunkach warto§¢ = 20. W przypadku
cigzarow poddanych oscylacjom jest wygodnie zwigkszy¢ te¢ warto$¢ o kilka
jednostek. Jesli urzadzenie jest wykorzystywane w warunkach optymalnych i z
maksymalna rozdzielczo$cia, jest mozliwe zmniejszy¢ warto$¢ do 3.

9 PARAMETRY ROZNE (00055)

Aby wejs¢ do tej sekceji konfiguracji nalezy wprowadzi¢ hasto 00055.
W tej sekcji obecne sa nastgpujace parametry:
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« PODSWIETLENIE: Jest to pods$wietlenie wyswietlacza. Mozna wybraé
podswietlenie ciagte (SI), albo pod$wietlanie, kiedy byto nacis$nigcie klawisza

lub zmiana wagi (A), albo mozna wylaczy¢ podswietlenie (NO).

* WYLACZANIE: aktywuje si¢ wylaczenie urzadzenia po okoto 5 minutach

nieuzywania.

» DRUKOWANIE: ustala sig, czy drukarka jest, czy jej nie ma. W przypadku

braku drukarki dane beda przesytane tylko do komputera.

obecna, mozna wej$¢ do ustawien w nastepujacej kolejnosci:
* WYDRUK LOGA: mozna wlaczy¢é wydruk loga obecnego w pamigci
drukarki i zdecydowa¢ o dlugosci wydruku.

* WYDRUK DATY: mozliwo$¢ wydruku daty i godziny na kwicie.
 WYDRUK KOLEJNEGO NUMERU:

numeru.

9.1

Jesli drukarka jest

mozliwo$¢ wydruku kolejnego

PROCEDURA OPERACJI

PARAMETRY OPCJONALNE

jno klawisze 01 - T «

CONFIGURAZIONE

Wprov? P48 hasto 00055.

ad )fierdzié i

wejs¢ do sekeji.

Wybraé &i8wi

TT.7T./T™ 'I'\]AZIOI.\]E X
O rerdzié i

przej$¢ do nastgpnego parametru.

Wybraé k18wi

SPEGNIMENTO

szem CANC odpowiedni parametr wylaczania.

O )rierdzié 1

przej$¢ do nastgpnego parametru.

STAMPANTE

Wabrac¢ klawiszem CANC odpowiedni parametr.

| 0 lerdzic i

przej$¢ do nastgpnego parametru.

STAM OGO

nggzgfé K wylaczy¢ drukowanie loga.

a )rierdzié i
5000edli

LUNGHEZZA LOGO

[ 00 i

przej$¢ do nastgpnego parametru.

oprzedni parametr jest wlaczony, mozliwy jest wybor dtugosci

loga.

wyjs¢ z sekeji.

szem CANC odpowiedni parametr pod§wietlenia.

10 USTAWIENIE JEZYKA (00050)
Pod hastem 00050 wybiera si¢ jezyk funkcjonowania urzadzenia.
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USTAWIANIE JEZYKA

jno klawisze 01 - T

ONRBRdzi¢ hasto 00050.

:Esnacé "] aby potwierdzi¢ hasto 1 wej$¢ do sekcji.
ITALIANO |

lekac’ klawisz C aby przetaczaé jezyki.

| O | Nacisnaé [] aby potwierdzi¢ i wyjsé.

11 NUMER KOLEJNY (00010)
Pod tym haslem mozliwe sa wizualizacja, wprowadzanie lub kasowanie numeru
kolejnego.

NUMER KOLEJNY

jno klawisze 01 - T «

Wprow P48 hasto 00010 aby odczyta¢ numer kolejny.

CONFIGURAZIONE

a )rierdzic’ 1 wej$¢ do sekcji.

Za poPR8OP klawiatury wprowadzi¢c nowy numer albo skasowaé go
NUMERO PRO :
klawiszem C.

O snac [ aby wyjsc.

12 ZEGAR /| KALENDARZ

12.1 REGULACJA DATY | GODZINY

Zegar 1 kalendarz funkcjonuja takze wtedy, gdy urzadzenie jest wylaczone i
rozpoznawana jest dtugos$¢ miesiaca oraz lata przestegpne. Pomimo to moze by¢
potrzebna niekiedy poprawka daty i godziny.

12.2 PROCEDURA OPERACJI

WPROWADZANIE DATY | GODZINY

jno klawisze 01 - T«
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Wprowadaé hasto 00002 aby modyfikowac date.

CONFIGURAZIONE

a )rierdzié 1 wejs¢ do sekgeji.
EEPoFISERKIawiatury wprowadzié dzien, miesiac i rok.
aa

| O |sna¢ [ aby wyjs¢.

WprovPA8 hasto 00003 aby modyfikowaé godzine.

CONFIGURAZIONE

a }'ierdzié 1 wejs$¢ do sekcji.

9Z& pomoca klawiatury wprowadzi¢ godzing, minuty i sekundy.
hh.mm.ss

a @ dwa razy aby wyjsc¢.

12.3 PRZYWOLANIE DATY/GODZINY
Klawiszem DATE przetacza si¢ wyswietlanie daty i godziny.

13 KODY ALFANUMERYCZNE

Urzadzenie pozwala wprowadzi¢ do 999 klientow 1 do 999 produktow.

13.1  ZAPAMIETYWANIE KODOW ALFANUMERYCZNYCH

Przy pomocy tej funkcji wprowadza si¢ nazwy klientow i produktow.
Maksymalna ilos¢ wprowadzanych znakow to 16.

ZAPAMIETYWANIE NAZW KLIENTOW

L‘na‘é klawisz funkcyjny 8 aby wprowadzi¢ klienta.

Imm%@iggi’% IMP NUM CLIENTE.

Wprowadzié-numer od 1 do 999 odpowiadajacy klientowi, ktérego chcemy
modyfikowac.

Enqé ] aby potwierdzi¢ wprowadzenie numeru.

Za pomoca klawiatury alfanumerycznej wprowadzi¢ nazwg klienta/dostawcy.

na¢ [ aby potwierdzi¢ wprowadzenie nazwy.
Natomiast naciskajac ESC wychodzi si¢ z wprowadzania.

ZAPAMIETYWANIE NAZW PRODUKTOW

9 |na¢ klawisz funkcyjny 9 aby wprowadzi¢ produkt.
Wyswietli%fe: IMP NUM PRODOTTO.
IMP NUM
PRODOTTO
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Wprowadzi¢ numer od 1 do 999 odpowiadajacy produktowi, ktéry chcemy
modyfikowac.

Enqé (] aby potwierdzi¢ wprowadzenie numeru.
Za pomoca klawiatury alfanumerycznej wprowadzi¢ nazwe produktu.
: ané | aby potwierdzi¢ wprowadzenie nazwy.

Natomiast naciskajac ESC wychodzi si¢ z wprowadzania.

13.2 PRZYWOLANIE KLIENTOW/PRODUKTOW

PRZYWOLANIE KLIENTOW

5 |na¢ klawisz funkcyjny 5 aby wprowadzi¢ przywotanie.

W%s'wietli“ﬁi' :RICH NUM CLIENTE.
RICNUM CLIEN
Wprowadzi¢ numer od 1 do 999 odpowiadajacy przywoltywanemu

klientowi.
Enqé "] aby potwierdzi¢ wprowadzenie numeru.
Natomiast naciskajac ESC wychodzi si¢ z wprowadzania.

PRZYWOLANIE PRODUKTOW

L‘nacé klawisz funkcyjny 6 aby wprowadzi¢ przywolanie.

Wyéygi%%if@i‘q: RICH NUM PRODOTTO.

WiRomdH¢ numer od 1 do 999 odpowiadajacy przywolywanemu
produktowi.

Enajz "I aby potwierdzi¢ wprowadzenie numeru.

Natomiast naciskajac ESC wychodzi si¢ z wprowadzania.

14 WPROWADZANIE TABLICZKI | “ROZNYCH”

Nacisna¢ klawisz 3 1 wprowadzi¢ odpowiednie dane tabliczki TARGA oraz dane
dwoch sekwencji VARIEI i VARIE2.

Te sekwencje sa drukowane tylko wtedy, gdy sa wprowadzone 1 beda wyzerowane
po zakonczeniu wydruku.

15 WPROWADZANIE NAGLOWKOW WYDRUKU (00122)

Hasto 00122 umozliwia wprowadzenie trzech linii naglowka do kazdego
drukowanego kwitu.
Te sekwencje sa zapamigtane w nieulotnej wewngtrznej pamigci mikroprocesora.
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16 WYDRUKI KLIENTOW | PRODUKTOW

Nacisna¢ klawisz 0 1 wybra¢ klawiszem C jedna z nastepujacych mozliwosci:

STAMPA CLIENTI Wydruk zapamigtanych klientow

STAMPA PRODOTTI Wydruk zapamigtanych produktow
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17

WEJSCIE/WYJSCIE Z NUMERAMI PRZYWOLANIA

171 WYDRUK NA WEJSCIU
Nacisna¢ klawisz 7 ; wyswietli sig | INGRESSO nnn |
Nacian@ aby wydrukowac¢ albo ESC aby wyj$é.

System pozwala zapamigta¢ 250 wydrukéw na wejsciu.

Typowy wydruk na wejsciu jest nastgpujacy:

* 1 NGRESSO VEJSCI E *

DATA 05-12-96
ORA/ GODZI NA 08: 31
N° 000041

PESO WAGA( 21)
986 kg

Na kwicie bedzie wydrukowana data i godzina, kolejny numer odpowiadajacy
wykonanym operacjom 1 waga pojazdu na wejsciu.
Liczba w nawiasach (21) okresla numer wagi do przywotania na wyjsciu.

17.2 WYDRUK NA WYJSCIU
Nacisna¢ klawisz 4 ; wyswietli si¢ USCITA
Wprowadzi¢ numer przywotania (od 1 do 250), ktéry chcemy wydrukowac,
odpowiadajacy kwitkowi na wejsciu.

Typowy wydruk na wyj$ciu jest nastepujacy:

* USCI TA *(WJSCI E)

DATA 05- 12- 96
ORA ( GODZI NA) 08: 45
N° 000043

LORDO ( BRUTTO) 1975 kg

TARA 986 kg
NETTO 989 kg
NUM Rl CH AMD (NUMER PRZYWOLANY) 21
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WYDRUK Z TARA RECZNA

18

19

9001-alfaCE

Mozliwe jest drukowanie kwitu a tara wprowadzona recznie.
Nacisna¢ klawisz funkcyjny 1 ; wyswietli sig:

00000
STAMPA CON TARA

Wprowadzi¢ warto$¢ odpowiedniej tary i nacisna¢ [ aby wydrukowac.

WYDRUKI SUM OGOLNYCH KLIENTA/DOSTAWCY
LUB PRODUKTU

19.1

WYDRUKI SUM

Nacisna¢ klawisz 2 i wybra¢ klawiszem C jedna z nastgpujacych mozliwosci:

00000
STAMPA UN TOTALE

00000
STAMPA TUTTIITOT

00000
ST 1TOT E AZZ

00000
ST TOT E AZZ

Wydruk sumy wybranej spomig¢dzy zapamigtanych

Wydruk wszystkich sum

Wydruk wybranej sumy i wyzerowanie

Wydruk wszystkich sum 1 wyzerowanie

Klawisz C anuluje operacjg.

19.1.1

Gdy wyswietli sig:

00000
STAMPA UN TOTALE

WYDRUK POJEDYNCZEJ SUMY

wprowadza si¢ numer z zakresu

od 1 do 999 sumy do wydrukowania i naciska si¢ E
Suma bedzie wydrukowana i wychodzi si¢ z procedury.
Klawisz C anuluje operacjg.

19.1.2

WYDRUK WSZYSTKICH SUM

Beda wydrukowane wszystkie sumy rézne od zera.

Gdy wyswietli sig:

00000
STAMPA TUTTIITOT

nacisnaé E .

Suma bedzie wydrukowana i wychodzi si¢ z procedury.
Klawisz C anuluje operacjg.
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20

19.1.3 WYDRUK POJEDYNCZEJ SUMY | ZEROWANIE

00000
ST 1TOT E AZZ

Gdy wyswietli sig: wprowadzi¢ numer z zakresu

od 1 do 999 sumy do wydrukowania i nacisnaé E .
Suma begdzie wydrukowana 1 wychodzi sig z procedury.
Suma, po wydrukowaniu, bedzie wyzerowana.

Klawisz C anuluje operacje.

19.1.4 WYDRUK WSZYSTKICH SUM | ZEROWANIE

Beda wydrukowane wszystkie sumy rézne od zera.

U 00000 o
Gdy wyswietli sig: ST TOT E AZZ nacisnaé E

Sumy be¢da wydrukowane 1 wychodzi si¢ z procedury.
Sumy, po wydrukowaniu, bgda wyzerowane.
Klawisz C anuluje operacjg.

WYDRUKI SUM PRODUKTU DLA KAZDEGO
KLIENTA/DOSTAWCY (00088)

Nacisna¢ klawisze i - T — aby wejs¢ 1 wprowadzi¢ hasto 00088.

e e 00000
Wyswietli sig: ST CLI/ FOR

Wprowadzi¢ liczbg (od 1 do 999) odpowiadajaca klientowi, ktérego sumy chcemy
wydrukowac.

Nacisnaé

Jesli nie istniej Zadna suma odpowiadajqca wybranemu klientowi, nie bedzie
mozliwe wejscie do wyboru wydrukow.

Wprowadzi¢ innego klienta lub wyjs¢ za pomocq klawisza C.

Teraz wyswietli si¢ wybor wydrukow.

Od tego miejsca procedura jest identyczna z ta opisang przy wydrukach
ogolnych. Nalezy cofng¢ si¢ do miejsca oznaczonego ©.

N.B.C. Elettronica
Via Tavani 2/C Delebio (SO) Str. 27



kod instrukcji: 1g.0001.p0 9001-alfaCE

21

22

23

24

WLACZENIE DRUKARKI

Naciskajac klawisz LAMP mozna wiaczy¢ drukarke w dowolnym momencie.
Mozna teraz wymieni¢ rolke papieru.
Naciskajac ponownie ten klawisz wytacza si¢ drukarke.

DRUKARKA SZEREGOWA (00098)

Nacisna¢ klawisze i — T « i wprowadzi¢ hasto 00098.

Wyswietlacz pokazuje: 00000
STAMPANTE EXT/STAMPANTE INT

Klawiszem C przelacza si¢ migdzy: drukarka zewngtrzna (STAMPANTE EXT) i
drukarka wbudowana (STAMPANTE INT).

Klawiszem [ O | wchodzi si¢ do sekcji szybkosci transmisji; naciskajac C
przetacza si¢ migdzy réoznymi szybko$ciami.
Na koniec potwierdza si¢ klawiszem@ 1 wychodzi sig.

WYBOR DODATKOWEGO WYSWIETLACZA (00056)

Ten parametr okresla ilos$¢ cyfr wysytanych do dodatkowego wyswietlacza.
Nacisna¢ klawisze (01 - T « i wprowadzi¢ hasto 00056.

v ‘e 00000
Wyswietlacz pokazuje: CIFRE RIP

Klawiszem C przetacza sig liczbg cyfr wysytanych do dodatkowego wyswietlacza
(5 lub 6).

Klawiszem [ O | wchodzi si¢ do sekcji szybkosci transmisji; naciskajac C
przetacza si¢ migdzy réoznymi szybko$ciami.

Na koniec potwierdza si¢ klawiszem| O | i wychodzi sig.

TRANSMISJA SZEREGOWA

24.1 TRANSMISJA DANYCH DO PC
(00099)

Nacisna¢ klawisze 01 - T < i wprowadzi¢ hasto 00099.

> . 00000
Wyswietlacz pokazuje:| pecontivuapcpOPOSTAMPA

Klawiszem C przetacza si¢ migdzy: transmisja ciagla (PCCONTINUA) i
transmisja po wydruku (PCDOPOSTAMPA).

Klawiszem E wchodzi si¢ do sekcji szybkosci transmisji; naciskajac C
przetacza si¢ migdzy réoznymi szybko$ciami.
Na koniec potwierdza sig klawiszem@ 1 wychodzi sig.
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24.2 PROTOKOLY TRANSMISJI SZEREGOWEJ
2421 TRANSMISJA CIAGLA
Parametry: 8 bitéw danych, 1 bit stopu, bez parzystosci.
BAJT | DANA CHRS

1 STX 2

2 WAGA STABILNA S=si,N=no

3 BLANK 32

4

5 6 ZNAKI

6 WAGANETTO

7 ASCII

8

9

10 ETX 3
24.2.2 TRANSMISJA PO WYDRUKU

Dane transmitowane po wydruku za posrednictwem protokétu szeregowego
RS232 ( 8 bitéw danych, 1 bit stopu, bez parzystosci).

Sekwencja INGRESSO:
I nnn NNNNNN AAA Cr

Sekwencja USCITA:
O nnn LLLLLL TTTTTT NNNNNN AAA Cr

Sekwencja TARA MEMORIZZATA:
Tnnn LLLLLL TTTTTT NNNNNN AAA Cr

gdzie:

Cr = carriage return (powro6t karetki)

nnn = 3 znaki numeru przywolanego

LLLLLL = 6 znaki wagi brutto

NNNNNN = 6 znaki wagi netto

TTTTTT = 6 znaki tary

podczas gdy AAA jest blokiem o postaci:
ccc CAc mmm CAm CAt CAvl CAv2
gdzie:
ccc = 3 znaki numeryczne — kod klienta/dostawcy
mmm = 3 znaki numeryczne — kod materiatowy
CAc = 17 znaki alfanumeryczne — kod klienta/dostawcy
CAm = 17 znaki alfanumeryczne — kod materiatowy
CAt = 17 znaki alfanumeryczne — kod tabliczki
CAvl = 17 znaki alfanumeryczne — kod var 1
CAv2 = 17 znaki alfanumeryczne — kod var 2
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25 SCHEMAT POLACZEN

WYJSCIE SZEREG.
PC WYSW. CZUJINIK

59 59 56 56 @

ZASIL.

25.1 Zt ACZE CZUJNIKA TENSOMETRYCZNEGO

1 - Zasilanie (niebieski)
2 - Odniesienie (czarny)
4 + Odniesienie (biaty)

5 + Zasilanie (czerwony)
6 - Sygnat (zielony)

9 + Sygnat (zo6tty)

25.2 ZL ACZE PC

2 Tx 5 Gnd
3 Rx 7 Rts

25.3 Zt ACZE DODATKOWEGO WYSWIETLACZA
2 Tx 5 Gnd
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Direttiva CE N° 2002/96/CE
del 27/01/2003

PRAWIDLOWE USUWANIE SPRZETU

Symbol wskazuje na konieczno$¢ separowania elektrycznych i elektronicznych sprzetéw od
reszty odpadkéw. Po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac produktu wraz z innymi
odpadkami gospodarczymi, ale odda¢ go do odpowiedniego punktu w regionie. Ta procedura
separowania elektrycznych i elektronicznych sprzetéw jest zgodna z politykg Unii Europejskiej,
majaca na celu bezpieczne dozorowanie, ochrone i polepszenie srodowiska.

DISPOSAL PROCEDURE

The symbol indicates the separated collection of electric and electronic equipment. At the end
of the useful life of the device, do not dispose it as mixed solid municipal waste, but dispose it
in a specific collection centre located in your area. This procedure of separated collection of
electric and electronic equipment is carried out foreseeing a common EU environmental policy
aiming at safeguarding, protecting and improving the quality of environment.

N.B.L.

ELETTRONICA

Agencje: Bergamo Tel. +39 035316202
Milano Tel. +39 0331491452
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